
Effi zienter Materialfl uss und höchste Sicherheit

Die zunehmende Automatisierung von Maschinen und Anlagen 
stellt erweiterte Anforderungen an die notwendigen Sicherheits-
konzepte. Klassische Konzepte, wie z.B. Muting, stoßen hier oft an 
ihre Grenzen. Unsere innovativen Sicherheitslösungen garantieren 
auch bei automatisierten Abläufen lückenlose Sicherheit, einen 
effi zienten Materialfl uss und eine hohe Verfügbarkeit Ihrer Anlage.

Eine Herausforderung an Materialübergabestationen ist die 
zuverlässige Unterscheidung zwischen Mensch und Material – 
und zwar unabhängig von Form und Größe des Förderguts.

Während bei immer gleichbleibender Beladung durchgängige 
Sicherheitskonzepte gefunden werden können, entstehen bei 
wechselnder oder unvollständiger Beladung schnell Sicherheits-
lücken. Oft verlangen die Sicherheitskonzepte auch, dass der 
nachfolgende Prozess während der Übergabe gestoppt werden 
muss, um den notwendigen Schutz des Betriebspersonals zu 
gewährleisten. Dies reduziert die Auslastung und somit die 
Effi zienz der Anlage. Die Leuze Safety Solution für Übergabe-
stationen bietet mit ihrem überlegenen Sicherheitskonzept die 
passende Lösung für diese Anwendungen.

Safety Solutions
Zugangsüberwachung an
Materialübergabestationen



Zugangsüberwachung an Materialübergabestationen

Anforderung: Die Roboterzelle 
wird automatisch bestückt. Dazu
wird das Material auf die Förder- 
strecke geladen, z. B. durch einen
Gabelstapler, und dann in die 
Zelle transportiert. Der Zugang 
zur Zelle ist abzusichern. Um 
eine optimale Auslastung der
Roboterzelle zu gewährleisten, 
soll das Sicherheitskonzept auch
während des Beladevorgangs 
einen unterbrechungsfreien 
Betrieb der Zelle ermöglichen. 

Lösung: Der Beladebereich 
der Förderstrecke wird an 
der Zu- und Ausfuhrseite 
jeweils durch Mehrstrahl-
Sicherheits-Lichtschranken
gesichert. Der Bereich zwi-
schen den Lichtschranken 
wird durch Sicherheits-Radar-
sensoren auf Anwesenheit 
von Personen überwacht.
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Funktionsprinzip

Nach Unterbrechung und Wiederfreigabe des Sicherheits-Sensors 
auf der Zufuhrseite erfolgt die Prüfung des Schleusenbereichs. 
Radarsensoren überwachen diesen Bereich auf die Anwesenheit
von Personen. Nur wenn keine Person im Schleusenbereich erkannt 
wurde, gibt das System den Sicherheits-Sensor auf der Ausfuhrseite 
frei, und das Fördergut kann in die Zelle transportiert werden. Der 
sicherheitstechnisch korrekte Ablauf wird dabei vom System über-
wacht. Für die Umsetzung automatisierter Beladeabläufe stellt das 
System die notwendigen Freigabesignale zur Verfügung. 

Individuell angepasst 

Unsere Safety Solutions basieren auf qualifi zierten Sicher heits-
konzepten, die bei Bedarf auch erweitert oder neu erstellt werden. 
Jede Lösung wird individuell an Ihr Anlagen-Layout angepasst 
und beinhaltet
— Alle notwendigen Hardware- und Softwarekomponenten
— Engineering-Dienstleistungen wie Steuerungsprogrammierung 

und Konfi guration nach Projektanforderungen
— Inbetriebnahme-Unterstützung
— Validierung der Sicherheitsfunktion
— Umfassende Dokumentation

Ihr Partner für professionelle Sicherheitslösungen

Mit unserem breiten Produktportfolio unterstützen wir seit über 
30 Jahren sicherheitstechnische Anwendungen in unterschiedli-
chen Industrien. Unsere zertifi zierten Safety-Experten verfügen 
über umfangreiche Erfahrung in der Gestaltung von Sicherheits- 
konzepten und haben detaillierte Kenntnisse zu aktuellen Normen 
und Standards. Profi tieren Sie von unserem Know-how: in Projekten
begleiten Sie unsere fachkundigen Teams von der Erfassung 
der Anforderungen bis zur sicherheitstechnischen Abnahme. Sie 
stellen sicher, dass unsere Lösungen Ihre Anforderungen erfüllen 
und sorgen für einen reibungslosen Ablauf der Projekte. 
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Ihr Nutzen im Überblick

— Höhere Auslastung der Anlage durch unterbrechungsfreien 
Betrieb der Roboterzelle auch während des Beladevorgangs

— Zuführung von Fördergut mit beliebiger Form und Größe 
durch optimiertes Sicherheitskonzept

— Zuverlässig und sicher auch unter anspruchsvollen Bedingun-
gen, z. B. bei unvollständig beladenen oder leeren Paletten

— Unterstützt automatischen Start der Förderstrecke für 
höhere Effi zienz und Sicherheit

— Keine Aktion durch Bediener notwendig
— Keine visuelle Kontrolle des Gefahrbereichs erforderlich
— Die vorentwickelte Sicherheits-Lösung wird individuell an 

Ihre Anwendung angepasst

Sicherheits-Sensoren: Mehrstrahl-Sicherheits-Lichtschranken 
MLD 500, Sicherheits-Radarsensoren LBK mit Controller

Systemsteuerung: Sicherheits-Steuerung MSI 400

Leuze Sicherheits-Programm

PL d nach EN ISO 13849-1, SILCL 2 nach IEC 62061

2-kanaliger Sicherheitsausgang, 2 Meldeausgänge

Systemkomponenten und Sicherheitsparameter


