aQ ~ Leuze lumiflex

KONTUR

Der messende Lichtvorhang zur schnellen Erfassung von
Dimensionen, Positionen, Liicken, Konturen ...

Vielseitig

Teurs
Zuverlassig

Schnell



Q

Die Vorteile

Leuze lumiflex

Verschiedene Strahlabstinde verfligbar
10 mm, 20 mm oder 40 mm

Grofe Auswahl von Langen lieferbar
120 mm bis max, 3000 mm

Bis zu 3 MeBachsen pro System
beispielsweize zur gemeinsamsn Vermeassung von Breite
und Héhe von Objekten

Hohe Betriebssicherheit

Funktionen und Parametar sind fest im EPROM des Steuer-
teils verankert und bigten eine hohe Funktionssicherheil im
Betriebsalltag

Hohe Mefirate - schnelle Messungen
Zykluszeit eines B0strahligen Systems ca. 5 ms

Automatische Abtastung
schnelle, fertige Ergebnisse bei einfachen Objekten - einfach
in der Amwendung

Unterschiedliche Ergebnisse wihlbar

fiir jede Meltachse konnen aus einer Auswahl von 7 unter-
schiedlichen Ergebnissen bzw. Ausweriungen die passenden
selektiert werden

Gesteuerte Abtastung
dieser flexible Betriebsmodus liefert u.a. detaillierte Einzel-
strahlinformation bei kemplexen Objekten

Individuelle Softwareanpassung
an unterschiedliche Mafaufgaben Ober den Eintrag von
Paramelern in den EPROM-Speicher des Mikrocontrollars.”

Kurzbeschreibung

KONTUR ist die Produktfamilie messender Lichtvarhdnge von
Leuze lumiflex. Damit steht eine sehr variable und vielfaltig
einsetzbare Technologie zur Verfigung, die sich in unterschied-
lichsten industriellen Applikationen bestens bewahrt hat. Ein
Syslem besteht aus 1 bis maximal 3 Sender-Empfanger
Leistenpaaren, einem passenden Steuerteil (SOLO/P SOLOMKL
oder TRIO) und den entsprechenden Kabeln. Die vom
Lichtvorhang zyklisch erzeugten Rohdaten werden im Steuarteil
aufbereitel, als fertige Mallwerte oder Einzelsirahlinformation an
die Gbergeordnete SPS (bergeben und dort der Aufgabe
entsprechend weiterverarbeitet.

2-achsige Dimensions- bzw. Konturerfassung,
horizontale Achse geteilt

Lackiersteuerung
{. Pulverbeschichtung

Gasteuerie Ablaslung
Ausgabe : Einzelstrablinformation (vertikal ) kombinsert
mit vorverarbaitaten MelRwerten (horizontal, z.B. 2 mal HU})

* Bei der Anpassung und Parametrierung der Software sind die
Leuza lumiflax Ingenieure germe behilflich

Applikation Lackieranlage
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Funktionsweise

Zwischen Sender- und Empfangerleiste wird aus den parallel
verlaufenden Lichtstrahlen ein Meffeld erzeugt. Die Lichistrahlen
werden in sehr schneller Folge abgescannt, ausgewertat und
zwischengespeichert. Diese Roh- bzw. Einzelstrahlinformation ist
die Grundlage fir die weitere Auswertung. Die Steuerteile
SOLOVXL und TRIO verfligen uber die zwei Betriebsmodi
"automatische Abtastung” und "gesteuerte Abtastung”, die Uber
ginen DIP-Schalter ausgewahit werden konnen. Das SOLO/P
lGuft immer in automatischer Abtastung.

Automatische Abtastung
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Automatische Abtastung

Bei der automatischen Abtastung werden die Rohinformationen
bzw. Einzelstrahlinformationen nach jedem Scan innerhalb des
Steverteils ausgewertet, zu Ergebnissen veraroeitet und
gemeinsam parallel auf die Ausgange Ubertragen. Die Obergeord-
nete SPS kann die Daten von dort einlesen.
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Ergebnisse
Aus einer Liste vordefinierter Ausgabeinformationen konnen je —-T-_— e

nach Aufgabenstallung und Steuertail die gewlnschten mr'sps :
ausgewdhit und ins Steuerprogramm aufgenommen werden.

Folgende Melergebnisse stehen zur Wahl (je 8 oder 9 Bit):

HU: hichster unterbrochener Strahl Gesteuerte Abtastung
HNU: héichster nicht unterbrochener Strahl (Belsplel)
TU: tiefster unterbrochener Strahl -
THU: tiefster nicht unterbrochenen Strahl -
ZU: Anzahl aller unterbrochenen Strahlen =
ZMU: Anzahl aller nicht unterbrochenen Strahlen :
STATUS z.B. alle Strahlen frei, alle Strahlen unterbrochen ... o
Gesteuerte Abtastung =
=
Bei der gesteuerten Abtastung wird neben moglichen Mellergebnis- o
sen auch die Einzelstrahlinformation vom KONTUR-1 ausgegeben. - \
Sie wird in Segmente aufgeteilt, sequentiell an die SPS dbertragen, = .

dort wieder zusammengesetzt und der Aufgabenstellung entspre-
chend ausgewertel, Dieser Betriebsmodus eignet sich in erster Linie
fir komplexe Objekte, Zusatzlich zur Einzelstrahlinformation kdnnen
bei Bedarf vorverarbeitete Melergebnisse ausgegeben werden. Die
Segment- oder Melfwert-Daten wearden Uber die zusitzlich
ausgegebenen Kennnummern (Index) eindeutig gekennzeichnat. Die
Ausgabeseguenz wird Uber ein externes, flankengetriggertes Signal
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Steusrsignal

von dar SPS gestauart. Saglmnl 3 o

Einsatzfelder & jﬁﬂ.'ﬁﬁ'_ﬂt_ o
Materialflulsteuerung - Lackieranlagen - Qualitatskontrolle - Segmant 1
Oberflichentechnik - Verpackungstechnik - Positionierung - zur SPS

Mefitechnik - Férdertechnik - Prozellsteuerung - Logistik ....

Die Steuerteile
1achsige Applikation  1achsige Applikation  2-3achsige Applikation
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Applikationsbeispiele

Kontur- bzw. Formerfassung Durchhangkontrolle
Gesteverte Abtastung Aul‘.ﬂmﬁsﬂ\oﬁbﬁﬂung
Auegabe : Einzelstrahlinformation Ausgabe | Malwer :

Auzgabe : Mealwert : ZU (SOLOP)
oder TU und HU {SOLOYXL)Y

L —
i ol

2 achsige Dimensionserfassung

Automatische Abtastung in 2 Achsen Ham“massung
Automatische Abtastung
Ausgabe : Melwert : HU

Ausgabe - Melwart y

-

Uberstandskontrolle
Audomatische Abtashung

Ausgabe : Mellwer | ZU oder STATUS

i
. Locherkennung
Abstands- bzw. Distanzmessung Automatische Abtastung
Automatische Abtastung Ausgabe : Melfiwer! Z‘NU ader STATUS

Ausgabe | Melwert ;| ZMU
- G /
| ——

Sprechen Sie mit uns
iiber lhre Applikation!
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MaRe KONTUR Typen
Medfeld- | KONTUR Typ| KONTUR Typ| KONTUR Typ
lénge  Strahlabstand|Strahlabstand| Strahlabstand
() A=10mm | A=20mm | A=40mm
1 ,{ 120 | K1210 K1220 K1240
= : & 240 | K24i0 2420 |
G S ;0 Kast0 0 Ko
M2 Ab K218 varstirkt mit Alursiniumprehi GO0 ‘:ﬁ%ﬁ KBO20 KE040
1, Sirehi 720 KTzz0 | K7240
. .:-] i o 840 KB410 k2420 KE440
3 A A g S T ; g @ 960 - KaE20 xal i
| . 1080 K10810 K10820 1
|
i . | faes T I 123% mm‘lﬂ K12020 E:m
Lg S | = 1440 | K14410 | K14420 | K14440
Frofillange 1560 K15610 = K15620 K1
1680 K16810 K16820 K16840
1800 K
1820 K19210 K13220 K19240
Technische Daten Optikteile 2160 T T T
MeRfeldhshe 120 mm ... 3000 mm in 120 mm Schritten 2 il KIAN | BRI
MeRfeldbreite 1000 - 4000 mm, 0 - 1000 mm® 2520 K25210 K25220
Auflidsung 15 mm, 25 mm, 45 mm 2640 K2e410 H26420 K26440
Strahlabstand 10 mm, 20 mm, 40 mm 2760 K27610 | K276 |
max. Strahlzahl 510 2680 K2e810 K28820 K26840
Zeitbedarf pro Strahl 75 s (bis 2556 Strahlen) 000 K30010 K300Z0 K30040
100 s (dber 255 Strahlen
Sendenvelleniings AL ‘ SOLOJ/XL, TRIO
Modulaﬂnnsfmqm 200 kHz
Melifeldanzeige LEDs im Empfanger ] -
Varsorgungsspannung vom Steuerteil SOLO oder TRIO = -
Anschiufleitung {‘:“Pﬁ‘“ﬂ"ﬂl' Kabel Tpol. abgeschirmt, 20 m max. [ "
Gehause Al-Strangguit E] []
Abdeckacheibe Plexiglas ot !
ﬁ;ﬁm,‘ IP 65 . SOLOML und TRIO ]
IEC 801 Scharfegrad 4 z Gesamimndhe: 90 I
Umgebungstemparatur 0. 85°C rleg | meo|
*Reduzierte Reichweite (bitte bai Bestellung angeben) 1 o i
Ll &
Technische Daten SOLO/P i
\ersorgungsspannung 19 .. 40V DCA,TA i oS
Anschliefbarer Lichtvorhang 1 KONTUR mit bis zu 510 Strahlen Eﬁ_
Betriebsmodi automatische Abtastung : | -
Schnittstelle 13 hit Oplokoppler Ausgénge (open emitter) rur TRID
Anschiul (Schnittstelle) Steckverbindung 16 pol.
mit Schraubanschiui
Technische Daten SOLO/XL soLo/P
Versorgungsspannung 19 40V DCHATA B &0
Anschliefbarer Lichtvorhang 1 KONTUR mit bis zu 510 Strahlan el N
Betriebsmodi automatische und gestauerta Abtastung
Schnittstelle 21 bit Optokoppler Ausgénge (open emitter) 1
1 bit Optokoppler Eingang (open anode) L +
Anschiull (Schnittstelle) Steckverbindung 24 pol. soLoP
mit Schraubanschiul Gesamthdhe: 80 mm
. Bedestigungsbonrungan
Technische Daten TRIO g l e Shrauben M —_
Versorgungsspannung 19 ... 40V DCH.T A y
Anschliefbare Lichtvorhdnge max. 3 KONTUR:
1 KONTUR (max. 510 Strahlen) und [
2 KONTUR (mit max. 255 Strahlen) —
Betriebsmadi automatische oder gesteuarte Abtasiung
Schnittstelle 21 bit Optokoppler Ausgange (open emitter)
1 bit Optokoppler Eingang (open anode) b
[

Anschlul (Schnittstelle)

Steckverbindung 24 pol.
mit Schraubanschlul




