Leuze

Sensores Simple Vision
Faciles de usar y con un rendimiento similar
al de un sistema de camaras

The Sensor People



Sensores Simple Vision

IVS 108 e IVS 1048i/ DCR 1048i

Tan facil de usar como un sensor 6ptico y con un rendimiento similar al de un sistema de camaras:
asi es el exclusivo concepto Simple Vision de Leuze. La gama de productos Simple Vision ofrece un
acceso rapido y sencillo al procesamiento de imagenes en la automatizacion industrial.

Ya sea para la deteccidon de presencia o de ausencia, la deteccidn o inspeccion de piezas, la medi-
cion o el recuento, siempre tenemos la soluciéon adecuada para sus aplicaciones especificas. Las
funciones de captura de imagen, procesamiento y comunicacién estan integradas en un unico sen-
sor de procesamiento de imagenes.
De este modo, se dispone de una solucién de procesamiento de imagenes multifuncional, modular,
extremadamente fiable y facil de implementar. Las potentes herramientas de software integradas
funcionan de forma independiente o conjunta en un pipeline de operaciones, sin necesidad de un
control externo. Asi de sencillo es Simple Vision.

Keep it simple
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Aplicaciones

Los sensores Simple Vision son
idéneos para una amplia variedad de
procesos de comprobacion y control
de calidad, como la diferenciacién de
piezas, comprobacién de formas, ana-
lisis de contornos, reconocimiento de
patrones, clasificacion, recuento, me-
dicién y lectura de cédigos. Se pueden
utilizar en funcionamiento individualiza-
do o en cualquier combinacion.
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Performance

Ofrece valor afiadido en comparacion
con un sensor optico estandar, pero
es mucho menos complejo que un sis-
tema de procesamiento de imagenes
y no requiere conocimientos especia-
lizados. Los sensores Simple Vision
son pequefos, inteligentes, y estan
equipados con todo lo necesario para
la tarea correspondiente.
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Facilidad de uso

Configuracion y parametrizacion sin
conocimientos expertos: las herra-
mientas de software de un sensor
Simple Vision requieren pocos pa-
rametros y se pueden configurar de
forma rapida y sencilla. Por medio de
diferentes interfaces se pueden crear
soluciones completas con integracion
en el entorno de control.
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La gama de productos: con el rendimiento perfecto para sus tareas

IVS 108 DCR 1048i IVS 1048i

Para la deteccién de presencia y ausen- El potente algoritmo de lectura de co6- Modelo multitalento para tareas de de-
cia de objetos como cierres, etiquetas digos garantiza velocidades de lectura teccion, inspeccioén e identificacion.

o impresiones en todo tipo de botellas extremadamente altas. Este modelo También hay varios modelos disponibles
y frascos en instalaciones de envasado. dispone opcionalmente de un algoritmo con mayor o menor resolucion.

Ademas controla la alineacion de objetos = mejorado especial para codigos DPM.
independientemente de sus formatos,
materiales, colores o dimensiones.

#]j I:B:I L Deteccidn de presencia
Lectura de cédigos 1D/2D Medicién y recuento

Lectura de codigos 1D/2D
Lectura de cédigos DPM

Deteccion de presencia Lectura de cédigos DPM
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Producto IVS 108

Muy facil de manejar.
Perfecto para tareas de deteccion de presencia.
El nuevo sensor Simple Vision IVS 108.

El IVS 108 es un innovador sensor de vision capaz de detectar de forma sencilla la presencia o ausencia de objetos.
Ofrece un excelente rendimiento para una amplia variedad de tareas de deteccion. El IVS 108 se puede ajustar de forma intuitiva y
rapida, y es tan facil de manejar como un sensor 6ptico.
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Orificios roscados M3 (2x)

LED de funcionamiento (azul)

LED Ethernet (amarillo)

Blogue de bornes (giratorio 90°)

Panel de control (HMI)

Conexion Ethernet, M12, codificacion X, hembra

Conexion para fuente de alimentacion e I1/0, M12, codificacion A, de 17 polos, macho

Objetivo
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Aimer (Punteros LED rojos)
Indicacion para NOT GOOD (LED rojo)
Indicacién para GOOD (LED verde)
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lluminacién integrada (blanca, LED polarizados)



Producto IVS 108

Sus beneficios

— Para todas las aplicaciones que requieren una deteccion de presencia/ausencia de objetos econdmica y en las que la Unica sefal
de conmutacién de un sensor 6ptico estandar no es suficiente

— Ahorro de tiempo y costes gracias a un sencillo procedimiento de Teach, incluido ajuste de autoenfoque

— Interfaz grafica de usuario facil de usar mediante navegador web para una configuracion y estadisticas en tiempo real sencillas

— Un Unico equipo puede guardar hasta 32 tareas y operaciones distintas

— Independientemente del objeto, el sensor proporciona siempre un tiempo de respuesta constante, incluso después de un cambio
de operacion. De este modo, se simplifica la integracion en el sistema y se reduce el tiempo para disefiar una aplicacion.

— Luz polarizada integrada para evitar reflexiones no deseadas sobre superficies brillantes y garantizar un funcionamiento fiable

— Instalacion flexible con soportes de montaje adecuados

Productos destacados

Excelente rendimiento para la deteccion de presencia

El IVS 108 es un excelente sensor de vision para todas las aplicaciones en las que se requiere comprobar la presencia o ausencia de
objetos como, por ejemplo, cierres, etiquetas o impresiones en botellas o frascos en instalaciones de envasado. También permite con-
trolar la correcta alineacién de objetos, independientemente de sus formatos, materiales, colores o dimensiones.

Rapida configuracion del sensor

El IVS 108 se puede programar de forma intuitiva y rapida con un sencillo proceso de Teach y no requiere una programacion especia-
lizada o una laboriosa configuracion.

Opcidn 1: configuracion mediante tecla de Teach Opcidn 2: configuracion mediante la interfaz grafica de usuario
basada en navegador web. El usuario es guiado de forma visual
a través de un menu de configuracion con cuatro mascaras de

entrada
Paso 1: se coloca el objeto "GOOD" _ ..
delante del sensor y se pulsa la tecla e .
de Teach. U . s s

Paso 2: se coloca el objeto "NOT \“\ &
GOOD" delante del sensor y se pulsa : e 5
la tecla de Teach.




Producto IVS 108

Control sencillo a través de interfaz grafica basada en navegador web

El equipo se puede configurar y controlar de forma remota mediante una interfaz grafica de usuario basada en navegador web y facil
de usar a través de Ethernet. Esta interfaz de usuario ofrece un procesamiento de imagenes y estadisticas en tiempo real a través de
los resultados de medicion de la linea de produccion. No requiere ser programada por parte de especialistas ni adaptada al software
de procesamiento de imagenes, con lo que se ahorran costes y tiempo durante la puesta en marcha y el mantenimiento.
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Tiempos de respuesta constantes para una alta eficiencia

Una vez configurado y en funcionamiento, el sensor Simple Vision IVS 108 dispone de un tiempo de respuesta constante y fiable de
50 milisegundos, incluso con objetos, condiciones ambientales o condiciones de aplicaciéon cambiantes. Esto permite calcular facil-
mente si el sensor cumple con los requerimientos de un proceso de produccion.
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Aplicaciones

Aplicaciones

El sensor Simple Vision IVS 108 para la deteccion de presencia de objetos es facil de configurar y poner en marcha. Algunas de sus
aplicaciones tipicas se dan en la industria alimentaria y de bebidas, las industrias farmacéutica y cosmeética, las maquinas de proce-
samiento y embalaje, las instalaciones de envasado y la intralogistica. Gracias a su versatilidad y flexibilidad, también es adecuado
para instalaciones de transporte, clasificacion y manipulacién, asi como para la industria del automovil, el control de calidad y el mon-

taje automatico de piezas mecanicas o electronicas.

Deteccion de presencia de informacion impresa en embalajes

Requisito: en los embalajes,
la informacion impresa es
necesaria para garantizar la
trazabilidad en la produccién,
como, p. €j., la fecha de cadu-
cidad o el numero de lote del o~
producto. En este contexto, es
necesario detectar la informa-
cion impresa en los embalajes.
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Deteccion de presencia de etiquetas en botellas

Requisito: se debe garan-

tizar que haya una etiqueta

colocada en una botella o —
un recipiente. También se \
deben detectar de forma fiable
etiquetas muy transparentes

y que resulten dificiles de
detectar.

Deteccion de presencia de informacion impresa en latas

Requisito: se debe detectar
de forma fiable informacion
impresa en etiquetas o por
impresion directa en latas,
con fines de trazabilidad en la

> ! / ,\ L e
produccion. Ademas, debe ser ¥ =
> ]

posible analizar Igs .patrones \:? e
de error para optimizar el ren- z

dimiento de la produccion.

Deteccion de presencia de accesorios sobre cartones de embalaje

Requisito: en los tetrabriks de
bebidas se debe controlar si
esta colocada la pajita corres- Lot {
pondiente sobre el embalaje.
Ademas, se pueden utilizar
las imagenes de errores para
optimizar los procesos de
produccion. w2

2022/6/2
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Solucion: el IVS 108 es ideal
para la deteccion de informa-
cién impresa en embalajes vy,
€n caso necesario, proporcio-
na la imagen del objeto. Se
puede configurar y poner en
marcha facilmente, y ademas
ofrece una excelente relacion
calidad-precio.

Solucion: el VS 108 puede
detectar de forma fiable la
presencia de etiquetas muy
transparentes sobre cualquier
superficie. Ademas, las ima-
genes de este sensor Simple
Vision se pueden transmitir
para el analisis de errores o
para futuras optimizaciones.

Solucion: el IVS 108 es idoneo
para el control visual posterior
de etiquetas o marcas directas
en latas. Al mismo tiempo, las

imagenes se pueden transmitir
para un analisis posterior, si es
necesario.

Solucion: el IVS108 es un
equipo econdémico y facil de
usar tanto para la deteccion
de accesorios como para la
transmision de imagenes. Se
puede configurar facilmente
y proporciona resultados de
inspeccion fiables.



Datos técnicos

Datos técnicos

Datos eléctricos

Fuente de alimentacion
Consumo de corriente
lluminacién integrada

Ayuda para la alineacion
Interfaces y protocolos
Entradas digitales

Salidas digitales

Tiempo de respuesta

Datos opticos

Tipo de camara

Resolucién (Hx V)

Distancia de trabajo WD
Campo de lectura FoV
Angulo de apertura horizontal
Angulo de apertura vertical
Ajuste del foco

Cierre de camara

Datos mecanicos
Dimensiones Al x An x Pr
Fijacion

Ajuste e indicadores

Tecla Teach

Indicador en la parte superior del sensor
En la parte trasera del sensor
En la parte frontal del sensor
GUI (opcionalmente para tecla de Teach)
Otros

Memoria de imagenes

Numero de operaciones

IVS 108 M1-102-W0 50146024

10...30VCC

42W

4 LED high power, blancos, polarizados

2 LED, rojos

E/S digital, Ethernet 100 Mbit/s con TCP/IP

2 optoacopladores (Teach y disparo)

3 PNP/NPN/push-pull (seleccionables para GOOD, NOT GOOD y datos validos)

50 ms fijo

Monocromatica, negro/blanco

320 x 240 pixels

50 ... 150 mm

WD =50mm: 22 mmx 16 mm; WD = 150 mm: 55 mm x 41 mm
19°

14,5°

Ajuste motorizado de la posicion del foco con autoenfoque

Global shutter

58 x 47 x 38 mm (sin conexiones)

2 roscas M3, distancia 37,6 mm

Teach GOOD/NOT GOQD (alternativamente por webConfig)
HMI mediante 5 LED

LED de estado para tension (azul) y conexion Ethernet (amarillo)

LED verde: GOOD; LED rojo: NOT GOOD

webConfig a través de Ethernet

6 interna

32 (operacion 0-31)



Datos técnicos

Campo visual

e R e e e T e

B e e e N e T E Ty
et e e e e T ]

e et e e Ty
B T

R el e e

R et T T

e et e e Y]

B R e i et it ittt

40

10

o

30
20
=10

[wwl] jeyuoziioy po4

-30

190 200

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180
Area de inspeccion

10

Distancia de lectura de la superficie del sensor
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Producto IVS 1048i/DCR 1048i

Multitalento para la deteccion, identificaciéon e inspeccion.
Los nuevos sensores Simple Vision de las series
IVS 1048i/DCR 1048i.

Los sensores Simple Vision de las series IVS 1048i y DCR 1048i son equipos compactos, versatiles y potentes con funciones de pro-

cesamiento de imagenes para la deteccion, identificacion e inspeccién. La gran variedad de modelos con dos resoluciones diferentes
garantiza la maxima flexibilidad. Con potentes herramientas de procesamiento de imagenes, un software facil de configurar, objetivos
intercambiables e iluminacion LED integrada de alta potencia, los sensores Simple Vision de Leuze ofrecen un excelente rendimiento

y una alta eficiencia.

LED de funcionamiento (verde)

LED LAN (Ethernet, amarillo)

LED de disparo (amarillo)

Conexidn Ethernet, M12, codificacion X, hembra

Conexién para tension de trabajo y I/0 M12, codificacion A, de 12 polos, macho
lluminacién integrada (roja)

lluminacién integrada (blanca)

0 N O o A O N =

Objetivo
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Sus beneficios

Producto IVS 1048i/ DCR 1048i

— Excelente rendimiento de producto para tareas de deteccion, identificacion e inspeccion

— Diversos modelos con dos resoluciones diferentes disponibles

— Potentes herramientas de procesamiento de imagenes y una interfaz grafica facil de usar para una configuracién rapida y un fun-

cionamiento fluido

— Interfaces digitales integradas: TCP/IP, PROFINET, FTP o SFTP

— Objetivos intercambiables para una mayor flexibilidad en distancia, campo visual y resolucion
— lluminacion LED de alta potencia integrada y conmutable en blanco y rojo para una imagen optima de alto contraste
— Tapas de filtro para tareas exigentes como, por ejemplo, inspecciones de calidad, aplicaciones con objetos muy reflectantes o luz

ambiental cambiante

— La carcasa compacta permite su integracién en practicamente todos los conceptos de instalacion, también en montajes con poco

espacio

— El sensor de vision, protegido por una carcasa IP67, funciona de forma fiable incluso en entornos de produccién adversos

Vision general

Con una seleccion de modelos flexible, ofrecemos diferentes opciones de equipos para distintas tareas y requisitos presupuestarios:

— DCR 1048i: el potente algoritmo de lectura de cédigos garan-
tiza velocidades de lectura extremadamente altas. Este mode-
lo dispone opcionalmente de un algoritmo mejorado especial
para cédigos DPM.

Lectura de cddigos 1D/2D
Lectura de codigos DPM

— IVS 1048i: el modelo multitalento permite la deteccion,
inspeccion e identificacién con un solo equipo.
Ademas, hay disponibles modelos con dos resoluciones
diferentes.

Deteccioén de presencia

Lectura de codigos 1D/2D

Medicion y recuento

Multitalento para tareas de identificacion
€ inspeccion

11



Producto IVS 1048i/ DCR 1048i

Productos destacados

Rapida puesta en marcha y amplia gama de aplicaciones

El software Leuze Vision Studio ofrece potentes herramientas y estadisticas para el procesamiento y la inspeccion de imagenes,

que también se pueden utilizar offline.

El usuario puede instalar los sensores de forma econdmica y rapida, sin necesidad de una formacién especial o conocimientos

especializados.

Los sensores Simple Vision se pueden emplear en una amplia variedad de tareas industriales:

— Control de la posicién para controlar sistemas de manipulacion o una herramienta para corregir la posicion de desplazamiento
— lIdentificacién de una pieza mediante marcas, su forma u otras caracteristicas
— Comprobacion de la produccién o el montaje correctos de una pieza

— Medicién y recuento de piezas
— Comprobacion de posibles errores en piezas

o
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Detect Area Pixels

The Detect Area Pixels tool icon.

The Detect Area Pixels tool is used to
count and verify the number of pixels of a
part in a scene using blob analysis. This
tool is only available for the IVS 1048i.

Besides the primary Ok/Not Ok result, a

secondary result of the Detect Area Pixels
tool is the number of pixels.

# e fwtact Aoea Plushy 2

The Detect Area Pixels tool tile.

The Detect Area Pixels tool can use the

pose from any locate tool in the pipeline,
by selecting a specific locate tool using
the pin.

Parameters

The shape of the ROI can be selected as
rectangle, circle or ring. Depending on the
selection, the shape of the ROI set
interactively on the right side will be
adjusted.

La interfaz grafica de usuario muestra valores medidos, resultados de comprobacion, indicaciones de estado y datos estadisticos.

Compatibilidad con los protocolos industriales comunes

Son compatibles con los protocolos de interfaz habituales como TCP/IP, PROFINET, FTP o SFTP (Secure File Transfer Protocol).
Esto facilita la comunicacioén y la adquisicion de datos. Para el control directo de procesos sencillos o para la conexion a un PLC,

también hay disponibles entradas y salidas digitales.
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Producto IVS 1048i/DCR 1048i

Objetivos intercambiables para una mayor flexibilidad

Gracias a sus cuatro objetivos S-Mount intercambiables con ajuste del foco variable y dos diafragmas diferentes, los sensores de
procesamiento de imagenes VS 1048i/DCR 1048i ofrecen una gran flexibilidad en cuanto a distancia de lectura, campo de vision,

resolucién y profundidad de campo.

Campo de vision, lente de 3,6 mm Campo de vision, lente de 8 mm

1.58MP,1440x1080 pixels
0.3MP,736x480 pixels —I:I
Working distance

All specifications in mm

Campo de vision, lente de 16 mm Campo de vision, lente de 25 mm
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1.58MP,1440x1080 pixels
0.3MP,736x480 pixels —l:’
Working distance

All specifications in mm
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Aplicaciones

Aplicaciones

IVS 1048i

Control de la calidad en el proceso de etiquetado

Requisito: en una linea de
envasado se debe colocar
una etiqueta sobre el embalaje
primario. La etiqueta se debe
aplicar correctamente antes
de que el producto pase al
embalaje secundario.

r

—

Deteccion de adhesivos en el proceso de sellado de embalajes secundarios

Requisito: si en el sellado de
embalajes secundarios se utili-
zan adhesivos, se debe garan-
tizar que los adhesivos se han
aplicado correctamente antes
de sellar la caja de carton.

r‘ T
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Control de la calidad durante el cierre de botellas en el llenado de bebidas

Requisito: en una instala-
ciéon embotelladora se debe
comprobar si el cierre de las
botellas encaja correctamente.

14

Soluciodn: el nuevo IVS 1048i,
con su campo de vision varia-
ble y su largo alcance, puede
localizar facilmente la etiqueta,
medirla y comprobar si se ha
colocado correctamente o no.

Solucion: el IVS 1048i puede
detectar, contar o medir tiras
de adhesivos, por lo que es
6ptimo para este tipo de apli-
caciones.

Solucion: el nuevo sensor
Simple Vision IVS 1048i puede
determinar si el tapon de la
botella esta cerrado correcta-
mente con su amplio conjunto
de herramientas.



DCR 1048i

Lectura simultanea de varios cédigos 1D y 2D

Requisito: en un embalaje
secundario debe haber tanto
un codigo 1D como un codigo
2D. Para el control de calidad,
los codigos se deben esca-
near antes del empaquetado
en cajas de carton formando
un pack de 5. La identifica-
cién de los codigos se debe
realizar de forma simultanea

e independientemente del
tipo de cdodigo con un unico
escaneo.

Lectura de cédigos impresos directamente en el material de embalaje

Requisito: un cédigo 2D se
imprime directamente en un
embalaje secundario. La de-
codificacion de estos llama-
dos codigos DPM es indispen-
sable para la trazabilidad de
los productos.

Aplicaciones

Solucion: el nuevo DCR 1048i
puede leer facilmente codi-
gos 1D y 2D individuales o
cualquier cantidad de cddigos
1D y 2D simultaneamente
mediante una decodificacion
multicédigo.

Solucion: el sensor Simple
Vision DCR 1048i DPM cuenta
con un algoritmo de lectura
optimizado que esta disefiado
especialmente para la decodi-
ficacion de cédigos impresos
directamente sobre embalajes.

Lectura de cédigos para la deteccion de la alineacion de bolsas en lineas de transporte

Requisito: para los productos
envasados en bolsas se debe
imprimir un codigo en la parte
posterior del embalaje. Este
codigo sirve para comprobar
la alineacion correcta de todos
los productos envasados en
bolsas antes de que se empa-
queten de forma automatizada
en una caja de carton.

Leuze

Solucion: el DCR 1048i puede
identificar los codigos para
comprobar si el producto en-
vasado en bolsa esta alineado
correctamente o no. Como
alternativa, también se puede
utilizar un reconocimiento

de patrones para detectar la
alineacion correcta de los pro-
ductos envasados en bolsas.
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Leuze Vision Studio

Leuze Vision Studio

El software Leuze Vision Studio esta formado por dos componentes principales:

— Vision Studio Designer, una interfaz grafica de usuario y un sistema grafico de programacion para la creacion de programas de

aplicacion.

— Vision Studio Runtime con funciones para el procesamiento de imagenes y la ejecucion de programas graficos. El software se
ejecuta o bien directamente en el sensor de vision o bien en modo offline como emulador sin sensor.

Ahorrar tiempo

Vision Studio es el software de configuracion de Leuze basado en PC para los sensores Simple Vision IVS 1048i/DCR 1048i. Este
ofrece valiosas y potentes herramientas, asi como funciones estadisticas para tareas de inspeccién y procesamiento de imagenes, y
apoya al usuario en una amplia variedad de tareas industriales basadas en sensores de visiéon. Durante su desarrollo, se puso espe-
cial atencion en la claridad, el manejo intuitivo y una elevada flexibilidad. Por eso, se pueden procesar aplicaciones rapidamente y se

ahorra tiempo en el desarrollo.

—— Comprobaciones del estado y
de la cadena

— Aqui se pueden anadir las he-
rramientas de inspeccion via la
funcion arrastrar & colocar

— Ademas, se muestran los valores
medidos y los resultados de la
inspeccion/mensajes de estado

Barra de navegacion y herramientas de ins-

peccion

— Menu de navegacion intuitivo y facil de usar

— La ayuda contextual se puede mostrar
siempre que se necesite

— Guia de menu disponible en 4 idiomas
(aleman, inglés, francés, chino)

— Informacion de la ayuda

— El menu de ayuda se puede abirir al lado

— Proporciona informacién detallada sobre
cada herramienta y funcién

— La documentacion también se puede leer online
(HTML) en un navegador web o se puede descargar
en un documento PDF completo.

* | Measure Distance ®
Distance
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§ +* Detect Area Pixels @ =

A e [
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# 12 Locate Edge @ i The Detect Area Pixels tool icon.

g 8 2 -
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L i The Detect Area Pixels tool is used to
count and verify the number of pixels of a

¥ part in a scene using blob analysis. This

% T Count Areas @
P .
Conter - 2

D [, - o “ um

6 Logic @ e -

Manmm

tool is only available for the IVS 1048i.

Besides the primary Ok/Not Ok result, a
secondary result of the Detect Area Pixels
tool is the number of pixels.

®

B ot Dottt Pk

The Detect Area Pixels tool tile.

The Detect Area Pixels tool can use the
pose from any locate tool in the pipeline,
by selecting a specific locate tool using
the pin.

Servior Narme:  Emulator Cocrdnates: (1094, 1458] | folor

Configuracion

— Los parametros para los criterios de busqueda
se pueden configurar facil y directamente

— Los umbrales para los criterios de evaluacion
se pueden introducir de manera sencilla

16

The shape of the ROl can be selected as
rectangle, circle or ring. Depending on the
selection, the shape of the ROI set
interactively on the right side will be
adjusted.

— Herramientas de indicacion y dibujo

— Vista de la imagen para el control y el analisis durante el
funcionamiento

— Descripcion contextual de las herramientas en el lado
derecho

— Garantiza el uso 6ptimo de las herramientas aprovechan-
do su funcionalidad completa



Leuze Vision Studio

Herramientas de procesamiento de imagenes rapidas y sencillas

— Para el control de la calidad, el control de la integridad de piezas o su localizacion, asi como la transmisién de datos de posi-
cion a través de diferentes interfaces de comunicacion, se emplean amplias herramientas de procesamiento de imagenes.

— Incluso las tareas exigentes, como las inspecciones de calidad de objetos altamente reflectantes y aplicaciones en condiciones
de luz ambiental cambiante o a altas velocidades, se realizan de forma fiable.

Herramientas de localizacion

— Las herramientas de localizacion «Superficie», «Arista» y «Forma» se utilizan para localizar piezas en una tarea de control de
presencia o ausencia. Asimismo, estas proporcionan la posicién (ubicacion y rotacion de una superficie), en la cual se combi-
na la ubicacién y la rotacion de una pieza. Estos datos se pueden enviar opcionalmente a herramientas subsiguientes para el
seguimiento de la posicion.

— En las herramientas «Superficie» y «Arista», se realiza un analisis BLOB, mientras que en la herramienta «Forma», se utilizan
métodos de comparacién de patrones.

Superficie La herramienta «Localizar
superficie» se utiliza para
localizar una pieza en un

escenario a través de un
analisis BLOB.

Criterio de decision:

p. €j. rango de valores
umbral min./méx. de los
pixeles

Arista Busca una arista dentro del
area de busqueda definida
y sirve como guia de la
orientacion de las herra-
e — mientas subsiguientes.

Angle : 180°
Criterio de decision: :

i 7
¥

-

Forma Compara patrones progra-
mados dentro de la zona
de trabajo definida y sirve

0 también como correccion
de posicion para las herra-

mientas subsiguientes.

Criterio de decision:
p. €j. coincidencia con el
patrén programado

Score : 100%

17



Leuze Vision Studio

Herramientas de deteccion

— Las herramientas de deteccién «Intensidad», «Contraste», «Pixeles de area» y «Pixeles de arista» son perfectas para localizar
piezas en una tarea de control de presencia o ausencia. Las herramientas de deteccion pueden utilizar la posicién de cualquier
herramienta de localizacién de la cadena.

— En las herramientas «Pixeles de area» y «Pixeles de arista» se utiliza el analisis BLOB.

OK NOK

Intensidad Detecta la intensidad me-
dia en funcién del rango
de valores umbral dentro

de un area definida en la
imagen_ Detect Brightness Detect Brightness

Criterio de decision: _ ’
A . D brightness : 113 @ brightness ; §!
p. €j. valor umbral de la in-

tensidad min./max.

Contraste Detecta el contraste en
funcion del rango de valo- ol DICHARSDOENT
res umbral, dentro de un
area definida en la imagen.

fi Ort aufb
Criterio de decision: 22 Packed in Jraly
p. ej. valor umbral del con- '
traste min./max.

Pixeles de area Detecta la cantidad de
.‘ pixeles en funcién del
t" rango de valores umbral
dentro de un area definida
en la imagen.

Criterio de decision:
p. €j. valor umbral min./
max. de los pixeles de area

Pixeles de Detecta la cantidad de Detect Edge Pixels—
arista pixeles de arista en fun-
P cion del rango de valores
71 umbral dentro de un area
( : 4 definida en la imagen.

Criterio de decision:
p. €j. valor umbral min./
max. de los pixeles de
arista

18



Leuze Vision Studio

Herramientas de recuento

— Las herramientas de recuento «Areas», «Aristas» y «<Formas» son ideales para contar y comprobar la cantidad de piezas, obje-
tos o caracteristicas en una tarea de inspeccion.

— Las herramientas de recuento pueden utilizar la posicién (ubicacion y rotacion de una superficie) de cualquier herramienta de
localizacion de la cadena.

— En las herramientas «Areas» y «Aristas», se realiza un andlisis BLOB, mientras que en la herramienta «Formas», se utilizan
métodos de comparacion de patrones.

OK NOK

Superficies Determina la cantidad de Coulthrs M X X B X X o000 0 ¢
geg;;)?azs'contlguas oscuras @ ‘jl ‘;’ @ tu ‘_5| & 'Zl ‘ t) "_II ‘g’ ﬁl .:“ ‘—9 & tn .
tﬁ‘ © Ot GG q © 0 00 eeEed

Criterio de decision:

p. €j. valor umbral min./ G o G eeeeed CUeeeeeed
;neéigéégs(ilrgsi‘nima, tamafio G e e e e e e e € ¢ ¢ @& €@ ¢ ¢ ¢
CGEEEGEEEEEq © 66 E 6 EE ed
e M. Min e M. e e e 3o dan da e das da das s A

Aristas Determina la cantidad de

aristas a lo largo de una

\ linea o un haz de explora-

\t\\ cion.

Criterio de decision:
p. €j. cantidad de aristas

contadas
Formas Identifica y cuenta objetos
cuyo contorno coincide
o} con el contorno progra- Count Shapes Count Shapes
0 mado.

D

Criterio de decision:
p. €j. coincidencia con el

patrén programado NN ; -
Count ; 3~ o
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Leuze Vision Studio

Herramientas de medicion

— Siempre que sea necesario medir un objeto o una caracteristica, conviene utilizar las herramientas de medicion <<Angu|o»,
«Circulo», «Distancia», «<Punto a punto» y «Punto a linea».
— Las herramientas de medicién pueden utilizar la posicidon de cualquier herramienta de localizacién de la cadena.

Angulo

Circulo

Distancia

20

Determina el angulo
de una arista.

Criterio de decision:
p. ej. +tolerancia angular

Determina el diametro y la
redondez.

Criterio de decision:
p. €j. tolerancia de diame-
tro min./max.

El control deslizante deter-
mina la distancia entre dos
aristas.

Criterio de decision:
p. €j. tolerancia de distan-
cia min./max.

Ejemplo 1

Measure Angle

" Angle : 179.6°

Measure Circle

Ejemplo 2

Measure Distance



Punto a punto
o

Punto a linea
O

Mide la distancia p. €j. en-
tre dos circulos.

Criterio de decision:

p. €j. tolerancia min./max.
de valores limites de dis-
tancia

Mide la distancia entre un
punto (del BLOB, patrén de
contorno, circulo o arista) y
una linea/arista.

Criterio de decision:

p. €j. tolerancia min./max.
de valores limites de dis-
tancia

Ejemplo 1

Ejemplo 2

Leuze Vision Studio
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Leuze Vision Studio

Herramientas de lectura de cédigos

— Las herramientas «Localizar cédigo de barras», «Detectar cddigo de barras» y «Contar cédigos de barras» pueden leer todos
los codigos 1D y 2D habituales gracias al potente algoritmo de decodificacion.

— La herramienta «Localizar cédigo de barras» puede localizar un cédigo de barras, determinar la ubicacion y, opcionalmente, la
rotacion del codigo de barras, y enviar estos datos a las herramientas subsiguientes. Las herramientas «Localizar cédigo de
barras» y «Contar cddigos de barras» pueden utilizar la posicidn (ubicacion y rotacion de una superficie) de cualquier herra-
mienta de localizacién de la cadena.

Tarea 1 Tarea 2

Localizacién Detecta un cédigo dentro
de cédigos de del area de busqueda de-

barras finida y proporciona adi-
| II cionalmente la posicion, es
i decir, una combinacion de
" ubicacion y rotacion.
d=

Criterio de decision:
No procede

Deteccion de  Decodifica un codigo de-

caédigos de terminado en un escenario
barras con varios codigos. Para
ello, no es importante si -
I | I I I la simbologi odi R,
gia del codigo a m‘@"
[.:-+ detectar es 1D o 2D. e":,";‘.f:ﬂf 4
"
Criterio de decision:
No procede
Recuento de Permite la lectura de varios
cédigos de cédigos, incluso con sim- METT
barras bologias diferentes. - ’II |III’H II ||HI
[ - R@IE |
L L Criterio de decision: i ¢ ar® o | “"""““".i”‘”"“m""“‘_
h— p. ej. cantidad min./max. T S MII"[III JJ.EI””MI‘”'
Lo~ de cédigos contados |‘||||Illil.[l it I]‘lml
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Leuze Vision Studio

Herramienta de pruebas de operacion

El software Vision Studio ofrece una funcion muy potente para medir el tiempo de ejecucién de las herramientas que se utilizan en
la cadena de acciones de una operacion. Para ello, es irrelevante si se trabaja con un sensor conectado o si se ha seleccionado el
modo offline.
O Leuze Vision Studio 22.1.2042 =] x
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Herramienta I6gica: Enlace de resultados con salidas

La salida de una herramienta se puede enlazar directamente con una de las cuatro salidas digitales. También se pueden enlazar los
resultados de varias herramientas a través de operadores logicos o aritméticos. La configuracion de salida deseada se ejecuta direc-
tamente en el sensor de visidon. De este modo, se puede restar carga al PLC. Para la comunicacion PROFINET, los valores medidos o
los resultados se pueden direccionar a un punto concreto de la interfaz de bus de campo.
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Datos técnicos

Datos técnicos

50147799
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Herramientas estandar
Deteccidn (intensidad, contraste, pixeles de area y de aristas) X X X X X X
Localizacion (superficie, arista, forma) X X X X X X
Contaje (areas, aristas, formas) X X X X
Medicién (angulo, circulo, distancia, punto a punto, punto a linea) X X X X
Deteccién de codigos de barras X X
Localizacién de cédigos de barras X X
Recuento de cédigos de barras X X
Deteccion de cédigos de barras con marcas DPM X X
Localizacién de cédigos de barras con marcas DPM X X
Recuento de cédigos de barras con marcas DPM X X
Datos 6pticos
Tipo Alta resolucion -M4 Resolucion baja -M1
Lector CCD Sony Global Shutter
Formato éptico 1/2,9¢ 1/2,9¢
Resolucion (H x V) 1.440 x 1.080 pixels 736 x 480 pixels
Tamano de pixeles (um) 3,45 x 3,45 3,45 x 3,45
Velocidad de fotogramas max. (fps) 30

Zona de trabajo

Objetivo

Diafragma

Datos eléctricos
Fuente de alimentacion
Corriente en vacio (max.)

lluminacién interna

Memoria flash/cantidad de operaciones
Interfaces
Protocolos

Entrada/salida digital

Almacenamiento de imagenes
Datos mecanicos
Dimensiones (Al x An x Pr)
Conexion de 6ptica

Cubierta de optica

Fijacion

Segun la optica 50 - 2000 mm
S-Mount, 4 distancias focales: 3, 6, 8, 16, 25 mm
Todos los objetivos con diafragma /4 y /8

18 ... 30VCC
1.000mA con 24V

lluminacién interna conmutable:
«high-power» rojo o «high-power» blanco

16 GB/hasta 255 operaciones
I/0 digital, Ethernet 100 Mbit/s
TCP/IP, FTP/SFTP, PROFINET

2 + 1 disparo externo/4 + 1 sefnal Ready; todas push-pull;
corriente de carga max. 150 mA
Via FTP, SFTP/manual en el software Vision Studio

85x45x34 mm
S-mount
PMMA

4 roscas M3



Accesorios

Objetivos

Objetivos con diferentes distancias focales y aberturas de
diafragma.

Distancia focal: 3,6 mm, 8 mm, 16 mm, 25 mm
Abertura de diafragma (F): 8,0, 4,0

50148541 Lens S-M12-3F4
50148542 Lens S-M12-3F8
50148543 Lens S-M12-8F4
50148544 Lens S-M12-8F8
50148545 Lens S-M12-16F4
50148546 Lens S-M12-16F8
50148547 Lens S-M12-25F4
50148548 Lens S-M12-25F8

Escuadras de fijacion

Soportes de rotulas de alta calidad, ideales para iluminaciones
con barras IL BA, iluminaciones con barras IL AL e iluminaciones

con focos IL SP.

e
50148125 BTKIL BA 012
50148129 BTK IL BA 023
50148132 BTK IL SP 021

Accesorios

lluminacion

lluminaciones para aplicaciones de procesamiento de imagenes,
como iluminaciones con barras o con focos.

lluminaciones con barras lluminaciones con focos

Area iluminada: Angulo de apertura
65x12mm, 130x 12 mm, FWHM: 7°, 14°
240x12mm, 23 x 96 mm
50148122 ILBA 012/065 RD 301 LD
50148123 IL BA 012/130 RD 301 L D
50148124 ILBA012/240 RD 301 LD
50148126 IL AL 023/096 RD 301
50148130 IL SP 021/007 300
50148131 IL SP 021/014 300

Cables y conectores

Cables en Y y cables de conexion de 12 hasta 4 polos.

50148539 KY IVS 1048-IL
50148540 KDS S-12-CA-M12-5A-P1-004-78X
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Nuestra empresa
Todo de un vistazo

En una industria en constante cambio, encontramos junto con
nuestros clientes la solucién perfecta para sus aplicaciones de

sensores: innovacion, precision y eficiencia.

Cifras

Aino de fundacion

Forma juridica

Gerencia

Sede

Filiales
Lugares de produccion
Centros de competencia tecnoldgica

Distribuidores

Empleados

1963

GmbH + Co. KG, 100 %
propiedad familiar

Xavier Hamers,
Dr. Henning Grénzin,
Helge Held

Owen/Teck,
Alemania

21

6

Gama de productos

— Sensores de conmutacion

— Sensores de medicién

— Safety

— ldentificacion

— Transmision de datos

— Redes y sistemas de conexion

— Procesamiento de imagenes industrial

— Accesorios y productos complemen-
tarios

Industrias principales

— Intralogistica

— Envase y embalaje

— Maquina-herramienta

— Industria del automovil

— Automatizacion de laboratorios

Leuze electronic
GmbH + Co. KG

In der Braike 1

73277 Owen (Alemania)
Teléfono: +49 7021 573-0
Telefax: +49 7021 573-199
E-mail: info@leuze.com
www.leuze.com



Nuestras ubicaciones
Presentes para usted en todo el
mundo

Su éxito es nuestro impulso. Por eso damos mucha importancia
a estar siempre personalmente, rapidamente y facilmente accesi-
bles para usted. Producimos en cuatro continentes, por lo que le
ofrecemos una disponibilidad fiable de los productos.
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@ Centros de competencia tecnoldgica
4 Lugares de produccion
m Filiales
7 Distribuidores
7 Distribucién a través del pais vecino
Centros de competencia tecnoldgica Filiales
Owen, Alemania Alemania - Filial de ventas Hong-Kong
New Hudson / Detroit, EE.UU. Alemania - Sede India
Singapur Australia/Nueva Zelanda ltalia
Bélgica México
Lugares de produccion Brasil Paises Bajos
, China Polonia
Owen, Alemania . .
\ . Corea del Sur Reino Unido
Unterstadion, Alemania Dinamarca/Sueci Si
New Hudson / Detroit, EE.UU. na ﬂa calsuecia |n.gapur
Shenzhen, China Espana Suiza
~ ’ . Estados Unidos/Canada Turquia
Séao Paulo, Brasil .
Francia

Melaka, Malasia
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Nuestra gama de productos en resumen

Sensores de conmutacion
— Sensores Opticos

— Sensores inductivos

— Sensores capacitivos

— Sensores de ultrasonidos
— Sensores de fibra 6ptica

— Sensores de horquilla

— Cortinas 6pticas

— Sensores especiales

Sensores de medicion

— Sensores de distancia

— Sensores de posicionamiento

— Sensores 3D

— Cortinas opticas

— Sistemas de posicionamiento por cédigos de
barras

— Sensores de horquilla

Safety

— Safety Solutions

— Escaéneres laser de seguridad

— Cortinas 6pticas de seguridad

— Dispositivos de seguridad monohaz/multihaz
— Sensores de seguridad por radar

— Micros de seguridad con y sin enclavamiento y

sensores de proximidad
— Controles y relés de seguridad
— Machine Safety Services

Identificacion

— ldentificacion de codigos de barras
— lIdentificaciéon de codigos 2D

— ldentificacion RF

Transmision de datos
— Sistemas de transmision optica de datos

Redes y sistemas de conexion
— Sistemas de conexién
— Unidades de conexion modulares

Procesamiento de imagenes industrial
— Sensores opticos de perfiles

— Camaras IP industriales

— Sensores de visién

Accesorios y productos complementarios
— Equipos de sefializacion

— Sistemas de fijacion

— Reflectores

Pdéngase en contacto con nosotros en:

Leuze electronic S.A.U.
C/ Joan Guell 32, bajos,
08028 Barcelona, Espana
Teléfono: +34 93 409 79 00
Fax: +34 93 490 35 15
leuze.es@leuze.com
www.leuze.com

es 01-2023/04 1343

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones sin
previo aviso. Valido salvo error tipografico o de imprenta.



