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Inspirujemy transformacije
Wczoraj, dzisiaj, jutro.

Z dociekliwoscia i determinacjg my — specjalisci
od czujnikéw — od ponad 50 lat jestesmy z Wami
na najwazniejszych etapach rozwoju technologii
w automatyce przemystowe.

To, co nas napedza, to sukces naszych klientéw.
Tak byto wczoraj. Tak jest dzis. Tak bedzie jutro.







Bezpieczenstwo
uzytkowania obrabiarek

Konstruktorzy maszyn staja w obliczu kolejnych wyzwan jakie
niosa ze sobg nowe idee inteligentnego zaktadu produkcyjnego
i przyspieszajgcy proces automatyzaciji. Rosnie znaczenie
zapewnienia elastycznosci i mozliwosci tworzenia sieci w
uktadach, poczgwszy od pojedynczych obrabiarek, az po w petni
zintegrowane systemy produkcji — przy jednoczesnej potrzebie
spetnienia najwyzszych standardow bezpieczenstwa i jakosci.
Naszym celem, jako producenta czujnikéw, jest zapewnienie
wzrostu elastycznosci, wydajnosci i bezpieczenstwa w Panstwa
procesach produkcyjnych, dzieki zastosowaniu innowacyjnych
produktéw i rozwigzan. Dzigki temu mozemy zapewni¢ Wam
sukces w bezustannie zmieniajacym sie srodowisku.
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Obrabiarki | systemy automatyki

Produkcje przysztosci okresla elastycznosé jej struktury. Od indywidualnych
obrabiarek, poprzez komérki produkcyjne, az po w petni zintegrowane sys-
temy oraz inteligentne zaktady produkcyjne. To, co majg ze sobg wspdlnego
to automatyzacja i potaczenie proceséw w obrebie i pomiedzy jego elemen-
tami. Zwigksza to produktywnos$¢, umozliwia wzrost efektywnosci zuzycia
materiatéw, oraz zapewnia wyzszg jako$¢ produktéw. Od pewnego juz
czasu czujniki nie sg tym samym jedynie narzedziem stuzgcym do kontroli
procesow — obecnie dominuje ich rola w zapewnieniu potaczenia poszcze-
gdInych proceséw w spojng catosé.

Maksymalna dostepnosé systemu i certyfikowane
standardy jakosci

Nasze czujniki wspierajg Panstwa we wszystkich dziedzinach automatyki,
zapewnienia jakosci, jak rowniez mozliwosci identyfikacji produktéw oraz
bezpieczenstwa maszyn. Cechuije je tatwosc¢ obstugi podczas uruchomienia
i napraw. Dzigki zaawansowanym funkcjom nasze inteligentne urzadzenia
zapewniajg ptynnos¢ procesow produkcji i dostarczania materiatéw.
Zapewniamy wysoka jakos¢ oraz dostepnos¢ czujnikéw w dtugiej perspek-
tywie czasowej. Tym samym nasze produkty przyczyniajg sie do zapewnie-
nia i utrzymania wysokiej dostepnosci systemu.

Bezpieczenstwo bez kompromisow

Postep w automatyzaciji jest przyczyng wzrostu wymagan co do bezpieczen-
stwa ludzi i maszyn. Dzigki zgromadzonej przez nas specjalistycznej wiedzy
na temat mozliwosci zastosowan i ponad 30-letniemu doswiadczeniu

w dziedzinie bezpieczenstwa maszyn, mozemy zaoferowac Paristwu
szczegodlne kompetencije zwigzane z aplikacjami bezpieczenstwa.

Nasza oferta produktow bezpieczeristwa, na ktéra sktadaja sie wysokiej
jakosci produkty, inteligentne systemy oraz fachowe ustugi techniczne moze
dostarczy¢ Panstwu szczegdtowych odpowiedzi.



Wykrawarki i1 wycinarki
laserowe

Wykrawarki oraz wycinarki laserowe majg za zadanie szybko

i precyzyjnie oddzieli¢ niewielkie elementy z duzych arkuszy metalu.
Bezpieczenstwo pracy odgrywa istotna role w procesie wycinania
detali z arkuszy metalu, w zwigzku z tym, ze w czasie wykonywania
operacji mamy do czynienia z duzym cisnieniem oraz wigzkami
laserowymi o wysokiej energii. Ponadto system czujnikdw musi
wykrywacé wykrawane elementy o niewielkich gabarytach w celu
zapewnienia bezawaryjnego procesu wykrawania.

Nasze systemowe rozwigzania czujnikdw pozwalajg na

tworzenie pewnych i elastycznych koncepcji ochrony obszaréw
niebezpiecznych. Zapewniaja one przy tym maksymalng ochrone
ludzi przy minimalnym wptywie na procesy produkcji. Oprocz tego
czujniki sprawdzajg dostepnosc narzedzi, zapobiegajg kolizjom oraz
monitorujg usuwanie elementow z przetwarzanego arkusza metalu.



1 Ochrona dostepu z jednej strony 4 Kontrola obecnosci narzedzia w glowicy wykrawarki
2 Ochrona dostepu z wielu stron 5 Zapobieganie kolizji blachy z maszyng

3 Monitoring poziomu zapetnienia pojemnikéw 6 ldentyfikacja narzedzi



Zastosowania — Wykrawarki i wycinarki laserowe

Wykrawarki i wycinarki laserowe

Ochrona dostepu z jednej strony

Wymogi: Miejsce pracy przy n
maszynie lub systemie musi

by¢ chronione. Aby zapewni¢
swobode wejscia i wyjscia

materiatu, musi istnie¢ tatwy

dostep do maszyny z jednej \ '

strony.

Ochrona dostepu z wielu stron

Wymogi: Nalezy zapewnic E
ochrone dostepu do maszyny

w czasie pracy. Aby zapewnic
swobode wejscia i wyjscia

materiatu, musi istnie¢ tatwy

dostep do maszyny z wielu

stron.

Monitoring poziomu zapetnienia pojemnikéw

Wymogi: Po wykrawaniu lub n
wycinaniu laserem wytwo-
rzone elementy kierowane

sg do pojemnika w dét rynny
zsypowej. Nalezy monitoro-
wac osiggniecie najwyzszego
mozliwego poziomu zapet-
nienia pojemnika. Istotna
jest niezawodnos¢ procesu
réwniez w przypadku, kiedy
powierzchnia elementéw jest
zaolejona i/lub btyszczaca.
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Rozwiazanie: Wielowigzkowe
bariery bezpieczenstwa MLD
300/500 zapewniajg atrakcyjne
cenowo rozwigzania w dziedzi-
nie ochrony dostepu. Modele
ze zintegrowanym nadajnikiem
i odbiornikiem, o zasiegu

do 8 m cechuje wyjatkowa
fatwos¢ instalacji. Dla ochrony
wigkszego obszaru dostepne
s3 modele z oddzielnymi na-
dajnikiem i odbiornikiem i od-
powiednio wigkszym zasigegu.

Rozwiagzanie: Wielowigzkowe
bariery bezpieczeristwa

MLD 300/500 w potaczeniu

z kolumnami lustrzanymi

UMC zabezpieczajg przed
niedozwolonym dostepem

z wielu stron na dfugosci

do 70 m. Wbudowany laser
poziomujacy znaczaco utatwia
i przyspiesza instalacje.

Rozwiazanie: Przetgczajgce
kurtyny swietlne CSL 710
budzg zainteresowanie dzieki
fatwosci konfiguracji i duzej
rezerwie funkcjonalnej — na-
wet dla szczegdlnie matych
elementéw. Zréznicowane
sposoby montazu utatwiajg
optymalne zintegrowanie
mechaniczne z maszyna.

Dla aplikacji z interfejsem
I0-Link dostepne sg pomiaro-
we kurtyny Swietlne.



Kontrola obecnosci narzedzia w gtowicy wykrawarki

Wymogi: Po wymianie
narzedzia nalezy sprawdzié¢
obecnosé stempla w uchwycie.
Sprawdzenie nastepuje przed
rozpoczeciem samego procesu
wykrawania. Ma to na celu
zapobiezenie przestojom

i optymalizacje procesy
wykrawania.

Zapobieganie kolizji blachy z maszyna

Wymogi: dla optymalizaciji
procesu wykrawania nalezy
sprawdzac¢ grubosé¢ materiatu.
Wykonuije sie to poprzez
sprawdzenie odlegtosci

od materiatu czujnikiem

o wysokiej rozdzielczosci.

Identyfikacja narzedzi

Wymogi: Aby zapewni¢ petng
identyfikacje przy wymianie
narzedzi na element roboczy
np. na stempel nanoszony jest
kod 2D.

Zastosowania — Wykrawarki i wycinarki laserowe

Rozwiazanie: Czujniki $wia-
ttowodowe serii LV/KF dzigki
gietkiemu $wiattowodowi
szczegdlnie dobrze nadaja sie
do zastosowan w miejscach
0 ograniczonej przestrzeni.

W zaleznosci od obrysu wy-
krojnika mozna zastosowac
rézne wyjscia wigzki. Réwno-
legte wyswietlanie sygnatu

i prég przetaczania na wzmac-
niaczu pozwalajg na szybkie
uruchomienie.

Rozwiazanie: Czujniki ODSL
8 i ODS 9 dokonuja pomiaru
odlegtosci z rozdzielczoscia
do 0,01 mm co pozwala
zapewni¢ wysoka jakos¢ na
tym etapie procesu.

Rozwiazanie: Czytniki kodow
DCR 200i oraz kamery inte-
ligentne LSIS 400i odczytuja
kody 2D. Urzgdzenia DCR
200i cechuje zwarta budowa

i tatwos¢ uruchomienia.
Rézne rodzaje optyki pozwa-
laja na zréznicowanie zasiegu
odczytu. Dzieki automatycznej
regulacji ostrosci urzgdzenia
LSIS 400i zapewniajg duze
pole odczytu i tatwa regulacje.

11



Centra obrobcze

W centrach obrébczych elementy wykonane z wielu rodzajow
materiatdbw moga byc¢ frezowane, toczone badz nawiercane.
Warunkiem wstepnym obrabiania detali w zaawansowanych
centrach obrébczych przy zachowaniu niezbednej precyzji, jest
mozliwos$¢ korzystania z wtasciwych narzedzi na kazdym etapie
obrobki. Do zautomatyzowanego zatadunku i roztadunku centrow
obrébczych coraz czesciej wykorzystuje sie roboty przemystowe.
Przed pobraniem elementu musi on by¢ w jednoznaczny

sposoéb zidentyfikowany, aby zapewni¢ wykonanie wtasciwego
etapu procesu produkcyjnego. Roboty wykonujg wiele operacji
chwytania i ruchéw wychylnych w krétkich interwatach. Strefa
pracy robotéw przemystowych musi by¢ zatem objeta pewng
ochrong w kategoriach dostepu i obecnosci w niej ludzi.

Nasze czujniki optyczne oraz indukcyjne sprawdzajg i monitorujg
obecnos¢ i potozenie obrabianych elementéw oraz czesci. Nasze
systemy zapisu danych zapewniajg identyfikowalnos¢ tych
czesci i elementéw, co pozwala na okreslenie nastepnego etapu
roboczego. Ponadto nasze czujniki bezpieczenstwa zapewniajg
pewng ochrone stref zagrozenia i zabezpieczajg punkty
niebezpieczne.



S
1 Ochrona dostepu z wielu stron 4 Monitoring wizyjny komory roboczej
2 Ochrona obszaru 5 Ochrona punktu niebezpiecznego
3 Kontrola obecnosci oséb w obszarze chronionym 6 Monitoring wnetrza maszyny
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Zastosowania — Centra obrébcze

Centra obrébcze

Ochrona dostepu z wielu stron

Wymogi: Nalezy zapewnic
ochrone dostepu do maszyny
w czasie pracy. Aby zapewnic
swobode wejscia i wyjscia
materiatu, musi istnie¢ fatwy
dostep do maszyny z wielu
stron.

Ochrona dostepu z wielu stron

Wymogi: Strefa zagrozenia
wokot pracujgcego robota
powinna posiadac ochrone
przed wejsciem i przebywa-
niem w niej oséb. Proces
integracji cztowieka z maszynag
wymaga wydajnej strukturyza-
Cji procesow.

Kontrola obecnosci

Wymogi: Podczas auto-
matycznego zatadunku w
centrum obrébczym roboty
przemystowe wykonujg liczne
ruchy wychylne i chwytajace
w kroétkich interwatach. Pozy-
cja i obecnos¢ obrabianych
elementow i czesci kontrolo-
wana jest podczas wykony-
wania ruchéw chwytania za
pomoca czujnikdw optycznych
i indukcyjnych.
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Rozwiagzanie: Wielowigzkowe
bariery bezpieczenistwa MLD
300/500 w potgczeniu

z kolumnami lustrzanymi UMC
zabezpieczajg przed niedo-
zwolonym dostepem z wielu
stron na dtugosci do 70 m.
Wbudowany laser poziomuja-
cy znaczaco utatwia i przy-
$piesza instalacje.

Rozwiazanie: Laserowe
skanery bezpieczeristwa RSL
400 monitorujg zakres roboczy
robotéw i umozliwiajg tatwy
dostep do maszyny. Poniewaz
monitorowana jest réwniez
obecnos¢ osdb mozliwa jest
integracja w procesie funkgciji
automatycznego uruchomienia
robota.

Rozwiazanie: W warunkach
ograniczonej przestrzeni

do tego rodzaju zastosowan
idealnie nadajg si¢ czujniki
Swiattowodowe serii LV/KF.

W zaleznosci od obrysu
obrabianego elementu/czesci
mozna zastosowac rézne wyj-
$cia wigzki. Rodzine produktow
opartych na technologii swiatto-
wodowej uzupetnia podwaojny
wyswietlacz wzmacniacza, co
znaczgco utatwia uruchomienie.



Monitoring wizyjny komory roboczej

Wymogi: Nalezy zastosowac
monitoring wizyjny komory
roboczej. Dotyczy to réwniez
tych obszardéw, ktore nie

sg widoczne z zewnatrz.

W zwigzku z panujacymi
szczegdlnymi warunkami
otoczenia konieczne jest
zastosowanie kamery
przemystowej o wysokim
stopniu ochrony.

Ochrona punktu niebezpiecznego

Wymogi: Nalezy zapewnic
ochrone bezpieczenstwa dla
punktu niebezpiecznego,

jaki powstaje po otwarciu
drzwi bezpieczenstwa.
Idealnym rozwigzaniem jest
tatwa integracja optycznego
urzadzenia ochronnego w
maszynie w wykonaniu nie
zajmujgcym wiele przestrzeni.

Monitoring wnetrza maszyny

Wymogi: Podczas w petni
zautomatyzowanego zatadun-
ku centréw obrébczych przy
pomocy pojazdéw sterowa-
nych automatycznie (AGV)
nalezy wykluczy¢ przebywanie
0s6b we wnetrzu po wydaniu
polecenia ponownego uru-
chomienia. Dotyczy to réwniez
obszaru w centrach obréb-
czych o duzych rozmiarach,

w ktérych mamy do czynienia
z ograniczeniami widocznosci.

W

Zastosowania — Centra obrébcze

Rozwiazanie: Kolorowa kame-
ra LCAM 408i zostata zoptyma-
lizowana do pracy w trudnych
warunkach przemystowych.
5-megapikselowa rozdziel-
czo$¢ obrazu oraz interfejs
Gigabit Ethernet zapewniajg
wysoka jako$¢ obrazu i szybki
transfer obrazu w czasie rze-
czywistym. Metalowa obudowa
o stopniu ochrony IP 67 oraz
modele z przytgczem sprezo-
nego powietrza gwarantujg
niezawodna prace.

Rozwiazanie: Kurtyny
Swietlne bezpieczenstwa MLC
520-S wyrdzniajg sie szcze-
golnie waska konstrukcja.
Dzigki mozliwosci precyzyjnej
regulacji dtugosci z krokiem
co 30 mm oraz wykonaniem,
ktére wyklucza powstawanie
martwych stref urzgdzenie to
$wietnie nadaje sie do integra-
cji w konstrukcji maszyny.

Rozwiagzanie: Radarowy sys-
tem bezpieczenstwa LBK 3D
umozliwia wykrywanie oséb
na obszarze monitorowanym
i zapewnia niezawodne dziata-
nie nawet w trudnych wa-
runkach otoczenia. Ponadto,
technologie radarowa umoz-
liwia wprowadzanie obiektéw
statycznych do monitorowa-
nego obszaru.
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Gietarki do rur i pretow

Gietarki do rur i pretdw umozliwiaja wyginanie i ciecie materiatéw

o przekroju kotowym. Poniewaz w maszynach tych przetwarzane
sg materiaty r6znych diugosci, pole chronione przy gtowicy gietarki
musi mie¢ mozliwos¢ dostosowania do zréznicowanych wymiarow.
Dodatkowo, istotnym czynnikiem jest mozliwos$¢ niezawodnej
kontroli obecnosci materiatu — bez wzgledu na rodzaj

i charakterystyke powierzchni.

Osiggniecie tych celéw umozliwiajg nasze fatwe w konfiguracji
laserowe skanery bezpieczenstwa, ktore pozwalajg na szybka
konfiguracje pél ochronnych réznych rozmiaréw. Ponadto, cechuje
je wysoka odpornos¢ na czgstki, jakie mogg zosta¢ oddzielone

od obrabianego materiatu. Nasze czujniki optyczne wykazujg
odpornos¢ na odbicia swiatta, co pozwala na niezawodne
wykrywanie bardzo wielu rodzajow powierzchni.



1 Zabezpieczenie strefy giecia

2 Monitoring zamknigcia ostony ochronne;j

3 Integracja czujnikéw bezpieczenstwa

4 Biezaca kontrola utozenia materiatu

5 Biezaca kontrola utozenia materiatu
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Zastosowania - Gietarki do rur i pretéw

Gietarki do rur i pretow

Zabezpieczenie strefy giecia

Wymogi: Nalezy zabezpieczy¢
caty zakres roboczy maszyny,
w ktérym wystepuje zagroze-
nie, przed wejsciem i przeby-
waniem w nim oséb. Obrys
obszaru objetego monitorin-
giem nalezy dostosowaé do
obrysu maszyny.

Monitoring zamkniecia ostony ochronnej

Wymogi: Istniejg wymogi co

do monitorowania zamkniecia
oston bezpieczenstwa, takich
jak drzwi lub klapy. Norma EN
ISO 14119 stanowi, ze nalezy
réwniez zapewni¢ srodki ochro-
ny przed manipulacja. Jesli nie
jest to mozliwe, aby zabezpie-
czenie stanowito element kon-
strukcyjny urzadzenia, wow-
czas czujnik musi cechowac sie
wysokim stopniem zabezpie-
czenia przed manipulacja.
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Integracja czujnikéw bezpieczenstwa

Wymogi: W sterowaniu
maszyny lub systemu nalezy
zintegrowaé wieksza ilos¢
czujnikéw bezpieczenstwa.
Nalezy réwniez skonfigurowacé
funkcje, takie jak opdznienie
czasowe zwolnienia urzadze-
nia blokujacego lub przytacza
sygnatowe.
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Rozwigzanie: Laserowe
skanery bezpieczeristwa RSL
400 wykorzystujg konfigu-
rowalne pola ochronne do
monitoringu obszaru. Dzigki
zasiegowi roboczemu wyno-
szacemu 8,25 m oraz katowi
skanowania 270° moga objacé
ochrong znaczny obszar przy
zastosowaniu pojedynczego
urzadzenia.

Rozwiazanie: Dzigki zrézni-
cowanym opcjom instalacji
wyltaczniki bezpieczenstwa
$20/200 moga by¢ stosowane
uniwersalnie. Bezstykowe,
kodowane magnetycznie
wytgczniki z serii MC sa idealne
do stosowania w trudnych
warunkach. Transpondery
bezpieczenstwa RD 800 z
kodowaniem RFID zapewniajg
réwniez maksymalng ochrone
przed manipulacja.

Rozwiazanie: Juz modut
podstawowy sterowania
bezpieczeristwa MSI 400 z
mozliwoscig rozbudowy moze
zaoferowac az 24 bezpieczne
wejscia/wyjscia oraz inter-
fejs Ethernet z protokotami
Industrial Ethernet. Sterowanie
bezpieczeristwa moze byc¢
fatwo i skutecznie skonfigu-
rowane za pomoca darmo-
wego oprogramowania MSI.
designer.



Biezaca kontrola utozenia materiatu

Wymogi: Proces giecia
powinien zosta¢ wykonany

z odpowiednig doktadnoscig,
zaréwno dla ksztattek pro-
stych jak i ztozonych. W tym
celu nalezy zapewnic¢ biezgca
kontrole utozenia preta w celu
prawidtowego rozpoczecia
kolejnego etapu obrébki

Biezaca kontrola utozenia materiatu

Wymogi: Proces giecia
powinien zosta¢ wykonany

z odpowiednig doktadnoscig,
zaréwno dla ksztattek pro-
stych jak i ztozonych. W tym
celu nalezy zapewnic¢ biezgca
kontrole utozenia rury w celu
prawidtowego rozpoczecia
kolejnego etapu obrdébki.

Zastosowania - Gietarki do rur i pretow

Rozwiazanie: Czujniki in-
dukcyjne serii IS zapewniaja
zasieg do 40 mm i umozliwiajg
tworzenie szerokiej gamy
cylindrycznych i kubicznych
wzoréw. W dodatku modele
czujnikbw wyposazono

w odporne, metalowe obudo-
wy zapewniajgce odpornosc
w przypadku kontaktu

z agresywnymi srodkami
smarujacymi.

Rozwiazanie: Czujniki z
odbiciem rozproszonym HT
3 dla krotkiego i HT 25C dla
dtugiego zasiegu zapewniaja
niezawodng kontrolg utozenia
materiatu. Modele o roznej
geometrii plamki Swietlnej
zapewniajg niezawodng
detekcje réznych materiatow.
Wersja z interfejsem 10-Link
umozliwia szybkie i tatwe
uruchomienie.
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Hydrauliczne prasy
krawedziowe

W procesach giecia na hydraulicznych prasach krawedziowych,
prasach do giecia lub w gietarkach wytwarzanych jest wiele
elementéw z blachy. W niektorych przypadkach wytwarzane

sa ekstremalne sity. Ze wzgledu na to, jak i z powodu duzych
rozmiarow produkowanych czesci wymagane jest stosowanie
licznych srodkéw bezpieczenstwa.

Oferowane przez nas wytrzymate kurtyny swietlne bezpieczenstwa
zapewniajg skuteczng ochrone punktow niebezpiecznych.

W gamie produktow znalazto sie wiele réznych modeli.

Dzieki temu bez trudu mozna znalez¢ idealne rozwigzania dla
prawie wszystkich wymagan. Dodatkowo, elastyczne funkcje
wygaszania umozliwiajg dostosowanie uktadu do réznych
obrabianych detali, jednoczesnie zapewniajac bezpieczenstwo

i wydajnosc.



1 Ochrona punktu niebezpiecznego z ochrong 3 Integracja czujnikéw bezpieczenstwa
dostepu z dotu
4 Wykrywanie danych handlowych
2 Ochrona dostepu od tytu maszyny
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Zastosowania — Hydrauliczne prasy krawedziowe

Hydrauliczne prasy krawedziowe

Ochrona punktu niebezpiecznego z ochrona dostepu z dotu

Wymogi: System ochrony n Rozwiazanie: Kurtyny
punktu niebezpiecznego Swietlne bezpieczenstwa

musi wykrywac przerwanie
pola ochronnego. Jednakze
w obrebie pola ochronnego
nalezy dopusci¢ obecnosé¢
statych i ruchomych
elementéw maszyny oraz
obrabianych komponentéw,
z ktérych zadne nie moze
powodowac wyigczenia
systemu.

Ochrona dostepu od tylu maszyny

Wymogi: Dostegp do tylnej
czesci maszyny musi

by¢ zabezpieczony przez
elektroczute urzadzenie
ochronne. Wymagana
odlegtos¢ miedzy urzadzeniem
ochronnym a punktem
niebezpiecznym powinna by¢
mozliwie jak najmniejsza.

Integracja czujnikéw bezpieczenstwa

Wymogi: Istnieje potrzeba
zintegrowania wiekszej ilosci
czujnikdw bezpieczeristwa
ze sterowaniem maszyny
lub systemu. Nalezy rowniez
skonfigurowac funkcje, takie
jak opéznienie czasowe
zwolnienia urzadzenia
blokujgcego lub przytacza

MLC 530 wyposazona jest

w nastepujgce funkcije:
wygaszanie state, wygaszanie
ruchome i zmniejszenie
rozdzielczosci. Sg on
konfigurowalne, co pozwala
na traktowanie okreslonych
obiektéw jako dozwolone w
polu ochronnym.

Rozwiazanie: Dzigki duzej
rozdzielczosci kurtyn
Swietinych bezpieczenstwa
serii ELC i MLC zapewniajg
niezawodne wykrywanie
dtoni i palcéw. Dzigki

temu mozliwe jest istotne
zmniejszenie odlegtosci
bezpiecznej. Wielowigzkowe
bariery bezpieczernstwa
MLD stanowia alternatywne
rozwigzanie dla zastosowan
przy wigkszych odlegtosciach.

Rozwiazanie: Juz modut
podstawowy sterowania
bezpieczenstwa MSI 400

z mozliwosciag rozbudowy
moze zaoferowac az 24
bezpieczne wejscia/wyjscia
oraz interfejs Ethernet z pro-
tokoftami Industrial Ethernet.
Sterowanie bezpieczenstwa

A e GRS o
 E—T T S Y
[ | WA B ST M Y w5
[ [ B T T 3

moze by¢ tatwo i skutecznie
skonfigurowane za pomocg
darmowego oprogramowania
MSI.designer.

sygnatowego. \d
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Detection of order data

Wymogi: Podczas przetwa-
rzania zamoéwien otrzyma-
nych z dziatu produkcji bgdz
bezposrednio od klientéw
nalezy odczyta¢ kody 1D lub
2D na powigzanych z nimi
dokumentach, aby zarejestro-
wag i przydzieli¢ indywidualne
Zlecenia.

Zastosowania - Hydrauliczne prasy krawedziowe

Rozwiazanie: Reczne czytniki
koddéw IT147xg wykrywaja
wszystkie powszechnie stoso-
wane drukowane kody 1D oraz
2D. Wyjatkowo ergonomiczna
obudowa zapewnia komfort
uzytkowania w czasie ciggtej
pracy. Odporne urzadzenia
moga wytrzymac uderze-

nia wywofane upadkiem na
posadzke. Modele serii IT199xi
cechuje zwigkszona odpornos¢
na zanieczyszczenia takie jak
oleje lub przemystowe srodki
czyszczace.
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Prasy hydrauliczne,
serwo i mimosrodowe

Prasy hydrauliczne, serwo i mimosrodowe znajdujg zastosowanie
w kazdej technologii obejmujacej obrébke plastyczng metali.

W przypadku obstugi recznej, podczas formowania blach
operator musi by¢ catkowicie chroniony przed obrazeniami.
Wycinarki lub prasy moga by¢ zautomatyzowane poprzez
zastosowanie podajnikéw blachy. W takich przypadkach blacha
jest automatycznie rozwijana z kregu i podawana do maszyny.
Juz na poczatku procesu rozwijania musi zosta¢ wykonana
szybka i jednoznaczna identyfikacja materiatu. Podczas procesu
blacha musi by¢ poddana kontroli pod wzgledem réwnomiernosci
rozwijania, tak aby zapewni¢ precyzje obrébki podczas
nastepujgcej po niej fazie ciecia.

Czujniki bezpieczenstwa i uktady sterowania firmy Leuze mozna
tatwo wigczyé w procesy technologiczne i obrébke metali, tak aby
zapewnic¢ niezawodne zabezpieczenie tych proceséw, rowniez
przed manipulacjg. Oferowane przez nas czujniki pomiarowe

do kontroli zwisu tadmy w sekcji prowadzacej oraz do kontroli
krawedzi zapewniajg ptynnos¢ procesow przy podawaniu blachy.
Nasze czujniki przetgczajgce niezawodnie wykrywaja koniec rolki.



1 Ochrona punktu niebezpiecznego z ochrong 4 Kontrola krawedzi
dostepu z dotu

5 Kontrola zwisu tasmy miedzy rozwijakiem,
2 Monitorowanie dziatania prasy a modutem prostujgcym

3 Ochrona punktu niebezpiecznego 6 Pomiar $rednicy kregu
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Zastosowania — Prasy hydrauliczne, serwo i mimosrodowe

Prasy hydrauliczne, serwo i mimosrodowe

Ochrona punktu niebezpiecznego z ochrona dostepu z dotu

Wymogi: Istnieje wymog n Rozwiagzanie: Kaskadowe
ochrony punktu niebezpiecz- - kurtyny swietine bezpieczen-
nego za pomoca kurtyny 'ﬂ stwa MLC 520 i MLC 520-S

Swietlnej bezpieczenstwa.
Jesli istnieje mozliwosc

umozliwiajg potaczenie do 3
segmentow. Sg one integro-

dostepu z dotu lub z tytu, - wane w sterowaniu za pomo-

woéwczas nalezy zainstalowaé : ' ca zwyktego ztagcza.

kolejng kurtyne Swietlng —— | ‘ To sprawia, ze instalacja

w celu wykrycia takich dziatan. »l/' ———r, — jest fatwa i racjonalna pod
(o g 4 wzgledem kosztéw.

Monitorowanie dziatania prasy

Wymogi: Szczegdine wyma- E Rozwiagzanie: Juz model

gania dotyczace bezpieczen- podstawowy sterowania

stwa pras mechanicznych . . " bezpieczeristwa MSI 400

i hydraulicznych okresla ] =S e ', z mozliwoscia rozbudowy
norma EN ISO 16092. Spet- o et on ‘ § moze zaoferowaé az 24
nienie tych wymagly(aﬁ wymaga g Y ] _ g?zpiecznebvlejécia/v:yjécia.
monitorowania sekwenciji = m eruje szybka i prostg
ruchdéw prasy przez uktad o ==ica ——— instalacje dzieki doskonatej
sterowania bezpieczenstwa. =] L= — Tty bibliotece funkciji z blokami

(e g =4 funkcji do sterowania
i ochrony pras.

Ochrona punktu niebezpiecznego

Rozwiazanie: Dzigki zrozni-
cowanej rozdzielczosci — od
14 mm — kurtyny Swietlne
bezpieczenstwa serii ELC

100 i MLC 500 zapewniajg
niezawodne wykrywanie dfoni
i palcow, co umozliwia prace
przy niewielkich odlegto$ciach
= bezpiecznych. Dzieki przemy-
— 5 Slanej konstrukcji urzgdzenia
ELC 100 i MLC 500 w wersji V
cechuja sie podwyzszong od-
pornoscig na udar i wibracje.

Wymogi: Dostep do punktu n
niebezpiecznego prasy musi

by¢ zabezpieczony przez

elektroczute urzadzenie

ochronne. Wymagana

odlegtos¢ miedzy urzadzeniem
ochronnym a punktem
niebezpiecznym powinna by¢
mozliwie jak najmniejsza.
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Kontrola krawedzi

Wymogi: Na linii technolo-
gicznej do ciecia i rozkrawania
blachy materiat jest swobod-
nie odwijany z tasmy i ciety

na tak zwane ptyty lub
wykroje. Aby zapewni¢ ich
identyczny ksztatt i wymiary
oraz zachowac tolerancje,
krawedz arkusza musi by¢
precyzyjnie kontrolowana.

Kontrola zwisu tasmy miedzy rozwijakiem, a modutem prostujacym

Wymogi: Na linii technologicz-
nej do ciecia blachy, proces
ciecia musi by¢ oddzielony
od transportu tasmy. Promien
blachy miedzy rozwijarka,

a modutem prostujgcym musi
by¢ okreslany bezdotykowo,
aby przekazac¢ niezbedne
wartosci pomiarowe do
sterowania w celu okreslenia
predkosci rozwijania blachy.

Pomiar srednicy kregu

Wymogi: W celu umozliwienia
automatycznej wymiany kregu
blachy przed wyczerpaniem
sie materiatu nalezy nieustan-
nie monitorowac srednice
kregu. Pozwala to ograniczy¢
koszty przestojow.

Zastosowania - Prasy hydrauliczne, serwo i mimos$rodowe

Rozwiazanie: Dzigki
wysokiemu wspotczynnikowi
powtarzalnosci + 0.03 mm,
fotoelektryczne czujniki
widetkowe GS 754B CCD
zapewniajg precyzyjne
okreslenie potozenia krawedzi
wstegi. Urzgdzenia moga
by¢ z tatwosciag zintegrowane
poprzez wyjscie analogowe
lub interfejs szeregowy.

Rozwiazanie: Czujniki serii
ODS10/110i ODSL 96
dziatajg na zasadzie pomiaru
predkosci przemieszczania
materiatu (Time-of-Flight)
umozliwiajgc pomiar w zakre-
sie kilku metrow. Cechuije je
wysoka rozdzielczos$é i wysoki
wspétczynnik powtarzalnosci.
Urzadzenia moga by¢ z tatwo-
$ciag zintegrowane poprzez
wyjscie analogowe, interfejs
szeregowy oraz |O-Link.

Rozwiazanie: Czujniki ultra-
dzwiekowe serii DMU 300 /
400 zapewniaja wyjgtkowy
zakres pomiaru do 6 000 mm.
Urzadzenia oferowane sa

w wytrzymatych plastikowych
i metalowych obudowach.
Cechuije je krotki czas reakcji
i wysoka rozdzielczos¢é.
Dostepne sg z analogowym
wyjsciem pradowym lub
napieciowym oraz interfejsem
10-Link.
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Linie wyttaczania

Wieloetapowa produkcja elementéw formowanych ze stali, takich
jak elementy karoserii, rozpoczyna sie od wielkich zwojow stali
zwanych kregami. Podczas procesow ciecia kregow, wykrawania,
wyttaczania i ksztattowania wykrojow, nasze czujniki na kazdym
etapie produkciji stuza kontroli i zapewnieniu bezpieczenstwa,
nawet w trudnych warunkach otoczenia.

Nasza oferta jest rownie szeroka, co mozliwosci zastosowan,
do ktérych jest scisle dopasowana. Nasze czujniki optyczne

i indukcyjne kontrolujg obecnos¢ i potozenie obrabianych
elementéw. Nasze systemy rozpoznawania elementéw zapisuja
dane, zeby zapewni¢ mozliwosc¢ ich identyfikacji w procesach.
Do tego w systemach ciecia blach nasze czujniki wspierajg
czynnosci pomiarowe zapewniajac kontrole krawedzi oraz zwisu
tasmy miedzy rozwijakiem a modutem prostujgcym.



hn
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4 Monitorowanie wysokosci stosu

5 Kontrola potozenia dla sterowania

1 Ochrona dostepu na liniach pras
chwytakiem robota

2 Zabezpieczenie obszaru przed prasa

i bramami narzedziowymi
6 Odczyt kodéw ze stojakéw na blachy

3 Kontrola potozenia wézka transportowego
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Zastosowania - Linie wyttaczania

Linie do wyttaczania

Ochrona dostepu na liniach pras

Wymogi: Ttoczniki
dostarczane sg do obszaru
przed prasa i bramami
narzedziowymi za pomocg
suwnic i instalowane na prasie
w trakcie przezbrajania. W
czasie tego procesu caty

ten obszar ma krytyczne
znaczenie pod wzgledem
bezpieczeristwa. Nalezy
woéwczas monitorowaé dostep
osob.

Zabezpieczenie obszaru przed prasa i bramami narzedziowymi

\

Wymogi: Przed
wprowadzeniem wozkow
narzedziowych do prasy
nalezy upewnic sie, ze przed
bramami narzedziowymi nie
przebywaja zadne osoby.
Podczas wprowadzania nalezy
zabezpieczy¢ obszar obok
wozkdw, aby uniemozliwié
wejscie oséb do prasy z boku
wozka.

Kontrola potozenia wézka transportowego

Wymogi: Ttocznik
umieszczany jest na wozku
narzedziowym przy pomocy
suwnicy. W czasie pracy
nalezy sprawdzi¢ poprawnosc¢
jego utozenia aby umozliwic¢
automatyczne ryglowanie.
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Rozwiagzanie: Wielowigzkowe
bariery bezpieczenistwa MLD
300/500 zapewniaja atrakcyjne
cenowo rozwigzania w
dziedzinie ochrony dostepu
dla duzych obszaréw.
Konstrukcja z oddzielnym
nadajnikiem i odbiornikiem o
zasiggu do 70 m w potgczeniu
z kolumnami lustrzanymi
pozwala zabezpieczy¢ caty
obszar przed prasg i bramami
narzedziowymi.

Rozwiazanie: Laserowy
skaner bezpieczenstwa

RSL 400 wykorzystuje
konfigurowalne, przetagczalne
pola ochronne do monitoringu
obszaru przed odpowiednig
brama. Dzigki zasiegowi
roboczemu wynoszacemu
8,25 m i dwém réwnolegle
dziatajgcym funkcjom
bezpieczenstwa mozna
réwnoczesnie monitorowac
obszar przed dwoma
bramami za pomoca jednego
urzadzenia.

Rozwiazanie: Z naszej
szerokiej oferty czujnikow
indukcyjnych modele IS / ISS
244 o konstrukcji szesciennej
najlepiej nadaja sie do
kontroli potozenia wozka.

Te kompaktowe czujniki
gwarantujg szybka instalacje
i zapewniajg oszczednosé
miejsca. Sygnalizator
statusu jest tatwo widoczny
z boku urzadzenia i, oprécz
wyswietlania informaciji na
biezgco, pozwala na fatwe
uruchomienie.



Monitorowanie wysokosci stosu

Wymogi: Podczas pracy
nalezy zapewnic¢ ciggte dopro-
wadzenie materiatu. Nalezy
automatycznie uzupetni¢ stan
produktu jesli ostatni arkusz
zostat podniesiony przez ro-
bota, lub jesli poziom arkuszy
w stosie obnizy sie ponizej
okreslonego poziomu. W tym
celu nalezy monitorowac jego
wysokosc.

Kontrola potozenia dla sterowania chwytakiem robota

Wymogi: Na koncu linii do
wyttaczania gotowe wypraski
sg automatycznie odbierane

i fadowane na wézki transpor-
towe do dalszej obrébki. Aby
sterowac chwytakiem robota
nalezy sprawdzac¢ potozenie
czesci na przenosniku tasmo-
wym

Odczyt kodéw ze stojakéw na blachy

Wymogi: Gotowe wypraski
przechowywane sg na przeno-
$nych stojakach, ktére nadajg
sie do transportu, np. przy
pomocy zautomatyzowanych
pociagéw holowniczych lub
pojazdéw sterowanych auto-
matycznie (AGV) w celu dal-
szego przetwarzania na dziale
karoserii. Nalezy dokonac¢
odczytu kodu ze stojaka, aby
zapewni¢ poprawnos¢ jego
wykorzystania w procesie.

Zastosowania - Linie wyttaczania

Rozwigzanie: Urzadzenia
dziatajgce na zasadzie pomiaru
predkosci przemieszczania ma-
teriatu (Time-of-Flight) z naszej
szerokiej oferty przetaczaja-
cych i pomiarowych czujnikéw
odlegtosci nadajg sie szczegdl-
nie dobrze do pracy w duzym
zasiggu. Obejmuje ona czujniki
przetaczajace HT 10, ktére mo-
nitoruja zadana wysokos¢ stosu,
aby zapewnic, ze nie zmniejszy
sie ona ponizej zadanej wartosci,
oraz czujniki pomiarowe, ktére
mierza wysokos$¢ stosu.

Rozwiagzanie: Z naszej
szerokiej oferty czujnikéw
przetaczajacych seria HT 25C
taczy ponadprzecigtna ilo$é
dostepnych funkcji z kompak-
towymi rozmiarami. Czujniki
niezawodnie wykrywajg ele-
menty o blyszczacej, bardzo
ciemnej, a nawet powierzchnie
o zréznicowane;j strukturze/
teksturze. Dostepne sg w
wersjach na $wiatto czerwone
i podczerwien.

Rozwiazanie: W zaleznosci
od sposobu naniesienia kodu
i odlegtosci odczytu urzadze-
nie BCL 300 dokonuje odczytu
jako skaner rastrowy i przeka-
zuje dane do PLC lub kompu-
tera sterujgcego przeptywem
materiatéw. Jesli na etykiecie
wystepuja znaczne tolerancje
w potozeniu nadruku do od-
czytu stosuje sie modele

z lustrem obrotowym.
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Pionowe systemy
sktadowania

Inteligentne rozwigzania do przechowywania blach i elementow
dtugich optymalizujg przeptyw materiatéw, poprawiaja wykorzysta-
nie maszyn oraz bezpieczenstwo pracy i niezawodnos¢ procesow.
Dzieki kompaktowej konstrukcji pionowego systemu magazyno-
wania mozna optymalnie wykorzysta¢ wazna powierzchnie
produkcyjng jako magazyn posredni, zapas buforowy lub do
sktadowania materiatéw.

Nasze komponenty gwarantujg ptynnos¢ proceséw i zapewniajg
bezpieczenstwo. Typowym obszarem zastosowania sg zabezpie-
czenia dostepu do obszaréw niebezpiecznych maszyn i instala-
cji. Nasze czujniki indukcyjne i optyczne sprawdzajg i monitorujg
obecnos¢ i potozenie blach lub stoséw. Optymalizujg przebieg
procesu, zapewniajac tym samym wysoka dostepnos¢ maszyn

i systemow.



1 Ochrona dostepu z jednej strony
2 Integracja czujnikéw bezpieczenstwa

3 Kontrola odlegtosci

4 Kontrola obecnosci arkusza metalu
5 Kontrola obecnosci arkusza metalu

6 Pozycjonowanie
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Zastosowania — Pionowe systemy sktadowania

Pionowe systemy sktadowania

Ochrona dostepu z jednej strony

Wymogi: Nalezy zapewni¢ n o -}A-‘;_.——:—_-__;_ Rozwiazanie: Wielowigzkowe
ochrone dostepu do obszaru _ —ﬂ : ! bariery bezpieczenstwa MLD
niebezpiecznego przy ma- E E‘ ! 300/500 zapewniajg efektyw-
szynie lub systemie. Nalezy i i S i ne pod wzgledem kosztéw
zastosowac optoelektroniczne ; = 1 e rozwigzania ochrony. Modele
czujniki bezpieczenstwa aby . ze zintegrowanym nadajnikiem/
zapewni¢ swobode wejscia | ﬁ J“-I_:-ﬁ-f- /J' /fj odbiornikiem maja zasieg robo-

i wyjscia materiatu. { * pt o czy do 8 m, a ich instalacja jest

Integracja czujnikéw bezpieczenstwa

Wymogi: W sterowaniu
maszyny lub systemu nalezy
zintegrowac wigksza ilos¢
czujnikow bezpieczenstwa.
Nalezy rowniez skonfigurowac
funkcije, takie jak opdznienie
czasowe zwolnienia rygla lub
przytagcza sygnatowe.

Kontrola odlegtosci

Wymogi: W celu zapobiezenia
kolizji z urzgdzeniem przeta-
dunkowym podczas procesu
magazynowania i pobierania
materiatu dokonuje sie spraw-
dzenia czy arkusze blachy nie
zajmujg przestrzeni przetfa-
dunku. Po to aby bezbfednie
wykry¢ nawet najdrobniejsze
przemieszczenie arkusza
stosuje sie metode kontroli
wielopunktowe;j.
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nadzwyczajnie fatwa. Dla za-
pewnienia ochrony wigkszego
obszaru, az do 70 m, dostepne
sg modele z oddzielnym nadaj-
nikiem i odbiornikiem.

Rozwiazanie: Juz podstawo-
wy modut sterowania funkcja-
mi bezpieczeristwa MSI 400
z mozliwoscig rozbudowy
moze zaoferowac 24
bezpieczne wejscia/wyjscia
oraz interfejs Ethernet z pro-
tokotami Industrial Ethernet.
Sterowanie moze bys tatwo

i skutecznie skonfigurowane
za pomocg darmowego opro-
gramowania MSl.designer.

Rozwiazanie: Czujniki z od-
biciem rozproszonym HT 25C
z ttumieniem tta zapewniajg
skuteczng kontrole obecnosci.
Z mozliwosciami ttumienia
Swiatta otoczenia oraz dzigki
stopniowi ochrony IP 67 lub IP
69K te niezwykle kompaktowe
urzadzenia zapewniajg wysoki
poziom elastycznosci i pewno-
$ci dziatania.



Kontrola obecnosci arkusza metalu

Wymogi: Po odfozeniu blachy n
przez robota pick & place

nalezy sprawdzi¢ jej obec-

nos¢ w miejscu sktadowania,

aby umozliwi¢ rozpoczecie

kolejnego etapu procesu,

np. podawania materiatu do
maszyny.

Kontrola obecnosci arkusza metalu

Wymogi: Po podniesieniu B
blachy przez robota pick &

place nalezy w sposoéb ciagty
monitorowac jej pozycje aby
zapewni¢ niezaktdcony prze-

bieg procesu.

Pozycjonowanie

Wymogi: Aby okresli¢ pozycje n
urzadzenia przetadunkowego
wzgledem regatu, nalezy okre-

sli¢ dystans do okreslonego

punktu odniesienia.

Zastosowania - Pionowe systemy sktadowania

Rozwiazanie: Energetyczne
czujniki dyfuzyjne FT 328i

z wytrzymatego tworzywa
sztucznego ze zbrojeniem
metalowym zapewniaja trwate
rozwigzania do wykrywania
materiatéw. Latwa adaptacja
do wykrywanego materiatu
dzieki przyciskowi , Teach”
utatwia szybkie uruchomienie.
Dostepne w ofercie wytgczniki
indukcyjne serii IS 200 stano-
wig korzystna pod wzgledem
ekonomicznym alternatywe.

Rozwiazanie: Czujniki z
odbiciem rozproszonym HT
46C i 25C z ttumieniem tta
zapewniajg skuteczng kontrole
obecnosci. Modele urzadzen
0 zréznicowanej geometrii
plamki swietlnej zapewniajg
optymalne dopasowanie do
aplikacji. W ofercie dostgpne
s réwniez elastyczne uchwyty
montazowe, kable i modele

z 10-Link.

Rozwiazanie: Optyczne czuj-
niki odlegtosci serii ODSL 30
umozliwiajg odczyt z zasie-
giem do 65 metréw, z btedem
bezwzglednym wynoszacym
+ 2 mm, co sprawia ze sg
idealnym narzedziem do pre-
Cyzyjnego pozycjonowania.
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Systemy magazynowe
Z rozwigzaniami
wysokiego sktadowania

Uniwersalne systemy magazynowe w znaczacy sposéb przyczy-
niajg sie do automatyzacji proceséw produkcyjnych. W magazy-
nach wysokiego sktadowania szczegdlnie wazna jest wydajnosc
pracujacych tam urzadzen. Stuzg one do automatycznego sktado-
wania i pobierania materiatdw takich jak blachy i elementy diugie.
Szybkosc¢ i niezawodnos$¢ dziatania maja zatem decydujacy wptyw
na ogolng wydajnosc¢ i dostepnosc¢ systemow.

Nasze rozwigzania w zakresie czujnikdw umozliwiajg optymalng
prace urzadzen magazynowych wysokiego sktadowania.
Rejestrujg one dane potozenia w obszarze ruchu/podnoszenia

I przy pomocy transmisji optycznej przekazuja polecenia ruchu
oraz dane o potozeniu do systemu sterowania. Ponadto nasze
czujniki przeprowadzajg kontrole zajetosci regatow i zapobiegajg
wypychaniu materiatdw. Umozliwia to niezawodnag prace i zapew-
nia wysoka dostepnosc¢ systemu.



1 Pozycjonowanie (liniowe)
2 Pozycjonowanie (liniowe) / transmisja danych

3 Doktadne pozycjonowanie osi XiY
gniazda fadunkowego

4 Dokfadne pozycjonowanie osi X gniazda
fadunkowego

5 Kontrola zajetosci gniazda tadunkowego /
zabezpieczenie przed przepchnieciem tadunku

6 Kontrola obecnosci
7 Kontrola wystajacych elementéw

8 Ochrona dostepu na liniach przenos$nikéw
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Zastosowania — Systemy magazynowe z rozwigzaniami wysokiego sktadowania

Systemy magazynowe z rozwigzaniami

wysokiego sktadowania

Pozycjonowanie (liniowe)

Wymogi: Urzadzenie wysokie-
go sktadowania lub urzadze-
nie przetadunkowe musi by¢
ustawione odpowiednio

w kierunku X (0$ jazdy) i Y

(0$ podnoszenia), aby mozna
byto przyblizy¢ sie do palety.

n‘ "
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Wymogi: Urzadzenie wysokie-

Pozycjonowanie (liniowe) / transmisja danych
go sktadowania lub urzadze- L‘x -
nie przetadunkowe musi by¢ —

ustawione odpowiednio ~—
w kierunku X (0$ jazdy) i Y
(0$ podnoszenia). Informacije
0 potozeniu urzadzenia i po-
lecenia dotyczace przesuwu
nalezy optycznie przekazaé
do sterowania w celu zapew-
nienia wysokiej dostepnosci
systemu.

Doktadne pozycjonowanie osi X i Y gniazda tadunkowego

Wymogi: Po pozycjonowaniu > —
wstepnym nalezy zastosowac ’
dodatkowe czujniki optyczne
do doktadnego pozycjono-
wania urzadzenia wysokiego
sktadowania w kierunku po-
ziomym (0$ X) lub pionowym

(08 Y).

7%
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Rozwiazanie: Systemy pozy-
cjonowania kodéw BPS 300i

o kompaktowej budowie
pozwalajg na doktadne pozy-
cjonowanie. Interfejsy dla ma-
gistrali polowych, przemysto-
wego Ethernetu, oraz SSI lub
ztgcza szeregowe sprawiaja,
ze mozna z fatwoscig wykonacd
integracje z uktadem sterowa-
nia. Konfiguracja i diagnostyka
s3g réwniez bezproblemowe.

Rozwiazanie: Urzadzenia do
laserowego pomiaru odlegto-
$ci AMS 300i stosowane sg
do doktadnego wyznaczania
pozyciji. Czujniki fotoelek-
tryczne DDLS 500i stosowane
do transmisji danych dziatajg
bez wzajemnych zaktécen
bezposrednio obok urzadzen
AMS 300i. Nastawialny zasieg,
dostepnos¢ interfejséw i pro-
tokotéw zapewniaja optymalne
rozwigzania.

Rozwiagzanie: Wykorzystuja-
ce kamere czujniki IPS 200i
doskonale nadajg sie do
dokftadnego pozycjonowania
gniazda fadunkowego. Wyjat-
kowo mate rozmiary, prosta
obstuga i konfiguracja poprzez
zintegrowany serwer WWW to
tylko niektére z zalet tej serii.
Dane sg przekazywane do ste-
rowania poprzez zintegrowany
interfejs Ethernet TCP/IP lub
PROFINET.



Zastosowania — Systemy magazynowe z rozwigzaniami wysokiego sktadowania

Doktadne pozycjonowanie osi X gniazda tadunkowego

Wymogi: Przed przetadunkiem ~) Rozwiazanie: Czujniki

materiatu nalezy sprawdzié
doktadna pozycje urzadzenia
do przenoszenia tadunkéw

w odniesieniu do gniazda
tadunkowego w orientaciji
poziomej i pionowej. Wykona-
nie czynnosci odbywa sie przy
pomocy czujnika optycznego
wykrywajgcego kolumne lub
krawedz poprzeczki.

ARBMARMNAN

Y

| S

dyfuzyjne HT 46C z rozpro-
szeniem tta stosowane sg do
pozycjonowania urzagdzen
przetadunkowych. Pozwalajg
na niezawodne wykrywanie
wielu rodzajéw profili, réwniez
o powierzchniach lakierowa-
nych lub btyszczgcych. Dzigki
zoptymalizowanemu przebie-
gowi wiazki czujniki dziatajg
niezawodnie nawet dla kolumn
z otworami.

Kontrola zajetosci gniazda tadunkowego / zabezpieczenie przed przepchnieciem fadunku

Wymogi: Przed umieszcze-
niem palety lub pojemnika na
regale nalezy sprawdzi¢, czy
miejsce na regale jest wolne.
W czasie pobierania tadunku
przez urzadzenie przetadun-
kowe nalezy z kolei upewnic
sie czy ramig teleskopowe lub
widly podnosnika nie spowo-
dujg przepchniecia tadunkéw
w niewtasciwym kierunku.

Kontrola obecnosci

Wymogi: Podczas przemiesz-
czania materiatu sprawdzana
jest obecnosé np. pojemnika

z blachami. Szczegdlnie przy
pobieraniu nalezy sprawdzic,
czy urzgdzenie przetadunkowe
catkowicie wyciggneto tadu-
nek, aby unikna¢ kolizji

i przestojow.

Rozwiazanie: Dzigki skupio-
nej wigzce lasera czujniki ODS
9, ODS/HT10 oraz HT 110
moga wykrywac pojemniki

w zasiegu do o$miu metrow.
W przypadku modeli z wyj-
$ciem przetgczajgcym ruch
pojemnika mozna wykry¢ za
pomoca ,,funkcji okna”.

Rozwiazanie: Oprécz duzego
zasiegu i zwigkszonej rezerwie
funkcjonalnej, serie 3 wyréznia
sie rowniez prostota obstugi.
Dzigki temu urzadzenia te za-
pewniaja niezawodne wykry-
wanie obiektéw nawet takich,
jak cienkie blachy. Opcjonalny
interfejs 10-Link zapewnia
dodatkowe korzysci, takie jak
szybkie uruchomienie i funkcje
diagnostyczne
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Zastosowania — Systemy magazynowe z rozwigzaniami wysokiego sktadowania

Systemy magazynowe z rozwigzaniami
wysokiego sktadowania

Kontrola wystajacych elementéw

Wymogi: Po zatadowaniu np.
pojemnika do gniazda tadun-
kowego nalezy sprawdzic,

Rozwiazanie: Przetgczajgce
kurtyny swietlne monitoruja
duzy obszar, zachwycajac fa-

L i
7] o
czy pojemnik lub materiaty nie b 4 twoscig konfiguracji i rezerwag
wystaja i nie stwarzajg zagro- :f ) : . funkcjonalng. Rézne materiaty
zenia kolizja. Czujnik optyczny - = J mocujgce umozliwiajg opty-
powinien monitorowac duzg " malng integracje. Alternatyw-
powierzchnie urzgdzenia prze- < nie dostepne sg pomiarowe
tadunkowego i zapewnic jego kurtyny swietlne CML 700i
niezawodng prace ze zintegrowanym interfejsem
PROFINET lub PROFIBUS.
Ochrona dostepu na liniach przenosnikéw
Wymogi: Ochrona dostepu i H”;: [~ “+==  Rozwiazanie: Funkcja mutin-
na liniach przenosnikéw ma — E'—""-‘-:— | =— = © == gumostkuje w kontrolowany
za zadanie zapobiec wejsciu -, e m—‘ - | Ii;z;__:_--‘“ == ‘ <t==  sposoéb czujnik bezpieczen-
0sob do strefy zagrozenia, = H’ - | I'mi_’-"‘ —— j "=  stwa aby umozliwi¢ przeptyw
umozliwiajgc jednoczesnie - = ﬂ = p. e BN ;r,...____ transportowanych produktéw.
swobodny przeptyw towaréw § - J == ' Tafunkcjajest wbud
y przep . _ s J_l pr= ay|01§jel(swtt)1c?wana
- : e W wielowigzkowe bariery
! : = : ' __ bezpieczeristwa MLD 500 oraz
— . = i Q_ $wietlne kurtyny bezpieczen-
gv[ - stwa MLC 500. Interfejs mutin-
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gu MSI-MD-FB oraz sterowani
bezpieczenstwa and MSI 400
umozliwiajg zewnetrzne stero-
wanie mutingiem.
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Komoérka produkcyjna

Fabryke przysztosci definiuje architektura elastycznych komaorek
produkcyjnych. Od pojedynczych komorek do w petni potgczone-
go w siec systemu produkcyjnego inteligentnej fabryki. Wspdlng
cechg wszystkich tych rozwigzan jest automatyzacja oraz powig-
zanie procesow w komérkach i pomiedzy nimi. Zwieksza to wydaj-
nos¢, pozwala na bardziej efektywne wykorzystanie materiatow

i umozliwia tworzenie produktow wyzszej jakosci.

Nasze rozwigzania w dziedzinie czujnikdw usprawniajg przebieg
procesdéw na wszystkich poziomach systemu produkcyjnego:
od przeptywu materiatdw, podczas ktdrego wykrywana jest
obecnhosc¢ obrabianych elementéw lub czesci, az po przeptyw
informacji za posrednictwem inteligentnych czujnikow, ktorych
dane sg przechwytywane i analizowane za pomocg nowych
technologii komunikacyjnych. Nasza oferta jest rownie szeroka,
co mozliwosci zastosowan, do ktérych jest Scisle dopasowana.
Nasze czujniki indukcyjne i optyczne sprawdzajg i monitorujg
obecnosc i potozenie obrabianych elementow i podzespotdw.
Nasze systemy rozpoznajg i rejestrujg dane dla identyfikacji tych
elementdow, w celu wykorzystania na kolejnych etapach procesu.
Nasze rozwigzania bezpieczenstwa cechuje niezawodnosc¢

i elastycznos¢ w zabezpieczaniu obszardéw niebezpiecznych.



1 Ochrona dostgpu z wielu stron 4 Monitoring drzwi z blokadg
2 Ochrona obszaru 5 Kontrola obecnosci obrabianego elementu
3 Ochrona przed ponownym uruchomieniem 6 Kontrola obecnosci i identyfikacja palet

i monitoring obszaru niewidocznego
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Zastosowania - Komérka produkcyjna

Komoérka produkcyjna

Ochrona dostepu z wielu stron

Wymogi: Nalezy zapewni¢
ochrone dostepu do obszaru
niebezpiecznego w komérce
produkcyjnej z dziatajgcym ro-
botem. Aby zapewni¢ swobode
wejscia i wyjscia materiatu,
nalezy zastosowac optoelektro-
niczne czujniki bezpieczeristwa.
Zwarty uktad komorki sprawia,
ze odlegto$¢ pomiedzy urza-
dzeniem ochronnym a obsza-
rem niebezpiecznym musi by¢
mozliwie jak najmniejsza.

Area safeguarding

Wymogi: Nalezy zapewnic
ochrone dostepu do obszaru
niebezpiecznego w komdrce
produkcyjnej z dziatajgcym
robotem. Aby umozliwic¢
uruchomienie/ponowne uru-
chomienie nalezy caty obszar
komérki monitorowac na
obecnosc osoéb.

Restart protection and monitoring of hidden areas

Wymogi: Aby zapobiec
zagrozeniom nalezy zapobiec
ponownemu uruchomieniu
procesu przed sprawdzeniem,
ze zadne osoby nie przebywa-
ja w obszarze roboczym

lub niewidocznym.
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Rozwiazanie: Swietine kurty-
ny bezpieczeristwa ELC 100

i MLC 500 o zwartej konstru-
kcji, zapewniajg wysoka
rozdzielczos¢ dla krétkich dy-
stanséw. Jesli w komorce jest
wystarczajaco duzo miejsca
mozna zastosowaé wielowigz-
kowe bariery bezpieczeristwa
MLD 500. Sa one réwniez
dostepne z opcjonalng funkcja
mutingu.

Rozwiazanie: Laserowe ska-
nery bezpieczenstwa RSL 400
wykorzystujg konfigurowalne
pola ochronne do monitorin-
gu obszaru. Dzigki zasiegowi
roboczemu wynoszacemu
8,25 m oraz katowi skanowa-
nia 270° moga obja¢ ochronag
znaczny obszar przy zastoso-
waniu pojedynczego urza-
dzenia. Modele z interfejsem
PROFIsafe/PROFINET mozna
z tatwoscig zintegrowacd

w sieciach przemystowych.

Rozwiagzanie: Radarowy sys-
tem bezpieczenstwa LBK 3D
umozliwia wykrywanie oséb
na obszarze monitorowanym
i zapewnia niezawodne dziata-
nie nawet w trudnych wa-
runkach otoczenia. Ponadto,
technologie radarowa umoz-
liwia wprowadzanie obiektow
statycznych do monitorowa-
nego obszaru.



Monitoring drzwi z blokada

Wymogi: W celu konserwaciji
mozliwy jest dostep przez
drzwi bezpieczeristwa do
obszaréw z niebezpiecznym
ruchem maszyn. Jezeli nie ma
mozliwosci zatrzymania ruchu
maszyn przy otwarciu drzwi,
wowczas nalezy zapewnié
ochrone wytacznikiem bezpie-
czenstwa z blokada. Trzeba
uruchomi¢ funkcje sygnaliza-
cyjne dla pracy i warunkéw
bezpiecznych.

Kontrola obecnosci obrabianego elementu

Wymogi: Przed kolejnym
etapem obrobki nalezy wykry¢
podzespoty, jak rowniez ich
ksztatty, otwory i wyztobienia
oraz inne cechy szczegdlne.

Kontrola obecnosci i identyfikacja palet

Wymogi: Koncepcja “trac-
k&trace”, oprécz zapewnienia
identyfikowalnos$ci etapow
procesowych, obejmuje réw-
niez funkcje okreslania bieza-
cego potozenia. W zaleznosci
od zastosowanego systemu
nalezy odczyta¢ umieszczony
na palecie kod 1- lub 2D. Aby
rozpocza¢ odczyt nalezy okre-
sli¢ potozenie palety w stacji
robocze;j.

A

Zastosowania - Komérka produkcyjna

Rozwiazanie: Wytrzymate
wytaczniki bezpieczenstwa setii
L z blokadg zabezpieczajg drzwi
bezpieczeristwa do momentu
zwolnienia jej za pomoca sygnatu
elektrycznego. Oprécz modeli
podstawowych dostepne sg
urzadzenia z wbudowanymi
przyciskami sterujgcymi i zatrzy-
maniem awaryjnym, a takze urzg-
dzenia z aktuatorem kodowanym
RFID. Zintegrowane wskazniki
stanu LED stanowig uzupetnienie
sygnalizacji optycznej i akustycz-
nej serii A7.LED status displays.

Rozwiazanie: Czujniki z od-
biciem rozproszonym HT 25C
z ttumieniem tta, dla dtugiego
zasiegu oraz HT 3 dla krot-
kiego zapewniajg niezawodng
kontrole obecnosci. Modele
o réznej geometrii plamki
Swietlnej zapewniaja nieza-
wodng detekcje réznych
materiatéw. Dostepne sg
wersje z réznymi wersjami
uchwytéw montazowych,
kabli oraz z |0-Link.

Rozwiazanie: Czytniki DCR
200i moga rozpoznawaé kody
2D umieszczone na paletach.
taczg one zwartg konstrukcje
z duzym zasiegiem i gtebig
ostrosci, co utatwia ich inte-
gracje. Czujniki z odbiciem
rozproszonym HT 15 z ttumie-
niem tta zapewniajg skuteczng
kontrole obecnosci.
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Linie montazowe,
przyktadowe rozwigzania
dla linii produkcyjnej
pojazdow elektrycznych

Na liniach montazowych komponenty i produkty sg wytwarzane

w kolejnych procesach montazowych. Zaleznie od wymagan,
mozliwosci zastosowan obejmujg zarowno mate, czesciowo
zautomatyzowane linie, jak i w petni zautomatyzowane systemy.
W branzy e-mobilnosci montaz ogniw i modutéw akumulatorow
jest zazwyczaj w petni zautomatyzowany. ldentyfikacja podzespo-
tow w systemie “track&trace”, rozwigzania dla transportu i logisty-
ki majgce na celu dostarczanie materiatéw do komodrek produkcyj-
nych oraz bezpieczenstwo stacji roboczych okreslajg wymagania
stawiane czujnikom.

Nasze podzespoty gwarantujg ptynnosc¢ proceséw i zapewniajg
bezpieczenstwo maszyn. Typowe obszary zastosowan to odczyt
kodow i identyfikacja oraz wykrywanie obiektow poddawanych
obrdébce automatycznej, jak réwniez ochrona dostepu w komoér-
kach produkcyjnych.



1 Odczyt kodow dla identyfikacji partii

2 Odczyt koddéw dla identyfikacji ogniw

3 Ochrona dostepu do procujgcych systeméw

4 Ochrona dostepu dla niewielkiej odlegtosci
bezpiecznej

5 Kontrola transportu na linii przeno$nikéw

6 Ochrona i nawigacja pojazdéw sterowanych
automatycznie (AGV)
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Zastosowania - Linie montazowe, przyktadowe rozwigzania dla linii produkcyjnej pojazdéw elektrycznych

Linie montazowe, przyktadowe rozwiagzania
dla linii produkcyjnej pojazdow elektrycznych

Odczyt kodéw dla identyfikaciji partii

Wymogi: Na poczatku pro- n | I l Il Rozwigzanie: Reczne czytniki
cesu produkcji akumulatoréw Ny — koddw swietnie nadajg sie do
nalezy, w celu umozliwienia odczytu kolejnosci elementéw
dalszego przetwarzania, i numerdéw partii. Modele bez-
wykry¢ kolejnos¢ elementow przewodowe, takie jak IT 1991i
oraz numer partii. W tym celu znaczaco utatwiajg wykonywanie
kolejne etapy procesu oraz czynnosci. W zaleznosci od
wszystkie istotne podzespoty koncepciji sterowania sg one bez-
identyfikowane sg przy pomo- posrednio podtaczane do kom-
cy kodow kreskowych. putera PC - lub w celu integracji
przez powszechnie stosowane
magistrale polowe lub interfejsy
Ethermnet — do modutowej jednost-
ki przytaczeniowej MA 200i.

Odczyt kodéw dla identyfikacji ogniw

Rozwigzanie: Czytniki kodow
DCR 200i oraz kamery inte-
ligentne LSIS 400i odczytuja
kody 1-i2D. Urzadzenia DCR
200i cechuje zwarta budowa

i fatwos¢ uruchomienia. Urzg-
dzenia LSIS 400i oferuja wyjat-
kowa elastycznosé. Jesli, np.
zmienia sie odlegtos¢ odczytu,
mozna zmieni¢ ostros¢ i pole
odczytu przy wykorzystaniu
przegladarki internetowe;.

Wymogi: Koncepcja “trac-
k&trace” zapewnia réwniez
identyfikowalnos¢ kazdego
ogniwa akumulatora, ktore
poddawane jest operacjom
w trakcie procesu produk-
cyjnego. W zaleznosci od
stosowanego systemy nalezy
odczytac¢ kody 1- lub 2D
naniesione na poszczegodlne
ogniwa.

Ochrona dostepu do procujacych systeméw

Wymogi: Podzespoty akumu- n x -ﬁ‘ﬁ | Rozwiazanie: Wielowigzkowe
latorow transportowane sg “ i | H bariery bezpieczeristwa MLD 500
z jednej komorki produkcyjnej ”‘”@ | ﬂ o\ f stosowane sg do ochrony doste-
do kolejnej za pomoca sys- =2\ o o - pu do linii przenosnikéw. Zaleznie
temu przenosnikéw. Wejscia ~ | @ 9 “““He- iw - = od wymogow, tzn. uwarunkowan
i wyjscia do komorek ze - — = b instalacyjnych oraz rozmiaréw
znajdujacym sie we wnetrzu L e ' ) transportowanych materiatéw
robotem musza by¢ zabezpie- ; R oferujemy modela bez i z funkcjg
czone przed dostepem. N mutingu. Konfiguracje urzadzenia
i = mozna przeprowadzi¢ za pomocag
|y \:\/ o, réznych wariantéw obsadzenia

\ o pindw. Przy zintegrowanej funkcji
' mutingu nie ma potrzeby stoso-
wania dodatkowych urzadzen.
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Zastosowania - Linie montazowe, przyktadowe rozwigzania dla linii produkcyjnej pojazdéw elektrycznych

Ochrona dostepu dla niewielkiej odlegtosci bezpiecznej

Wymogi: Nawet w przypadku
catkowicie zautomatyzowa-
nych systemow pojawia sie
czasem koniecznos$¢ wykona-
nia pewnych zadan interwen-
cyjnych przez pracownikow.
W tych przypadkach czesto
wymagany jest tatwy dostep
do urzadzen co powoduje
koniecznos¢ stosowania
czujnikdow optycznych.

s

%

Kontrola transportu na linii przenos$nikéw

Wymogi: Systemy produkcji aku-
mulatoréw potaczone s3 za po-
mocg przenosnikdw. Potprodukty
transportowane sa do kolejnego
etapu produkcji bezposrednio na
przenosnikach. Aby umozliwié
zdjecie elementu z przenosnika
przy pomocy chwytaka robota
lub przeniesienia go na pojazd
sterowany automatycznie linia
przenosnika powinna byc¢ stero-
wana przez funkcje wykrywania
tych elementéw.

—~—

— -
\'\__‘

Ochrona i nawigacja pojazdéw sterowanych automatycznie (AGV)

Wymogi: Droga transporto-
wa AGV musi by¢ chroniona
za pomocg czujnikow bez-
pieczenstwa. Pola ochron-

ne muszg by¢ elastycznie
dostosowywane do warunkow
przemieszczania sie i zata-
dunku. Jesli stosowana jest
zasada nawigacji naturalnej,
urzadzenie powinno w czasie
rzeczywistym dostarcza¢ dane
pomiarowe dla oprogramowa-
nia nawigacyjnego.

A
”

Rozwigzanie: Dzieki rozdziel-
czosci wynoszacej 14 mm
kurtyny Swietlne bezpieczen-
stwa pozwalajg na prace przy
najmniejszej mozliwej odlegtosci
bezpiecznej. Wiele opcji monta-
zu i dlugosci pola ochronnego
az do 3 000 mm dajg mozliwosé
prostej, doskonale dopasowa-
nej do konkretnych wymagan
integraciji urzadzen. W celu spetf-
nienia wymagan europejskich,
urzadzenia posiadajg przypisa-
nie pindw zgodne z AIDA.

Rozwigzanie: Refleksyjne
bariery bezpieczenistwa PRK
151 PRK 25C o szerokim
zakresie zastosowan zapew-
niajg odpowiednig dla duzej
dostepnosci systemu rezer-
we funkcjonalng. Mozna je
szybko i bez trudu dostrajac¢
dzieki jasnej plamce swietlnej.
Dodatkowe funkcje, takie jak
wyjscie ostrzegawcze i wej-
Scie aktywujace, zwiekszaja
niezawodnosc¢ procesu.

Rozwigzanie: Laserowy
skaner bezpieczenstwa RSL
400 tagczy w sobie rozwigzania
technologii bezpieczeristwa

z dokfadnoscig pomiarow.
Posiada zakres skanowania
270° i 100 przetaczalnych par
pol. W zwigzku z tym dwa
skanery zapewniajg optymalng
ochrone pojazdu AGV. Dane
pomiarowe maja wysoka
rozdzielczos¢ katowag 0.1°

i sg obarczone niskim btedem
pomiaru.
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Czujniki przetaczajace

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Napiecie robocze

Wyijécia przetaczajace
Rodzaj ztgcza

auzoluyos) aueq

Stopien ochrony
Certyfikaty

Obudowa

Zasieg*

eioueg

Zrédio $wiatta

emoyuni

-apjoupal eupaIMS

Przetgczanie
Czestotliwosc¢ przetagczania
Zasieg*

Zrédio $wiatta

euzofydo
eiaueq
emolaseT]

Przetaczanie

Czestotliwos¢ przetagczania

gfé g Zasieg*
2@  Zrédio $wiatla
8
2 Przefaczanie

Czestotliwos¢ przetaczania

N& Q Zasieg”

£38 oo

?D- % 2 Zrodto $wiatta

3. ®

3

o Przetaczanie
Czestotliwos¢ przetgczania

g“ 2 Media przezroczyste

3 § Kategoria urzadzen

© g  zabezpieczajgcych 2/4

® Wyijscie ostrzegawcze

Wejscie aktywujace
Wejscie dezaktywujace
Aktywne ttumienie swiatta
otoczenia A’LS

o

>

)

=~

Q

[

©

<

(%]

<

=

Y

50 * Typowa granica zasiegu

Czujniki fotoelektryczne, czujniki
dyfuzyjne, obudowa szescienna

H
Seria 3C

Universal, mini
11x32x17mm

10-30V DC

Push-pull, PNP, NPN, I0-Link
M8, kabel, kabel+M8 / M12

IP 67, IP 69K

(€ corH c@us

Plastyk

0-10m
Swiatfo czerwone / laser (klasa 1)

Jasne, Ciemne, Antywalentne
1,000/3,000Hz
0-7/0.02-5.5/0-3m

Swiatto czerwone / podczerwien /
laser (klasa 1)

Przetgczanie

1,000/1,500/3,000Hz

5-600mm

Swiatto czerwone /
laser (klasa 1)

Rozjasnianie, Sciemnianie, antywalentne
1,000/3,000Hz
X

X

ECOLAB | Dwa otwory przelotowe
obudowy z tulejami metalowymi
lub gwintowanymi | Czujnik o
réznej geometrii plamki $wietlnej

i optykg V | Warianty lasera | Teach-

-in | Wykrywanie butelek | Czujniki
kontrastu | Wykrywanie etykiet na
butelkach | Interfejsem IO-Link |
Przycisk Teach z funkcjg zdalnego
sterowania

Seria 15
Standard

15x43x30mm
10-30V DC

PNP, NPN

M12, kabel, kabel+M12

IP 66, IP 67

(€ c@®us

Plastyk

0-30m
Swiatto czerwone

Jasne, Ciemne
500Hz
0-8/0-10m

Swiatto czerwone

Rozjasnianie, $ciemnianie, antywalentne

500Hz

0-1,000mm

Swiatto czerwone / podczerwier

Rozjasnianie, Sciemnianie

500Hz

X

Regulacja mechaniczna zasiegu |
regulacja czuto$ci | laserowa barie-
ra optyczna z duza rezerwa funk-
cjonalna dla opakowan zawijanych
w folie stretch

Seria 25C

Universal

15x43 x30mm

10-30V DC

PNP, NPN, push-pull, IO-Link

M8 / M8+snap / M12, kabel,
kabel+M8 / M12

IP 67, IP 69K

(€ corH c@us

Plastyk

0-30m

Swiatto czerwone

Jasne, Ciemne
1,500Hz
0-10/0-12/0-25m

Swiatto czerwone /
laser (klasa 1i 2)
Rozjasnianie, Sciemnianie

1,500/2,500Hz

0-1,200mm/0-1,300mm

Swiatto czerwone / podczerwien /
laser (klasa 1i 2)

Rozjasnianie, Sciemnianie, antywalentne
1,000Hz /2,500 Hz

X

X (typ 2)

X
X

X

ECOLAB | Metalowe tuleje gwintowane
M4 | Czujniki z matg i diuga plamka
$wieting | Czujnik do pozycjonowania

na regale/do wykrywania uszkodzonych
pojemnikéw | Skupiona plamka $wietina |
Thumienie pierwszego planu | Duza rezer-
wa funkcjonalna | Do opakowari zawija-
nych w folig stretch | Wykrywanie butelek
| Warianty lasera | Teach-in | Dynamiczny
referencyjny czujnik rozproszenia | Czuj-
nik dalekiego zasiegu | interfejs 10-Link |
Czujnik kamizelek bezpieczeristwa



Czujniki fotoelektryczne, czujniki
dyfuzyjne, obudowa szescienna

Seria 46C

Universal, diugi zasieg
20.5x76.3x44mm
10-30V DC

PNP, NPN, push-pull
M12, kabel, kabel+M12

IP 67, IP 69K

(€ corH c@us

Plastyk

0-150m
Swiatto czerwone / podczerwien

Jasne, Ciemne, Antywalentne
100/500Hz
0.05-30m

Swiatto czerwone

Rozjasnianie, $ciemnianie, antywalentne

25/150/500Hz

5-3,000mm

Swiatto czerwone / podczerwieri /
Swiatto czerwone laser (klasa 1 and 2)

Rozjasnianie, Sciemnianie, antywalentne

20/100/200/250/500Hz

X

Laserowa bariera optyczna z pa-
smem $wiatta dla obiektow z otwo-
rami / o nieregularnym ksztaicie |
Wykrywanie owalnych workéw na
przenosniku tasmowym | Moze byé
stosowany jako czujnik mutingu |
Czujnik dla przenosnika rolkowego
| Modele do pracy w srodowisku
zapylonym | Zoptymalizowany do
pracy réwnolegtej | Ekstremalne
ttumienie tta | Interfejs 10-Link

Czujniki fotoelektryczne,
czujniki dyfuzyjne, obudowa
cylindryczna

Seria 318(B), seria 328
M18, cylindryczne
M18 x 46 mm, M18 x 60 mm
10-30V DC

PNP, NPN, push-pull

M12, kabel

IP 67

(€ corH c@us

Metal, stal nierdzewna, Plastyk

0-15/0-23/0-120m

Swiatfo czerwone / podczerwien /
laser (klasa 1)

Jasne, Ciemne, Antywalentne
500/1,000/5,000 Hz
0-7/0.02-6/0.1-15m

Swiatto czerwone / laser (klasa 1)

Rozjasnianie, Sciemnianie, antywalentne
500/5,000Hz
0-140/0-1,000/0-300/0-280mm

Swiatfo czerwone / podczerwieri
/ laser

Jasne, Ciemne, Antywalentne
500/1,000/5,000Hz
1-140mm

Swiatto czerwone

Antywalentne
1,000 Hz

X
X

X
X
X

Rézne wersje mocowar | Proste
wyréwnanie za pomoca funkcji
omni-mount | Wersja do zabudowy
| Modele z tuleja ze stali nierdzew-
nej M18 i wersja w petni metalowa
| Wariant dostepny z ustawionym
zasiegiem i jako czujnik etykiet

Czujniki swiattowodowe

LV46x
wzmacniacze $wiattowodowe

10-30V DC
PNP, NPN, IO-Link
M8, kabel, kabel+M8, kabel+M12

IP 65

(€ c@®us

Plastyk

Swiatto czerwone, podczerwien

Rozjasnianie, $ciemnianie
250Hz...50kHz

Swiatto czerwone, podczerwien

Jasne, Ciemne
250Hz...50kHz

Do $wiattowoddéw szklanych i pla-
stikowych | Wzmacniacz wysokiej
predkosci lub dalekiego zasiegu

| Teach-in | Regulacja czutosci |
Funkcje czasowe | Wejscie wielo-
funkcyjne | Interfejs 10-Link

Technical data — Czujniki przetaczajace

KF
Swiattowdd z tworzywa sztucznego

@ 2.2x500/2,055mm

@ 2,2 podtaczony

Plastyk, modele z zabezpieczeniem
przed zagieciem

0-1,700mm

Swiatto czerwone, podczerwien
(z LV46Xx)

0-270mm

Swiatto czerwone , podczerwien
(with LV46x)

Wyijs$cie optyczne z przodu lub z
boku | Rézne soczewki pomocnicze
| macierz, optyka V | Rézne rodzaje,
np. bardzo elastyczny koncentrycz-
ny | Duza doktadno$¢ lub odpor-
nos$¢ na ciepto, modele z zabezpie-
czeniem przed zagieciem
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Wymiary bez ztagcza
(szer. x wys. x gt.)

Napiecie robocze
Wyjscia przetaczajace
Rodzaj ztacza

Stopien ochrony
Certyfikaty

Obudowa
Zasieg*

Zrédo $wiatta

Przetaczanie
Czestotliwosé przetgczania
Media przezroczyste

Kategoria urzadzen zabezpiecza-
jacych 2/4

Wyjscie ostrzegawcze
Wejscie aktywujace

Aktywne ttumienie swiatta
otoczenia A%LS

* Typowa granica zasiegu

Czujniki diugiego zasiegu

25 LR seria
TOF, dtugi zasieg

15x38.9%x28.7mm

10-30V DC
PNP, NPN, push-pull, I0-Link
Kabel+M12

IP 67

(€ corH c@us

Plastyk
50-3,000mm

Infrared TOF (pomiar czasu
propagaciji $wiatta)

Rozjasnianie, $ciemnianie
30/40Hz

Wykrywanie obiektéw o niskim
wspotczynniku odbicia rozproszo-
nego > 4% | 2 inteligentne punkty
przetaczania (TOF) | Wersje z
przyuczaniem i dezaktywacja linii

| Wszystkie urzadzenia z interfej-
sem IO-Link do konfiguracji (w tym

110 seria
TOF, laser diugiego zasiegu

50x23x50mm

18-30V DC
Push-pull, IO-Link
Obracalne ztagcze M12

IP 67, IP 69K

(€ corH c@us

Plastyk

100-5,000mm (WH) /
3,000 mm (BK)

Laser, red, 655 nm (klasa 1)

Rozjasnianie
250Hz

Wszystkie urzadzenia z interfejsem
10-Link | Obracalne ztagcze M12 |

2 punkty przetgczania | Maty btad
rozpoznawania czerni i bieli | Wy-
soka powtarzalno$¢ | Regulacja

za pomoca przyciskéw ,Teach” |
Czas propagacji promieniowanego

dostosowanie do aplikaciji) i przesy- $wiatta (TOF)

tania danych procesowych | Bardzo
dobry fading | Regulacja zasiegu
przez 10-Link

10 seria
TOF, laser diugiego zasiggu

25x65x55mm

18-30V DC
Push-pull, 10-Link

Kabel+M12, kabel,
Obracalne ztacze M12

IP 67

(€ corH c@us

Plastyk
50-8,000mm/25,000mm

Laser swiatta czerwonego (klasa 1)

Rozjasnianie
40Hz

X
X
X

Obracalne ztgcze M12 | Wszystkie
urzadzenia z interfejsem 10-Link |
Przetaczanie rozjasnianie/$ciemnia-
nie za pomoca przycisku ,, Teach”

| Funkcja okna | Dostosowanie do
aplikacji za pomoca konfigurowal-
nych filtréw i warto$ci wzmocnienia
| Czas propagaciji promieniowanego
Swiatta (TOF)
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Wymiary ze ztgczem
(szer. x wys. x gt.)

Typ montazu

Napiecie robocze

Zasieg

Wyjscia przetaczajace
Zasada przetgczania
Czestotliwos¢ przetagczania
Rodzaj ztacza

Stopien ochrony
Certyfikaty

Obudowa

Czujniki indukcyjne

IS 203, 204, 205, 206
Czujniki miniaturowe,
obudowa cylindryczna

@ 3.0: 22mm

@ 4.0: 25mm
M5: 25-38mm
@ 6.5: 35-65mm

Do zabudowy / wolnostojacy
10-30V DC

1-3mm

PNP

NO, NC

Up to 5,000Hz

M8, kabel + M8, kabel

IP 67

(€ c@®us
Stal nierdzewna (V2A)

Miniaturowa obudowa cylindryczna
| Wersje ze zwigkszonym zasiegiem

IS 208, 212, 218, 230
Standard,
obudowa cylindryczna

M8: 22-45mm
M12: 35-60mm
M18: 35-64mm
M30: 40.6-73.5mm

Do zabudowy / wolnostojacy
10-30V DC

2-40mm

PNP, NPN

NO, NC, NO + NC (antywalentne)
Up to 5,000 Hz

M12, kabel + M12, kabel

IP 67

(€ c@®us

Dostepne wersije:

| Wersja z krétkg obudowg

| Zwiekszony zasieg

| Wersje z zasilaniem AC/DC

| Antywalentne wyjscie przetacza-
jace

Technical data — Czujniki przetaczajace

IS 240, 244 /1SS 244
Standard,
obudowa szescienna

12 x40 x26 mm
40x40x 67 mm
40x40x 118 mm

Do zabudowy / wolnostojacy
10-30V DC

4-40mm

PNP, NPN

NO + NC (antywalentne)

Up to 1,400Hz

M8, M12, zacisk, kabel

IP 67, IP 68, IP 69 K

(€ c@®us

Jasny wskaznik stanu | Antywalent-
ne wyjscia przetaczajace (NO+NC)
| Wtyczka M12, obracalna o 270°,
dzieki czemu nadaje sie réwniez do
katowych kabli przytaczeniowych

| Widoczno$é 360° dzieki 4-kie-
runkowemu wskaznikowi LED na
gtowicy czujnika
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Czujniki pomiarowe
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Function

Dimensions excl. connector,
WxDxH

Operating voltage

Outputs

Connection type
Degree of protection
Certifications

Measurement range

Measurement principle
Measurement time

Measurement field width /
Scanning angle

Ultrasonic frequency
Resolution

Mouth width

Mouth depth

Number of inspection tasks
Operation

Czujniki odlegtosci

oDS 9
Optyczne czujniki odlegtosci

Optyczny pomiar odlegtosci
21x50x50mm

18-30V DC

4-20mA

1-10V, 0-10V

RS 232/RS 485
Push-pull

10-Link

M12

IP 67

(€ corH c@®us
50-650mm

Optyczny / laser (klasa 1i 2)
1ms

0.01-0.5mm

Wersje z przyuczaniem
Przyciski sterujace na wyswietlaczu
foliowym lub Sensor Studio

Wyswietlacz do wyswietlania
wartosci mierzonych oraz konfigu-
racji | Obracalne ztgcze M12 | Po-
miar triangulacyjny | Obstuga trybu
inteligentnego czujnika 10-Link

OoDSs 10

Optyczne czujniki odlegtosci
Optyczny pomiar odlegtosci
25x65%x55mm

18-30V DC

4-20mA
1-10V, 0-10V
Push-pull
10-Link

M12
IP 67

(€ corH c@us

50-3,500mm
50-8,000mm

(90 % odbicie rozproszone)
100 - 25 000 mm na folii
refleksyjnej

Optyczny / laser (klasa 1)
3,4-1,020 ms (regulowane)

1mm

Przyciski sterujace na wyswietlaczu
foliowym lub Sensor Studio

Wyswietlacz do wyswietlania
wartos$ci mierzonych oraz konfigura-
cji | Obracalne ztagcze M12 | Wszyst-
kie urzadzenia z interfejsem 10-Link |
Pomiar czasu propagacji (TOF)

OoDSs 110

Optyczne czujniki odlegtosci
Optyczny pomiar odlegtosci
50x23x50mm

18-30V DC

4-20mA
1-10V

1x push-pull
10-Link

M12
IP 67

(€ c®us

100-3,000mm
100-5,000mm
(90 % odbicie rozproszone)

Optyczny / laser (klasa 1)
4-20ms

1Tmm

Wersje z przyuczaniem lub Sensor
Studio

Wszystkie urzadzenia z interfejsem
|0-Link | Obracalne zlgcze M12 |
Regulacja za pomoca przycisku
»Teach” | Pomiar czasu propagacji

(TOF)



ODSL 30

Optyczne czujniki odlegtosci
Optyczny pomiar odlegtosci
79%x69x149mm

10-30V DC
18-30 V DC (analogowe)

4-20mA

1-10V

RS 232/RS 485

1xPNP, 2xPNP, 3x PNP

M12
IP 67

(€

200-30,000mm
200-65,000mm
(50 % ...90 % odbicie rozproszone)

Optyczny / laser (klasa 2)
30-100ms

1mm

Wersje z przyuczaniem
Wyswietlacz

Metalowa obudowa | Wyswietlacz
do wyswietlania wartos$ci mierzo-
nych i konfiguraciji | Ztagcze M12 |
Dostepne s3g réwniez urzadzenia
zewnetrzne | Pomiar fazy

ODSL 96B
Optyczne czujniki odlegtosci

Optyczny pomiar odlegtosci
30x90%x70mm

10-30V DC
18-30V DC (analogowe, IO-Link)

4-20mA
1-10V, 0-10V
RS 232/RS 485
Push-pull
10-Link

M12, kabel

IP 67, IP 69K

(€ corH c@us ecowns

150-2,000mm
300-10,000mm
300-25,000mm na folii refleksyjnej

Optyczny / laser (klasa 1 i 2)
1-100ms

0.1-3mm

Wersje z przyuczaniem
Oprogramowanie konfiguracyjne
Wyswietlacz

Wytrzymata metalowa obudowa |
Wyswietlacz do wyswietlania war-
tosci mierzonych i konfiguracji |
Ziacze M12 | Dostepne s3 réwniez
urzadzenia zewnetrzne | Pomiar
triangulacyjny | Pomiar czasu pro-
pagacji (TOF) | Pomiar fazy

Czujniki ultradzwigekowe

300, 400 series
Pomiarowe czujniki ultradzwigkowe
UltradZzwigkowy pomiar odlegtosci

M18x46.3/51.8/74.3/75/
77.6/82.8mm
M30x75/88.8/142.5mm

10-30V DC
12-30V DC

PNP (NPN)

M12
IP 67

(€ c@®us

25-400/50-400/80-1,200/
150-1,300/250-3,500/
300-3,000/350-6,000/
600-6,000mm

UltradZzwigkowy
0.1-1s

200kHz/310kHz
1mm

Wersje z przyuczaniem
10-Link

3/5 trybéw pracy | Kompensacja
temperatury | Obudowa metal /
plastik | Mata martwa strefa

Technical data — Czujniki pomiarowe

Czujniki widetkowe

GS 754B
Czujniki widetkowe CCD
Pomiar krawedzi/$rednicy, optyczny

19.4x81.5x91 mm
20x155x91.5mm

10-30V DC (cyfrowe)
18-30 V DC (analogowe)

2x4-20mA

2x0-10V

RS 232/RS 422 /RS 485
1xPNP, 2xPNP

M12
IP 67

(€ c@®us

Optyczny / LED
Min. 2.5ms

25mm

14pum
27/98mm
42mm

5

Oprogramowanie terminalu
przez interfejs RS232

Detekcja mediéw przezroczystych
| Detekcja folii > 0,1 mm

| Obracalne ztagcze M12

| Wszechstronne funkcje analitycz-
ne | Idealny do pomiaru nici

i widkien
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Funkcja

Zasieg

Odlegtos¢ odczytu
Interfejsy

Praca w sieci

Obliczanie pozyciji przez
Wyijécie wartosci pomiarowej
Powtarzalno$¢

Doktadnosc¢

Stopien ochrony

Zrédto $wiatta

Napiecie zasilania
Temperatura robocza

Pozostate funkcje
Certyfikaty

Pozycjonowanie

AMS 300i

Optyczny pomiar odlegtosci
40/120/200/300m

Zintegrowane:
PROFIBUS and SSI
PROFINET
PROFINET and SSI
DeviceNet

EtherCAT

EtherNet/IP

CANopen

Ethernet TCP/IP, UDP
Interbus-S

RS 232, RS 422, RS 485
SSI

Przez powyzsze interfejsy
Odbtysnik

1.7 ms

+0.9/1.5/2.1/3mm (3 sigma)
+2/2/3/5mm

IP 65

Laser czerwony (klasa 2)
18-30V DC

-5...450°C
(-30...+50°C z ogrzewaniem)

Pomiar i monitoring predkosci

(€ cori c@us

System pomiaru odlegtosci bez-
wzglednej o bardzo wysokiej
doktadnosci, testowany przez
Physikalisch-Technische Bunde-
sanstalt (Niemiecki Instytut Metro-
logii) | Jednoczesne wykorzystanie
interfejséw PROFIBUS i SSI; alter-
natywnie PROFINET i SSI | katwe
programowanie poprzez zewnetrz-
ny plik konfiguracyjny | Opcja

z ogrzewaniem | Wielojezyczny
wyswietlacz sterowany za pomoca
menu | Odbtysniki dostepne jako
wyposazenie dodatkowe

BPS 300i

Optyczny pomiar potozenia
10,000m
50...170mm

Zintegrowane:
PROFINET
EtherCAT
PROFIBUS

SSi

RS 422

RS 232

RS 485

Tasma z kodami kreskowymi
1ms

+0.15mm (3 sigma)

IP 65
Laser czerwony (klasa 1)
18-30V DC

-5...+50°C
(-35...+50°C z ogrzewaniem)

Pomiar i monitoring predkosci

(€ cort c@®us

Pozycjonowanie na tukach, pochyl-
niach i zwrotnicach toréw | Jazda
po tuku, przemieszczanie w pozio-
mie i pionie | Metalowa obudowa

| 3 systemy potaczen do wyboru |
Szybki i bezpieczny system moco-
wari dla dowolnej pozycii | Szeroki
zakres mozliwosci diagnostycznych
| Wygodne programowanie poprzez
GSDML/GSD lub ESI | Opcja z
ogrzewaniem lub wys$wietlaczem
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Zastosowanie

Chip / kamery
Rozdzielczos$¢ (pixel)
Punkt skupienia

Interfejs

Cyfrowe wejscia / wyjscia
Opcje

llo$¢ zadan kontrolnych
Konfiguracja / system operacyjny
Pozostate funkcje

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Certyfikaty

Czujniki do doktadnego pozycjonowania gniazda tadunkowego

IPS 200i
Czujniki do
pozycjonowania

Pétki o pojedynczej gtebokosci
(CMOS) Migawka globalna
1,280 x 960

Odlegtos¢ odczytu 100 ... 600 mm
Zalezny od znacznika

Zintegrowane:
Ethernet TCP/IP, UDP
PROFINET IO/RT

3x WEJ.; 5x WYJ.

Kable, uchwyty montazowe,
odbtysniki, modele z ogrzewaniem
do -30°C

8

Sieciowe narzedzie konfiguracyjne
(webConfig) Polecenia XML; 2x
sterowanie operacyjne

Konfiguracja w urzadzeniu za
pomoca kodéw konfiguracyjnych

43 x61x44mm

(€ c@®us

Oszczednos¢ czasu dzigki opcji
szybkiego uruchomienia za pomoca
internetowego narzedzia konfigu-
racyjnego lub drukowanych kodéw
konfiguracyjnych | Innowacyjny
system wyréwnywania za pomoca
diod LED ze sprzezeniem zwrotnym
upraszcza proces | Jedno urzadze-
nie dla catego typowego obszaru
roboczego 100-600 mm | Ocena
jakosci odczytu umozliwia wczesne
wykrycie pogorszenia parametrow

| Mozliwo$é elastycznych zasto-
sowan dzigki wysokowydajnemu,
niezaleznemu od Swiatta otoczenia
podswietleniu diodami LED na pod-
czerwien | Model ze zintegrowanym
ogrzewaniem do pracy w tempera-
turze do -30°C

IPS 400i
Czujniki do
pozycjonowania

Potki o podwajnej gtebokosci
(CMOS) Migawka globalna
1,280 x 960

Odlegtos$¢ odczytu 250 — 2 400 mm
Zalezny od znacznika

Zintegrowane:
Ethernet TCP/IP, UDP
PROFINET IO/RT

3x WEJ.; 5x WYJ.

Kable, uchwyty montazowe,
odbtysniki, modele z ogrzewaniem
do -30°C, podswietlenie zewnetrzne

8

Sieciowe narzedzie konfiguracyjne
(webConfig) Polecenia XML; 2x
sterowanie operacyjne

Konfiguracja w urzadzeniu za
pomoca koddéw konfiguracyjnych

43 x61x44mm

(€ c@®us

Oszczednos¢ czasu dzigki opcji
szybkiego uruchomienia za pomoca
internetowego narzedzia konfigu-
racyjnego lub drukowanych kodéw
konfiguracyjnych | Innowacyjny
system wyréwnywania za pomoca
diod LED ze sprzezeniem zwrotnym
upraszcza proces | Jedno urzadze-
nie dla podwdjnego zakresu robo-
czego 250 - 2,400 mm | Mozliwo$é
elastycznych zastosowan dzigki
wysokowydajnemu, niezaleznemu
od Swiatta otoczenia pods$wietleniu
diodami LED na podczerwien | Mo-
del ze zintegrowanym ogrzewaniem
do pracy w temperaturze do -30°C

Technical data — Czujniki pomiarowe
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Funkcja
Wymiary (szer. x wys. x gt.)

Napiecie robocze
Wyjscia

Rodzaj podtaczenia
Stopien ochrony
Certyfikaty

Zasieg*
Zrédio $wiatta / zasada pomiaru
Czas cyklu / czas pomiaru

Dtugos$¢ pola pomiaru / Kat skano-
wania

Rozdzielczos¢
llos¢ wigzek
Zasada dziatania

* Gwarantowany zasieg

g
CML 700i
Pomiar

Rozmiar / wykrywanie konturu,
optyczny

29x35x168...2,968 mm

18-30V DC

Analog, CANopen, |O-Link,
PROFIBUS

PROFINET

RS 485 (MODBUS)

M12
IP 65

(€ c@us

45...95m

Podczerwien

10 - 30 ps na wiazke + 0,4 ms
160-2,960 mm

5,10, 20, 40mm
Max. 592

Przyciski sterujace na wyswietlaczu
foliowym, 5 jezykéw, oprogramo-
wanie konfiguracyjne

Czas cyklu CML 730: 10 ps x ilo$é
wigzek + 0,4 ms | Czas cyklu CML
720: 30 ps x ilos¢ wigzek + 0,4 ms
| Wykrywanie mediéw przezroczy-
stych | Wyswietlacz utatwiajgcy
diagnostyke i wyréwnywanie |
Standardowe profile do prostego
montazu | Solidna metalowa obu-
dowa | Odpowiednie do zastoso-
wan w niskich temperaturach do

1-30°C

** Rozdzielczo$¢ 5 mm tylko dla obudowy o gtebokosci 58 mm

Measuring and switching light curtains

CSL 505
Przetaczanie

Zasada dziatania
jednokierunkowego

10x27x150...3,180mm
12x58x120...480mm

24V DC
2x wyjscie / push-pull

M8
IP 65

(€ c@us

Do5m
Podczerwien

1 ms na wiazke
35-3,100mm

5**,12.5, 25, 50, 100mm
Max. 160

Autokalibracja, oprogramowanie
konfiguracyjne, konfiguracja za
pomoca réznych wariantéw obsa-
dzenia pinéw

2 zakresy przetgczania | Waski profil
| Otwory przelotowe | Odpowiednie

do zastosowan w niskich tempera-

turach do -30 °C

U
CSL 710
Przetagczanie

Zasada dziatania
jednokierunkowego

29x35x168...2,968 mm

18-30V DC
4 1/Os (konfigurowalne) + 10-Link

M12

IP 65

(€ c@us
Do3,5...7m

Podczerwien
30 ps na wiazke
160-2,960mm

5,10, 20, 40mm
Max. 592

Przyciski sterujace na wyswietlaczu
foliowym, 5 jezykéw, oprogramo-
wanie konfiguracyjne

8 zakreséw przetgczania | Prosty
podziat obszaru | 4 wyjscia prze-
taczajace + 1 10-Link | Solidna
metalowa obudowa | Bardzo szybki
czas cyklu | Wyswietlacz utatwia-
jacy diagnostyke i wyréwnywanie |
Mozliwos¢ zastosowania w niskich
temperaturach do -30 °C



Transmisja danych
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Zasieg

Zrédto $wiatta
Predkos¢ transmisji
Interfejsy

Stopien ochrony
Napigcie zasilania
Temperatura robocza

Certyfikaty

DDLS 500

40, 120, 200m
Laser podczerwony (klasa lasera 1M)
100 Mbit/s

PROFINET
EtherNet IP
EtherNet TCP/IP
EtherCAT

UDP

IP 65
18-30V DC

-5°C...+50°C
(-85°C.... +50°C z ogrzewaniem)

C€ corH c@us

Transparentny przesyt danych w
czasie rzeczywistym dla wszystkich
protokotéw opartych na TCP/IP i
UDP | Bardzo prosta diagnostyka
transmisji | Wstepnie zmontowane i
petne zestawy wszystkich elemen-
téw montazowych i wyréwnujacych
| Zintegrowany wskaznik laserowy
dla szybkiej instalacji (dostepny
opcjonalnie) | Prosta zdalna diagno-
styka poprzez interfejs uzytkownika
oparty na przegladarce internetowej
(dostepna opcjonalnie) | Konfigu-
rowane jako urzadzenia sieciowe
PROFINET

Technical data — Transmisja danych
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Czujniki - Identyfikacja

= Odczyt kodéw

°

<)

s

o

§ Chip / kamery

o Rozdzielczos¢ (pixel)

(7]

g Punkt skupienia

o

=

2
Interfejs
Praca w sieci
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2D-code reader

DCR 200i

Data Matrix, kody kreskowe, kody
QR, kody farmaceutyczne, Aztec,
GS1 Databar

CMOS (Migawka globalna)
1,280 x 960

Optyka U: 50 mm
optyka N: 70 mm
optyka M: 105 mm
optyka F: 185 mm
optyka L: 285 mm

Zintegrowane:
Ethernet TCP/IP, UDP
PROFINET IO/RT

RS 232

RS 422

Z modutem przytaczeniowym
PROFIBUS

Ethernet TCP/IP, UDP, IP
EtherCAT

DeviceNet

CANopen

2/2

Pojemnos¢ pamieci - 1 parametr
ustawiony w kamerze

Konfiguracja poprzez kody konfigu-
racyjne lub poprzez PC za pomoca
standardowej przegladarki inter-
netowej, bez koniecznosci dodat-
kowej instalacji oprogramowania
(narzedzie webConfig)

Opcjonalnie: kable przytaczeniowe

| filtry optyczne | ostony obudowy |
podswietlenie zewnetrzne | uchwyty
montazowe: BTU 320M-D12, BT
320M | Modut przytaczeniowy MA
150

43x61x44mm

(€ c@®us

System kamer do wielokierunko-
wego odczytu kodow kreskowych,
kodoéw spietrzonych i kodéw 2D

| Zintegrowane o$wietlenie (zaleznie
od typu: czerwony lub IR)

| Duza predko$¢ obiektu do 7 m/s
| Zintegrowane funkcje ,, Teach” do
prostego ustawiania za pomoca
przyciskéw | Opcjonalna solidna
obudowa ze stali nierdzewnej |
Opcja z wejsciami/wyjsciami prze-
taczajgcymi NPN | Opcja ze zinte-
growanym ogrzewaniem do pracy
w temperaturze do -30 °C

auzoluysa} aueq
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Odlegtos$¢ odczytu
(zaleznie od wersiji)

Minimalna rozdzielczo$¢
Predkos¢ skanowania
Rodzaje optyki

Metoda odczytu

Wejscia/wyjscia
Interfejsy

Praca w sieci

Napiecie zasilania
Stopien ochrony
Master sieci
Certyfikaty

Pozostate funkcje

Uchwyty montazowe

Stationary bar code readers

) iy

-J

']

BCL 300i
20-700mm

0.127mm
1,000 skandéw/s
N, M,F, L, J

Skaner jednoliniowy

Skaner rastrowy

Lustro wychylne

Lustro obrotowe
Technologia Code Fragment

1/1

Zintegrowane:

RS 232/485/422
multiNet

PROFIBUS
PROFINET I0O/RT
Ethernet TCP/IP, UDP
Ethernet IP

EtherCAT

Modut przytaczeniowy MA 200i
DeviceNet, CANopen

18-30V DC
IP 65
MA 31

(€ corH c@us

BT 56, BT 59, BT 300 W, BT 300

Integracja z magistralg polows |
Technologia Code Fragment (CRT)
| Dostepne z wyj$ciem z przodu,

z lustrem wychylnym i obrotowym
| Prosta konfiguracja bez dodat-
kowego oprogramowania przez
interfejs USB lub plik GSD/GSDML
| Modutowe podigczenie za pomoca
pokrywy wtykowej M12, pokrywy
zaciskowej lub pokrywy przewodo-
wej | Opcjonalnie z wyswietlaczem
i z ogrzewaniem



Technical data — Przemystowe przetwarzanie obrazu

Przemystowe przetwarzanie obrazu
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Kontrola obecnosci / kompletnosci
Monitoring wymiaréw / pozycji
Wykrywanie pozyciji i typu

Odczyt kodow

Pomiary

Kamery monitorujace
Chip / kamery
Rozdzielczos¢ (pixel)
Punkt skupienia

Interfejs

Praca w sieci

Cyfrowe wejscia / wyjscia
Szybki EtherNet
Pozostate funkcje

llo$¢ zadan kontrolnych

Konfiguracja / System operacyjny

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

Certyfikaty

Kamery inteligentne

Przemystowe kamery
do przetwarzania obrazu

LSIS 412i, 462i

X
X
X

Data Matrix, kody kreskowe, Kody
farmaceutyczne (LSIS 462i)

(LSIS 462i)

CMOS (Migawka globalna)
752 x 480

50mm... e (ogniskowa 8 mm)
75mm... o (ogniskowa 16 mm)
Zaleznie od obiektywu

z mocowaniem typu C

Zintegrowany:
Ethernet, RS 232

Z modutem przytaczeniowym
PROFINET IO/RT

PROFIBUS

EtherCAT

DeviceNet

CANopen

8, konfigurowalne
Tak

Kable, urzgdzenia montazowe,
podswietlenie zewnetrzne

Normalnie 10 do 60, w zaleznosci
od zakresu testu

Konfiguracja za pomoca PC przy
uzyciu standardowej przegladarki
internetowej (narzedzie webConfig)

75%x113x55mm

(€ c@®us

Bardzo dobrze nadaje sie do za-
stosowarn przemystowych dla szyb
lub okien z tworzywa sztucznego |
Metalowa obudowa i zintegrowane
jednorodne oswietlenie (zaleznie od
typu: biate, IR lub RGBW) | Stopien
ochrony IP 65 / IP 67 | Elastyczne
mozliwosci zastosowan dzigki auto-
matycznej regulacji ostrosci

LCAM 408i

X

Color CMOS
2,592 x 1,944
500mm... o

Zintegrowany:
Ethernet

Gigabit
Kable, urzadzenia montazowe,
dmuchawa powietrza

Konfiguracja za pomoca PC przy
uzyciu standardowej przegladarki
internetowej (narzedzie webConfig)

75x113x55mm/
76.5x66x 126 mm

C

Bardzo dobrze nadaje si¢ do za-
stosowan przemystowych dla szyb
lub okien z tworzywa sztucznego

| Stopien ochrony IP 65 / IP 67 |
Kolorowa kamera 5 megapikseli
do transmisji na zywo w formacie
MJPEG
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Zasieg pola ochronnego
Kat skanowania
Rozdzielczo$¢ katowa

Zasieg pola ostrzegawczego
(przy stopniu remisji 10%)

Rozdzielczos$¢, nastawna
Czas reakciji

Bezpieczenstwo

Wymiary, razem z el. tagczacym
(szer. x wys. x dt.)

Zakres temperatur

Certyfikaty

Zabezpieczajgce wyjscia
przetaczajace

Liczba par pdl (1 pole ochronne + 1
pole ostrzegawcze)

Liczba zestawow 4 blokéw (1 pole
ochronne + 3 pola ostrzegawcze)

Liczba zestawow 4 blokéw (2 pole
ochronne + 2 pola ostrzegawcze)

Liczba niezaleznych

konfiguracji czujnikéw

Informacje tekstowe,

wbudowana poziomica
Konfigurowalne wyjscia
sygnalizacyjne

Wyjscie danych UDP (User Datagram
Protokoll) optymizowane dla nawiga-
cji pojazdéw AGV, konfigurowalne,
zasieg roboczy 50 m

Jednostka przytaczeniowa

(wymienna, ze zintegrowana
pamigcia ustawien)

Interfejsy do konfiguraciji
i diagnostyki

PROFINET

Pozostate cechy

Safety laser scanners

RSL 410, 420, 425

3,0/4,5/6,25/8,25m
270°

0.1°

20m

30/40/50/60/70/150mm
>80ms

Typ 2,SIL3,PLd
140x 149 x 140mm

0...+50°

€ c®us O @

RSL 410: 1
RSL 420: 10

RSL 410: 1
RSL 420: 10

X

RSL 410: 3
RSL 420: 4

RSL 425
Odlegtos¢ i sita sygnatu,
rozdzielczos¢ katowa 0,1°

RSL 410: ztagcze M12,
RSL 420, 425: kabel lub ztacze,
16-pin

Ethernet TCP/IP, Bluetooth
RSL 420, 425: USB

Do pracy w trudnych warunkach

| Monitorowanie stycznika (EDM),
blokada startu/restartu (RES) | Pio-
nowa ochrona dostepu z monitoro-
waniem konturu odniesienia | Funk-
cja parkowania (wyfaczanie pola
ochronnego, RSL 420 i RSL 425)

RSL 430, 440, 445

3,0/4,5/6,25/8,256m
270°

0.1°

20m

30/40/50/60/70/150mm
>80ms

Typ 2, SIL3,PLd
140x149x140mm

0...+50°

€ c®us & @

RSL 430: 10+10
RSL 440, 445: 100

10

RSL 440, 445: 50

RSL 430: 2
RSL 440, 445: 10

X

RSL 445
Odlegtos¢ i sita sygnatu,
rozdzielczos$¢ katowa 0,1°

Kabel lub ztgcze, 29-pin

Ethernet TCP/IP, USB, Bluetooth

Do pracy w trudnych warunkach

| Monitorowanie stycznika (EDM),
blokada startu/restartu (RES) |
Pionowa ochrona dostepu z mo-
nitorowaniem konturu odniesienia
| Funkcja parkowania (wytaczanie

pola ochronnego)

RSL 420P, 450P, 455P

3,0/4,5/6,25/8,25m
270°

0.1°

20m

30/40/50/60/70/150mm
>120ms

Typ 2,SIL3,PLd
140x170x 142mm

0...+50°

(€ cus &

RSL 420P: PROFlsafe,

1 pole ochronne

RSL 450P, 455P: PROFlsafe,
4 pola ochronne jednoczesnie

RSL 420P: 10
RSL 450P, 455P: 100

RSL 420P: 10

RSL 450P, 455P: 50
(Pola ostrzegawcze moga by¢
analizowane jako pola ochronne)

RSL 420P: 1
RSL 450P, 455P: 10

X

Mozna zazgdaé petnej informac;ji
o stanie urzadzenia

RSL 455P
Odlegtosc¢ i sita sygnatu,
rozdzielczos¢ katowa 0,1°

3x ztacze M12 dla przetacznikéw z
2 portami i zasilaniar 4x ztacze M12
z dodatkowym wyjsciem napiecio-
wym | AIDA wariant z wtyczkami
push-pull, komunikacja za pomoca
kabla miedzianego lub $wiattowodu

Ethernet TCP/IP, USB, Bluetooth

Klasa zgodnosci C | Klasa obcigzenia
sieci lll | Urzadzenie PROFINET zgod-
ne ze specyfikacja V2.3.4 | GSDML
zgodnie ze specyfikacjg V2.3.2

Do pracy w trudnych warunkach

| blokada startu/restartu (RES) |
Pionowa ochrona dostepu z mo-
nitorowaniem konturu odniesienia
| Funkcja parkowania (wytaczanie
pola ochronnego)
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SIL zgodnie z EN IEC 62061 (SILCL)

Poziom zapewnienia bezpie-
czenstwa (PL) zgodnie z EN ISO
13849-1

Kategoria zgodna z EN ISO 13849-1
Zasada dziatania

Czas reakcji
Zakres temperatur
Certyfikaty

Zasieg

Nastawne pole ochronne i wymiary
pola ostrzegawczego

Kat promieniowania

Zakres czestotliwosci
Emitowana moc

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Rodzaj podtaczenia
Zasilanie

Stopien ochrony

Zabezpieczajace wyjscia
przetaczajgce

Wyjscia sygnatu

Wejscia

llo$¢ czujnikdow w systemie

llo$¢ konfigurowalnych grup (1 do 6
czujnikow)

Dezaktywacja poszczegdlnych grup
Przetaczalna konfiguracja

Blokada startu / restartu (RES)

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Stopien ochrony

Interfejsy do konfiguraciji
i diagnostyki

Radarowy system bezpieczenstwa

LBK ze sterownikiem 1/0
(LBK-C22-L2)

SIL2

PLd

Kategoria 2

FMCW (fala ciggta o modulacji
czestotliwosciowej) do
wykrywania ruchu

100ms
-30°C...+60°C

IMQ (¢

0...4m
1...4m

Szeroki: 110° (ptaszczyzna pozioma)

30° (pfaszczyzna pionowa)
50° (ptaszczyzna pozioma)
15° (ptaszczyzna pionowa)

24.0... 24.5GHz

<13dBm

85 x 85 x 53 mm

M12, 5-pin

Przez sterownik

IP 67

Wyjscie przekaznika, 2-kanaty

Waski:

2 wyjscia przekaznika
3 (2-kanatowe)

6

3

X

X

166.25 x 92.6 x 46.5 mm
IP 20

USB 2.0
Micro USB

Dane techniczne - Bezpieczeristwo

& o

8]
mm dwa ) :
LBK ze sterownikiem PROFIsafe
(ISC-Bus-PS)
SIL2
PLd

Kategoria 2

FMCW (fala ciagta o modulaciji
czestotliwosciowej) do
wykrywania ruchu

100ms
-30°C...+60°C

@ (€

0...4m
1...4m

Szeroki: 110° (ptaszczyzna pozioma)

(i
30° (ptaszczyzna pionowa)
50° (pfaszczyzna pozioma)
15° (pfaszczyzna pionowa)

24.0 ... 24.5GHz
<13dBm

85 x 85 x53mm
M12, 5-pin
Przez sterownik
IP 67

PROFIsafe, 2 tranzystorowe wyjscia
PNP (OSSDs)

Przez PROFINET
3 (2-kanatowe)

6

2

Waski:

X
32
X

90x60x110mm
IP 20

Ethernet TCP/IP
USB 2.0

Bezpieczenstwo to Leuze
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UBMOSO:

Typ zgodny z EN IEC 61496

SIL zgodnie z IEC 61508 i EN IEC
62061 (SILCL)

Poziom zapewnienia bezpieczeristwa
(PL) zgodnie z EN ISO 13849-1

Rozdzielczos¢

Zasieg

Wysokos$¢ pola ochronnego
Czas reakgciji

Wymiary przekroju profilu
Zakres temperatur

Zabezpieczajace wyjscia
przetaczajace (OSSD)

Rodzaj podtaczenia
Certyfikaty

Redukcja zasiegu na nadajniku
Przetaczane kanaty transmisji
Wskaznik LED

7-polowy wyswietlacz

Konfiguracja za pomocg okablowania
Automatyczny start / restart

Blokada startu / restartu (RES)
Monitorowanie stycznikow (EDM)
Wygaszanie wiazki state lub ruchome
Whbudowana funkcja mutingu

Potaczenie wyjécia bezpieczenstwa,
multiscan

Smukta konstrukcja

taczenie kaskadowe (3 poziomy)
Wersja AIDA

Interfejs bezpieczeristwa AS-i

Znak ochrony EX wg. wg EN 60079

Klasy ochrony IP 67 / IP 69K,
montaz w rurze ochronnej

Zwigkszona odpornos$é na wstrzasy
i wibracje

Kurtyny swietlne bezpieczenstwa

ELC 100

Typ 4

SIL 3
PLe

17/30 mm
3/6m

300 ... 1,500 mm
4.5-21ms

34.7mm x 39.3 mm
0... +565°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP

Kabel 300 mm ze ztaczem M12

€@

X (dodatkowy wskaznik wyréwnania)

MLC 310
MLC 510

MLC 300: typ 2
MLC 500: typ 4

MLC 300: SIL 1
MLC 500: SIL 3

MLC 300: PL ¢
MLC 500: PL e

14/20/30/40/90mm
6/15/10/20/20m
150 ... 3,000 mm

MLC 300: 3-51ms
MLC 500: 3-64 ms

29 x35mm

MLC 300: O0...+55°C
MLC 500: -30 ... +55°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP
Ztacze M12

€ o &

X
X

®

X

X (standard dla wszystkich urzadzen) X



MLC 320
MLC 520

MLC 300: type 2
MLC 500: type 4

MLC 300: SIL 1
MLC 500: SIL 3

MLC 300: PL ¢
MLC 500: PL e

14/20/30/40/90 mm
6/15/10/20/20m
150 ... 3,000 mm

MLC 300: 3-51ms
MLC 500: 3-64 ms

29 x35mm

MLC 300: O0...+55°C
MLC 500: -30 ... +55°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP

Ztacze M12
€6 e
X

X

X

X

X

X

X

X

X

(grupa ll, kat. 3D i 3G)

[l

MLC 520-S

Typ 4
SIL3
PLe

14/24 mm

6m

150 ... 1,200mm
7-17ms

15.4x32.6 mm
-10 ... +55°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP

Kabel 160 mm ze ztaczem M12

€ c®us &

X X X X

Dane techniczne - Bezpieczeristwo

MLC 530

Typ 4

SIL 3

PLe

14/20/30/40/90 mm
6/15/10/20/20m
150 ... 3,000 mm
3-64ms

29 x35mm
-30 ... +55°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP

Ztacze M12

X (2-czujniki sterowanie czasowe)
X

MLC 530-SPG

Typ 4
SIL3
PLe

30/40/90mm
10/20/20m
150 ... 3,000mm
3-64ms

29 x35mm
-30 ... +55°C

2 Wyjscia tranzystorowe PNP

Ztacze M12

€6 & @

X

X X X X

X
X (Inteligentne Bramkowanie Procesu)

Bezpieczenstwo to Leuze
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Typ zgodny z EN IEC
61496

SIL zgodnie z IEC 61508
i EN IEC 62061 (SILCL)

Poziom zapewnienia
bezpieczenstwa (PL)
zgodnie z EN ISO 13849-1

Liczba wigzek / dtugos¢
wigzki

Zasieg

Wymiary
Zakres temperatur

Zabezpieczajgce wyjscia
przetaczajace

Rodzaj podtgczenia
Certyfikaty

Wskaznik LED

7-polowy wyswietlacz
Blokada startu / restartu
(RES)

Monitorowanie stycznikow
(EDM)

Konfiguracja za pomoca
okablowania

Poziomica laserowa (opcja
dla systeméw z oddzielnym
nadajnikiem i odbiornikiem)
Muting (2-czujniki sterowa-
nie czasowe i sekwencyjne)
Muting (4-czujniki stero-
wanie czasowe)
Rozszerzenie time-out dla
mutingu - do 100 godzin

Wbudowane sygnat
Swietlny dla indykatora
statusu

Interfejs bezpieczenstwa
AS-i

Dane techniczne — Bezpieczenstwo

i L
ue
MLD 310, MLD 320
MLD 510, MLD 520

MLD 300: typ 2
MLD 500: typ 4

MLD 300: SIL 1
MLD 500: SIL 3

MLD 300: PL ¢
MLD 500: PL e

2/500 mm
3/400mm
4/300mm

0.5...50mor20...70m
(z oddzielnym nadajnikiem
i odbiornikiem)
0.5...6/8m
(zintegrowany nadaijnik /
odbiornik)

Przekroj profilu 52 x 65 mm
-30 ... +55°C

2 Wyijécia tranzystorowe
PNP (OSSD)

Ztacze M12

€0 e &

MLD 320, 520
MLD 320, 520

MLD 320, 520
MLD 320, 520

X

MLD 510

Kurtyny swietlne bezpieczenstwa

i L
ue
MLD 330, MLD 335
MLD 530, MLD 535

MLD 300: typ 2
MLD 500: typ 4

MLD 300: SIL 1
MLD 500: SIL 3

MLD 300: PL ¢
MLD 500: PL e

2/500 mm

3/400mm

4/300mm
0.5...50mor20...70m
(z oddzielnym nadajnikiem
i odbiornikiem)
0.5...6/8m
(zintegrowany nadajnik /
odbiornik)

Przekroj profilu 52 x 65 mm
-30 ... +55°C

2 Wyijécia tranzystorowe
PNP (OSSD)

Ztacze M12

MLD 330, 530
MLD 335, 535
MLD 335, 535
X

X

Single light beam safety devices

MLD 510, MLD 520,
MLD 530

Typ 4 (autokontrola)

SIL 3

PLe

0.5...70m
20...100m

52 x 65 x 193 mm
-30 ... +55°C

2 Wyijécia tranzystorowe
PNP (OSSD)

Ztacze M12

€O e &

MLD 520, 530
MLD 520, 530

MLD 520, 530
MLD 520, 530

X

MLD 530

MLD 530

MLD 510

SLS 46C type 4
SLS 46C type 2

Typ 4, z przekaznikiem
bezpieczenstwa MSI-TRM
Typ 2, z zabezpieczajacym
urzadzeniem monitorujgcym
SIL 3 (SLS 46C typ 4 z prze-
kaZnikiem bezpieczenstwa
MSI-TRM) SIL 1 (SLS 46C
typ 2, z zabezpieczajgcym
urzadzeniem monitorujgcym)
PL e (SLS 46C typ 4 z prze-
kaznikiem bezpieczenstwa
MSI-TRM) PL c (SLS 46C typ
2 z zabezpieczajacym urza-
dzeniem monitorujacym)

1

0.25...40m
5...70m

20,5 x 77 x 44 mm
-30 ... +60°C

2 Wyijécia tranzystorowe
PNP

Kabel 2 m, Ztagcze M12

(€ c®us & ecomns
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Typ zgodny
z ENISO 14119

Bezpieczeristwo

Obudowa/stopien
ochrony

Aktuator

Rodzaj zamknigcia,
sita zamknigcia,
zgodnie

z1SO 14119

Rodzaj podtaczenia
Certyfikaty

Funkcje

Integracja
w obwodzie
bezpieczenstwa

Aktuator

Funkcje specjalne

Wytaczniki
bezpieczenstwa

$20, S200

Urzadzenie blokujgce
Typ 2, bez rygla

Dla aplikacji z pozio-
mem zapewnienia
bezpieczenstwa (PL)
doe/SIL3

Technopolimer (S20)
lub metal (S200) / obie
IP 67

Z mechanicznym wy-
facznikiem pozycyjnym
i niskim kodowaniem,
zgodnos¢ z EN ISO
14119

Wejscie kablowe M20
x 1,5 (1- lub 3-drozne),
ztagcze M12

(€ @ c®us

Wytaczniki bezpie-
czenstwa z oddzielnym
aktuatorem

Styki z funkcja wymu-
szonego rozwarcia do
integracji w obwodzie
bezpieczenstwa

Do 8 réznych elemen-
téw uruchamiajacych

Uniwersalne zastoso-
wanie dzieki 5 kierun-
kom ruchu aktuatora

tatwy montaz dzieki
standardowej kon-
strukcji

Wysokiej jakosci styki
ze srebra dla dtugiej
zywotnosci produktu

Rdézne zespoty stykéw

Wytaczniki pozycyjne
bezpieczenstwa

=
)

Y
|

-7
|

S300

Urzadzenie blokujgce
Typ 1, bez rygla

Dla aplikaciji z pozio-
mem zapewnienia
bezpieczenstwa (PL)
doe/SIL3

Technopolimer lub
metal / obie IP 67

Aktywacja niekodowa-
na krzywka, zgodnosc
zENISO 14119

Wejscie kablowe M20
x 1,5 (1- lub 3-drozne),
ztgcze M12

(€ @ c®us

Wytaczniki bezpieczen-
stwa z aktuatorem

z trzpieniem i rolkg
Styki z funkcjg wymu-
szonego rozwarcia do
integracji w obwodzie
bezpieczenstwa

6 réznych elementow
uruchamiajgcych
z trzpieniem i rolkg

Kierunek wytgczania
z mozliwoscia wyboru

Uniwersalne zastoso-
wanie dzieki indywi-
dualnie ustawianym
kierunkom ruchu
aktuatora — skok kata
co 10°

Najwyzszy stopien od-
pornosci mechanicznej

Rézne zespoty stykow

aujobo afoewoju]
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Typ zgodny
zEN ISO 14119

Kategoria, zgodnie
z EN ISO 13849-1

Poziom zapewnienia
bezpieczenstwa

Wymiary (obudowa)

Zabezpieczony odstep
przetaczania (Seo, Sar)

Tolerancja przetaczania
Typ styku

Typ kodowania

Rodzaj podtaczenia

Minimalna predkosc¢
zblizania aktuatora do
czujnikéw

Czas reakcji

Stopien ochrony

Certyfikaty

Kodowanie

Sygnalizator stanu
Styk sygnatowy

Programowalne wej-
Scie

Czujniki zblizeniowe
bezpieczenstwa,
kodowanie
magnetyczne

.

MC 300

Urzadzenie blokujace
Typ 4, bez rygla

Do 4 (zaleznie od ilosci
czujnikéw)

Do PL e (zaleznie od
ilosci czujnikéw)

M30 x 36 mm (MC 330)
36 x26 x 13mm

(MC 336)

88 x25x13mm

(MC 388)

<6mm, >14mm
(MC 330)
<3mm, >11 mm
(MC 336)
<6mm, >30mm
(MC 388)

+1mm

2 normalnie otw. lub

1 normalnie otw. + 1
normalnie zamkn.
Aktuator z niskim kodo-
waniem zgodnie z EN
ISO 14119

M8, M12, kabel, kabel
+ M12

50 mm/s

3ms
IP 67

(€ c®us &

Kodowanie magne-
tyczne

LED
X

Bezkontaktowe uru-
chomienie, bez stykéw
mechanicznych

Dtuga zywotnoscé
Niewrazliwy na zabru-
dzenia ziemia

Bezpieczenstwo to Leuze

Czujniki zblizeniowe
bezpieczenstwa,
kodowanie RFID

RD 800

Urzadzenie blokujace
Typ 4, bez rygla

4

PL e dla pojedynczego
urzadzenia
87.5x25x18mm
(sensor)

45x25x 18 mm
(actuator)

12mm, 10 mm

3ms
IP 67 /1P 69K

(€ c®us &

Kodowanie RFID dla
maksymalnej ochrony
przed manipulacja

4 LEDs
X

For teaching-in
actuators

Bezkontaktowe uru-
chomienie, bez stykéw
mechanicznych

Dtuga zywotnosé
Niewrazliwy na zabru-
dzenia ziemiag

Mozliwe tgczenie sze-
regowe
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Typ zgodny z EN ISO 14119

Bezpieczeristwo

Obudowa/stopien ochrony

Aktuator

Rodzaj zamknigcia, sita zamkniecia,
zgodnie z ISO 14119

Rodzaj podtaczenia

Certyfikaty
Funkcje

Integracja w obwodzie
bezpieczenstwa

Aktuator

Sygnalizacja stanu

Funkcja zwolnienia ucieczkowego

Funkcje specjalne

Dane techniczne — Bezpieczenstwo

Blokady zabezpieczajace

L100, L200

Urzadzenie blokujgce Typ 2,
Z ryglem

Dla aplikacji z poziomem
zapewnienia bezpieczenstwa
(PL)doe/SIL3

Technopolimer lub metal / obie IP 67

Z mechanicznym wytgcznikiem
pozycyjnym i niskim kodowaniem,
zgodnos¢ z EN ISO 14119

Na zasadzie prgdu spoczynkowego
lub na zasadzie zamknigtej petli
pradowe;j

L100: Fye 1,100 N

L200: F;. 2,800 N

Wejscie kablowe
M20 x 1,5 (3-drozne)

(€ @ c®us

Wytaczniki bezpieczenstwa

z ochrong dostepu

Styki z funkcja wymuszonego
rozwarcia do integracji w obwodzie
bezpieczerstwa

Elementy uruchamiajace
dedykowane dla duzych obcigzen

Wyswietlacz stanu LED (L200)

Modele z funkcjg zwolnienia
ucieczkowego (L200)

Uniwersalne zastosowanie dzigki
5 kierunkom ruchu aktuatora

Trwata obudowa dla duzych
maszyn i systeméw w trudnych
warunkach otoczenia (L200)

L250

Urzadzenie blokujace Typ 4,

z ryglem

Poziomem zapewnienia
bezpieczenstwa (PL) do e/ SIL 3
dla pojedynczego urzadzenia

Technopolimer IP 67 / IP 69K

Aktywator z kodowaniem RFID,
zgodnos¢ z EN ISO 14119
AC-L250-SCA: niskie
AC-L250-UCA: wysokie

Na zasadzie pradu spoczynkowego
lub na zasadzie zamknigtej petli
pradowe;j: Fy., 2,100 N

Ztacze M12 rézne linie wychodzace

(€ c@®us &) econs

Wytaczniki bezpieczenstwa

z ochrong dostepu

Wyjscie przetaczajace OSSD

dla zapewnienia bezpieczenstwa

Bezkontaktowe uruchomienie
dzieki technologii RFID

Wyswietlacz stanu LED

Modele z funkcja zwolnienia
ucieczkowego

Duzy otwor posrodku
dla trzpienia aktuatora

Potaczenie przegubowe aktuatora
pozwala na bezpieczne zamknigcie
nawet przy Zle dopasowanych
drzwiach.

Wiele opcji instalacji: Montaz
czotowy i boczny za pomoca za-
ledwie 2 $rub / tatwe wyréwnanie
modutu przytaczeniowego i zwolnie-
nia ucieczkowego

L300

Urzadzenie blokujace Typ 4,
Z ryglem

Poziomem zapewnienia
bezpieczenstwa (PL) do e/ SIL 3
dla pojedynczego urzadzenia

Metal stopien ochrony IP 67 / IP
69K, IP 65 dla wbudowanego ste-
rowania operacyjnego

Aktywator z kodowaniem RFID,
zgodnos¢ z EN ISO 14119
AC-L250-SCA: niskie
AC-L250-UCA: wysokie

Na zasadzie prgdu spoczynkowego
lub na zasadzie zamknietej petli
pradowej: Fy. 9,750 N

Wejscie kablowe

M20 x 1,5 (3-drozne)
Ztacze M12 (8 lub 12 pin)
M23 (19 pin)

(€ c®us & econs
Wytaczniki bezpieczenstwa

z ochrong dostepu

Wyjscie przetaczajace OSSD

dla zapewnienia bezpieczenstwa

Bezkontaktowe uruchomienie
dzieki technologii RFID

Wyswietlacz stanu LED

Modele z funkcja zwolnienia
ucieczkowego

Modele ze zintegrowanymi trzema
typami sterowania operacyjnego

Duzy otwér posrodku
dla trzpienia aktuatora

Potaczenie przegubowe aktuatora
pozwala na bezpieczne zamknigcie
nawet przy Zle dopasowanych
drzwiach.

Wiele opciji instalaciji: katwe

i niezalezne wyréwnanie modutu
przytaczeniowego i zwolnienia
ucieczkowego

Funkcja lock-out/tag-out

Konstrukcja klamki utatwiajaca
montaz przetacznikéw i aktuatoréw
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Typ / funkcja urzadzenia

Kategoria / poziom zapewnienia
bezpieczenstwa (PL) zgodnie
z EN ISO 13849-1

SIL zgodnie z IEC 61508
i EN |EC 62061 (SILCL)

Typ/funkcja urzadzenia

Wejscia wyjscia / Wejscia lub wyj-
Scia, konfigurowalne

Maksymalna moc przetaczania

na wyjscie

Wyijscia testowe /

generatory sygnatu

Interfejsy do konfiguraciji
i diagnostyki

Protokoty magistrali Fieldbus

Napiecie zasilania
Temperatura otoczenia, pracy
Wymiary

Certyfikaty

Dane techniczne - Bezpieczeristwo

Programowalne sterowanie bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo to Leuze

MSI 410

Sterowanie bezpieczeristwa —
Modut podstawowy

4/PLe

20/4/-

4A
4/4

USB mini

16.8...30V DC

45x96x115mm

(€ c@®us

40 certyfikowanych blokéw
funkcyjnych | Mozliwosé rozbudowy
do 116 bezpiecznych wejs¢ i 56
wyj$é, 2 moduty bramek | Specjalne
bloki funkcyjne do sterowania pras

Konfiguracja poprzez oprogramo-
wanie konfiguracyjne MSI.designer
(darmowe) |wsparcie dla do 300
blokéw funkeyjnych na projekt |
Funkcja symulacji oraz wbudowa-
ny analizator stanéw logicznych,
konfigurowalny raport, diagnostyka
online | Karta SD z wymiennym
oprogramowaniem, 512 MB |
Wersje z zaciskami Srubowymi

lub z zaciskami sprezynowymi

MSI 420
MSI 430

Sterowanie bezpieczenstwa —
Modut podstawowy

4/PLe

16/4/4

4A
4/4

USB mini,
Ethernet TCP/IP

MSI 430: PROFINET IO,
EtherNet/IP oraz wbudowane
Modbus TCP

16.8...30VDC

45x96x115mm

(€ c@®us

40 certyfikowanych blokéw
funkcyjnych | Mozliwo$é rozbudowy
do 116 bezpiecznych wejs¢ i 56
wyj$¢, 2 moduty bramek | Specjalne
bloki funkcyjne do sterowania pras

Konfiguracja poprzez oprogramo-
wanie konfiguracyjne MSl.designer
(darmowe) |wsparcie dla do 300
blokéw funkcyjnych na projekt |
Funkcja symulacji oraz wbudowa-
ny analizator stanéw logicznych,
konfigurowalny raport, diagnostyka
online | Karta SD z wymiennym
oprogramowaniem, 512 MB |
Wersje z zaciskami $srubowymi

lub z zaciskami sprezynowymi

MSI-EM-I8
MSI-EM-1084

Modut rozszerzajacy
bezpieczerstwa

4/PLe

8/=/=
8/4/-

4A

8/2 (EM-I8)
2/2 (EM-1084)

16.8...30V DC

22.5%x93.7x120.8mm

(€ c@®us

Moduty rozszerzen bezpieczenstwa
|Kazdy modut podstawowy moze
zostaé rozszerzony o 12 dowolnych
modutéw rozszerzajacych

Wersije z zaciskami Srubowymi
lub z zaciskami sprezynowymi
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Rodzaj podtaczenia

Interfejsy

Cechy

Ekranowanie

Stopien ochrony (tylko po dokreceniu
odpowiednich przytaczy)

Wymiary (szer. x gt. x wys.)

Certyfikaty

Rozdzielacze

MD 700i
Master |0-Link

2x M12, 4-pin, kodowanie D, przytg-
cze Ethernet Fieldbus

2x M12, 5-pin, kodowanie L, zasilanie
8x M12, 5-pin, kodowanie A

PROFINET EtherNet/IP 10-Link 1.1

Zintegrowany przetagcznik
Napigcie IN/OUT

8x 10-Link klasa A

8 I0-Link + 8 wej. cyfr.

16 wej. cyfr. / 8 wej. cyfr. /
8 wyj. cyfr.

Ekranowane

IP 65/67/69K*

65x210.4x30mm

(€ c®us

Potaczenie z chmura poprzez OPC
UA | Zintegrowany serwer sieciowy
| Mozliwo$¢ pracy jako urzadzenie
samodzielne

Whytrzymata konstrukcja do pracy
w trudnych warunkach | Podigcze-
nie do 8 urzadzen 10-Link |
Roéwnolegta wymiana danych

z uktadem sterowania i siecig |
OPC UA jako standardowy sposob
przesytania danych z pola do
chmury | Niezalezny system

z w petni zintegrowanym serwerem
sieciowym | Bez dodatkowego
oprogramowania | Klonowanie
modutéw w celu wymiany i
rozbudowy urzadzen

Master 10-Link

2x M12, 4-pin, kodowanie D, przyla-
cze Ethernet Fieldbus

2x M12, 5-pin, kodowanie L, zasilanie
8x M12, 5-pin, kodowanie A, 10-Link

PROFINET EtherNet/IP |O-Link 1.1

Zintegrowany przetacznik

Napigcie IN/OUT

8x 10-Link klasa A+B,

4 pin w trybie IOL

4x cyfr. wej./wyj. + 8 standard. tryb
wejscie/wyjscie. 4x wyj. cyfr.

IP 65/67/69K*

60x230%x39mm

(€ c@®us

Zintegrowany serwer sieciowy

Wytrzymata konstrukcja do pracy
w trudnych warunkach | Odporno$é
na iskry powstate podczas
spawania | Podtgczenie do 8 urza-
dzen |0-Link | Niezalezny system

z w petni zintegrowanym serwerem
sieciowym | Bez dodatkowego
oprogramowania | Klonowanie mo-
dutéw w celu wymiany i rozbudowy

MD 742
Hub I0-Link

1x M12, 5-pin, kodowanie A, I0-Link
/ zasilanie

8x M12, 5-pin, kodowanie A,

8x M8, 3-pin, wejscie cyfrowe

10-Link 1.1

16 (M12) / 8 (M8) cyfrowych
wejsé PNP
COM 2 / 38,4 kbit/s

Ekranowane
IP 65/67/69K*

54 x150x27 mm
32 x 144 x32mm

(€ c®us

Atrakcyjne cenowo podtgczenie
sygnatu cyfrowego

Wytrzymata konstrukcja do pracy
w trudnych warunkach | Odpor-
nos$¢é na iskry powstate podczas
spawania | Znormalizowane otwory
montazowe posrodku dla tatwego
montazu na wszystkich standardo-
wych profilach i ptytach montazo-
wych | Do 16 sygnatéw cyfrowych
na hub | Nie wymaga dodatkowego
oprogramowania, opis przez |IODD



Akcesoria

MD 200i
Master 10-Link

2x przytacze RJ45 Ethernet Operating voltage
do magistrali polowej,

I S Degree of protection
zasilanie 2x zaciski Srubowe

Diameter
Certifications

PROFINET
EtherNet/IP
10-Link 1.1

Zintegrowany przetgcznik

Napiecie IN/OUT

8x |O-Link klasa A

8 10-Link + 8 wej. cyfr.

16 wej. cyfr. / 8 wej. cyfr. /8 wyj. cyfr.

auzoluyosa} aueq

Housing

afo)ung

Ayoop

Ekranowany
IP 20

114 x45x108 mm

(€ c@us

Potgczenie z chmurg poprzez
OPC UA | Zintegrowany serwer
sieciowy | Mozliwo$¢ pracy jako
urzadzenie samodzielne

Wytrzymata konstrukcja do pracy
w trudnych warunkach | Znor-
malizowane otwory montazowe
posrodku dla tatwego montazu

na wszystkich standardowych
profilach i ptytach montazowych |
Podtaczenie do 8 urzadzen 10-Link
| Réwnolegta wymiana danych

z uktadem sterowania i siecig | OPC
UA jako standardowy sposob prze-
sytania danych z pola do chmury |
Niezalezny system z w petni zinte-
growanym serwerem sieciowym |
Bez dodatkowego oprogramowa-
nia | Klonowanie modutéw w celu
wymiany i rozbudowy urzadzen

Urzadzenia sygnalizacyjne

3

) o1 el
‘iim*fluﬁ

Kolumna sygnalizacyjna, typ A

24V DC +10 %
IP 66
70mm

(€ c@us
Plastik, PC-ABS

Optyczna i dZzwiekowa sygnalizacja
stanu maszyny

tatwa konfiguracja: 6 réznych
koloréw (czerwony, pomarariczo-
wy, z6tty, zielony, niebieski, biaty)

| Prosty montaz: na podstawie
montazowej: 3 wysokosci ze stopka
z tworzywa sztucznego, wariant
poziomy , wariant montazu na za-
wiasach | Modele z/bez ztgcza M12
| Podtgczenie modutéw za pomoca
ztgcza bagnetowego | Zabezpiecze-
nie przed zamiana podtaczenia

w kazdym ustawieniu | Przezroczy-
ste ostony/jednolita optyka ze szkta
bezbarwnego | Moduty brzeczyka
jedno- i wielotonowego (do 105 dB)
| Wstepnie zmontowane modele

o dowolnych mozliwosciach kon-
figuracji | Rodzaj sygnatu: $wiatto
ciagte i migajace | Sygnat wieloko-
lorowy - 7 réznych koloréw

Technical data — Akcesoria

Kolumna sygnalizacyjna, typ E

24V AC/DC, +10%
IP 66
70mm, 40mm

(€ c®us
Plastik, PC-ABS

Optyczna i dzwigkowa sygnalizacja
stanu maszyny

6 réznych koloréw (czerwony,
pomarariczowy, z6tty, zielony,
niebieski, biaty) | Montaz na podsta-
wie, za pomoca uchwytéw, wariant
poziomy | Brzeczyk jednotonowy

| Modele o dowolnych mozliwo-
$ciach konfiguracji | Rodzaj sygna-
tu: $wiatto ciggte i migajace
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Bezpieczenstwo to Leuze Ustugi i rozwigzania bezpieczeristwa

Rozwiagzania bezpieczenstwa
Szybki przeptyw materiatow i najwyzszy

poziom bezpieczenstwa

Postep jaki dokonat sie w automatyzacji proceséw zaostrza wymagania w zakresie koncepcji
bezpieczenstwa. Klasyczne koncepcije, takie jak muting, czesto osiggnety juz kres mozliwosci,
np. w stacjach przetadunkowych i w sluzach materiatowych. Nasze innowacyjne rozwigzania
zabezpieczajgce gwarantujg catkowite bezpieczenstwo, efektywny przeptyw materiatu i wysoka
dostepnosc¢ systemu, nawet dla w petni zautomatyzowanych proceséw.

Ochrona dostepu dla
przenosnikéw wielotorowych

Zabezpieczenie robotow/
staciji przetadunkowych po-
jazdéw autonomicznych AGV

Ochrona dostepu dla stacji
przetadunkowych

Rozwiazania
bezpieczenstwa

Ochrona obszaru dla prze-
nosnikow o poprzecznych
torach ruchu

Vo~ g
e

y
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Znajomosé
zastosowan
w réznych branzach

Doswiadczenie
w bezpieczenstwie
maszyn

Znajomosé
produktu

Skorzystajcie z naszego know-how oraz doswiadczenia

Innowacyjne pomysty opieraja sie na doswiadczeniu i fachowej
wiedzy. Od ponad 30 lat, w réznych branzach tworzymy aplika-
cje zwigzane z bezpieczenstwem, oferujgc szerokg game pro-
duktow. Nasi eksperci ds. bezpieczeristwa mogg pochwali¢ sig
gruntowng znajomoscig najnowszych norm i standardow, a takze
posiadajg bogate doswiadczenie w projektowaniu koncepcji
bezpieczeristwa. Dzigki temu mozemy tworzy¢ wydajne rozwig-
zania bezpieczenstwa dla w petni zautomatyzowanych procesow
i technologii.
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— Globalna sie¢ certyfikowanych ekspertow tworzgcych kon-
cepcje bezpieczenstwa i prowadzgcych walidacje u klienta

— Wiasne Centrum Rozwigzan Systemowych

— Rozwdj i projektowanie przy zastosowaniu modelu V,
zgodnie z norma EN ISO 13849-1

— Szeroki wybdr wtasnych produktéw bezpieczenstwa



Panistwa partner dla skutecznych
rozwigzan bezpieczenstwa

Nasz zespét profesjonalistéw wspomaga Paristwa od momentu
poznania Waszych wymagan, az do momentu odbioru bezpie-
czenstwa. Dbamy o to, aby rozwigzania w zakresie bezpieczen-
stwa spetnialy Panstwa oczekiwania, a nasi fachowcy gwarantujg
sprawny przebieg projektu.

&

A

Droga do najlepszych rozwigzan

Zapoznanie sie z wymogami

— Okreslenie rozmieszczenia urzadzen i stref
niebezpiecznych, zdefiniowanie proceséw

— Przeprowadzenie oceny ryzyka, zdefiniowanie
celéw bezpieczenstwa

— Przygotowanie harmonogramu

Wybdr koncepcji bezpieczenstwa

— Ewaluacja wymogéw
— Wybor najlepszych koncepcji bezpieczeristwa
i odpowiednich podzespotéw

Konfiguracja i parametryzacija

Ustugi i rozwigzania bezpieczeristwa Bezpieczenstwo to Leuze

Dopasowani do Waszych potrzeb

Nasze rozwigzania opierajg sie na opracowanych przez specjali-

stow koncepcjach, ktére w razie potrzeby moga by¢ rozbudowy-

wane, lub tworzone od podstaw. Kazde z rozwigzan jest indywi-

dualnie dopasowywane do Panstwa systemow i obejmuije:

— Wszystkie niezbedne komponenty sprzetowe i programowe

— Ustugi inzynieryjne, takie jak konfiguracja zgodna z wymogami
projektu

— Wsparcie przy uruchomieniu

— Walidacje funkcji bezpieczeristwa

— Petng dokumentacje

D_ N
C

Inspekcja bezpieczernstwa i odbiér

— Walidacja funkcji bezpieczenstwa
— Wstepna kontrola urzadzen bezpieczerstwa
— Sporzadzenie dokumentacji odbiorowej

Instalacja i uruchomienie

— Zgodnos¢ z przepisami okreslajacymi sposéb
montazu i instalacji

— Montaz i instalacja komponentéw systemu

— Wsparcie podczas uruchomienia i integraciji
z systemem sterowania

— Konfiguracja systemu bezpieczeristwa
— Programowanie i parametryzacja zgodnie z wymogami
— Dokumentacja techniczna projektu
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Bezpieczenstwo to Leuze Ustugi w zakresie bezpieczerstwa maszyn

Ustugi w zakresie bezpieczenstwa maszyn

Bezwzgledne bezpieczenstwo w uzytkowaniu maszyn rozpoczyna sie od profesjonalnie zaplanowa-
nych systeméw bezpieczeristwa obejmujgcych peten cykl zycia urzadzen. Nasz zespoét doswiadczo-
nych, wyposazonych we wszystkie niezbedne uprawnienia ekspertow moze zaoferowac Paristwu
odpowiednie wsparcie.

Etapy cyklu zycia maszyny

| Producent/integrator |} Uzytkownik
1. 2. 3. 4,
Rozwdj Instalacja Uzytkowanie i konserwacja Demontaz,
i projektowanie i uruchomienie utylizacja

i odsprzedaz

2. Rozwdj 1. Planowanie

i projektowanie

3. Instalacja
i uruchomienie

Modyfikacje

Podczas projektowania i budowy maszyn razem z Paristwem tworzymy
koncepcje bezpieczenstwa i wspieramy Was w ich realizacji. W czasie
eksploatacji przeprowadzamy regularne testy, aby zapewnié ciggtosc
funkcjonowania systemow bezpieczenstwa. W przypadku modyfikaciji
uzytkowanych maszyn zapewniamy Panstwu wsparcie na wszystkich
etapach od planowania systemow bezpieczerstwa, az do ponownego
rozruchu.

Korzystajgc z naszych ustug mozecie odnosi¢ Paristwo korzysci z na-
szych wieloletnich doswiadczen w dziedzinie bezpieczenstwa uzytkowa-
nia maszyn oraz naszej rozlegtej wiedzy na temat zastosowan w réznych
branzach. Dzigki temu razem mozemy tworzy¢ zaawansowane rozwigza-
nia dla kazdego etapu cyklu zycia maszyn.
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Ustugi w zakresie bezpieczeristwa maszyn Bezpieczenstwo to Leuze

Zakres oferowanych ustug

Kontrola stanu technicznego: technologia bezpieczenstwa dla maszyn i systeméw
\/ — Nasi eksperci analizujg stan Paristwa maszyn pod kgtem bezpieczeristwa i sprawdzajg, czy aktualne
i wymagania dotyczace bezpieczenstwa sg spetnione zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej
i obowigzujacymi przepisami.
— W przypadku uchybien przedstawiamy zalecenia dotyczace zmian, jakie nalezy wprowadzic,
aby zachowaé zgodnos$¢ z wymogami prawnymi

N

a

Ocena ryzyka i zagrozen
@ Obowigzujgce dyrektywy zobowigzujg producentéw maszyn do przeprowadzenia oceny ryzyka.
\ Dotyczy to rowniez przypadkéw istotnych modyfikacji lub rozbudowy maszyn.

Jb

Krajowe przepisy dotyczace eksploatacji maszyn wymagaja od pracodawcow przeprowadzenia oceny
zagrozenia przed uzyciem sprzetu, oraz regularnego aktualizowania tej oceny na zgodnos¢ z aktualnym
stanem wiedzy technicznej i obowigzujgcymi przepisami.
— Nasi eksperci wspierajg Panstwa w identyfikacji zagrozen, ocenie i ewaluacji stopnia ryzyka

oraz okresleniu ograniczajacych je srodkéw.

Kontrola urzadzen ochronnych

— W ramach przegladéw wstepnych lub okresowych sprawdzamy stan, jako$¢ montazu oraz prawidtowe dzia-
fanie urzadzenia ochronnego, jak réwniez prawidtowos¢ integracji w bezpiecznej czesci sterowania maszyng

— W szczegdétowym raporcie podsumowujemy wyniki testow. W razie potrzeby zawiera on rowniez praktycz-
ne sugestie dotyczace sposobdéw usuwania uchybien.

=l Pomiar czasu zatrzymania maszyny
S Aby wtasciwie umiescic¢ urzadzenie ochronne nalezy obliczyc, jaka jest minimalna odlegtosé pomiedzy urzgdzeniem
ochronnym a obszarem, w ktérym zachodzi ruch niebezpieczny. Aby wykona¢ te obliczenia nalezy zna¢ czas zatrzy-
mania maszyny. Dokonujgc pomiaru czasu zatrzymania, mozemy okresli¢ ta warto$¢ z duzg wiarygodnoscia.
— Jezeli pomiar czasu zatrzymania dokonywany jest w ramach kontroli okresowych, mozna woéwczas
z wyprzedzeniem wykry¢ zuzycie podzespotow, takich jak elementy uktadu hamulcowego.

Kontrola stanu technicznego: ,,0znakowanie CE maszyn”
\/ Podczas opracowywania maszyn producent musi zachowac zgodnos¢ ze specyfikacjami okreslonymi w dy-
rektywie maszynowej, co musi zosta¢ udokumentowane. Potwierdza to Deklaracja Zgodnosci oraz znak CE.
CE — Sprawdzamy dokumentacje pod wzgledem kompletnosci i wydajemy rekomendacje dotyczace sposobow
usuwania uchybien.

Ocena zgodnosci z europejska dyrektywa maszynowa

Dyrektywa maszynowa okresla procedury projektowania i budowy maszyn w celu spetnienia obowigzujacych
wymagan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Jest to warunek konieczny do uzyskania Deklaracji Zgodnosci i
oznakowania CE.

— Pomagamy spetni¢ i wdrozy¢ wymagania prawne dyrektywy maszynowej.

Koncepcja i projekt bezpieczenstwa

Analiza ryzyka pozwala okresli¢, jakie Srodki nalezy podjaé w celu ograniczenia ryzyka.

W oparciu o te wymogi mozna okresli¢ koncepcje i funkcje bezpieczenstwa.

— Nasza rozlegta wiedza na temat zastosowan w réznych branzach oraz wieloletnie doswiadczenia w dzie-
dzinie bezpieczenstwa uzytkowania maszyn pozwalajg nam tworzy¢ dla Panstwa praktyczne rozwigzania
i wspierac¢ was na etapie wdrozenia.

Aby unikna¢ btedoéw podczas wdrazania funkcji bezpieczenstwa, zarowno sprzet, jak i oprogramowanie mu-
szg zostac¢ sprawdzone dla okreslenia, czy wymagania specyfikacji funkcjonalnej zostaty w petni spetnione.
A/ \A Test dziatania wszystkich funkcji bezpieczenstwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z planem walidacji.
— Wspieramy Paristwa podczas planowania, rozwoju i przeprowadzania testow funkcjonalnych oraz tworze-
nia wymaganej dokumentacji.

=
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I Weryfikacja i walidacja



Akcesoria i produkty uzupetniajace

Akcesoria i produkty uzupetniajace

Wydajnos¢ pracy nie opiera sie jedynie na czujnikach. Niemal réwnie istotny jest dobér odpowied-
nich akcesoridéw, ktére pozwalajg czujnikom w petni wykorzysta¢ swoje mozliwosci. Bez wzgledu
na to, czy oczekujecie Panstwo tatwego montazu, nieskomplikowanego podtaczenia czy niezawod-

nej sygnalizacji, w naszej bogatej ofercie z tatwoscig mozna znalez¢ odpowiednie akcesoria dla
Waszych aplikacji.

Petna oferta akcesoriéw znajduje sie na naszej stronie
www.leuze.com
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Zestawy montazowe
Przywigzujemy wielkg wage
do tego, aby nasze produkty
cechowata tatwos¢ montazu

i wyréwnania. To dlatego

w naszej ofercie mozna zna-
lez¢ dedykowane systemy,
takie jak uchwyty montazowe,
systemy mocowania masztow
lub kolumny montazowe.

Kable

Aby utatwi¢ integracje
czujnikow oferujemy szeroka
game kabli potgczeniowych
w standardzie M8, M12 oraz
M23 - prostych i katowych,

z podswietleniem LED lub bez.

Uchwyty montazowe

i kolumny lustrzane
Uchwyty montazowe przezna-
czone do wspotpracy z naszy-
mi czujnikami bezpieczenstwa
umozliwiaja fatwy montaz

i wyréwnanie urzgdzen.
Wolnostojace kolumny
montazowe umozliwiajg mon-
taz na posadzce a kolumny
lustrzane pozwalajg na two-
rzenie instalacji z wielostronng
ochrona dostepu.

Akcesoria i produkty uzupetniajace

Odbtysniki

Niezawodnos¢ laserowych
barier optycznych zalezy
miedzy innymi od wyboru
odbtysnika. Dlatego oferujemy
rézne rozwigzania z tworzywa
sztucznego, folii i szkta, ktére
sprawdzajg sie we wszystkich
mozliwych warunkach.

Rozdzielacze

W celu poprawy elastycznosci
i przejrzystosci podczas in-
stalacji wspétczesne czujniki,
wytgczniki bezpieczeristwa
oraz kamery sa tgczone z in-
terfejsami Fieldbus za pomoca
aktywnych lub pasywnych
rozdzielaczy, ktére stanowig
czes¢ naszej oferty.

Sci i efektywnosci oferujemy ]
przetworniki akustyczne oraz s
szeroki zakres rozwigzan .::'
jedno- i wielokolorowych do
sygnalizacji w systemach
zautomatyzowanych.

oL-(::n
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Urzadzenia sygnalizacyjne
W celu zapewnienia wydajno-



Nasza firma
Najwazniejsze fakty w skrocie

W naszej stale zmieniajgcej sie branzy wspadlnie z klientami
znajdujemy najlepsze rozwigzania dla ich potrzeb:
innowacyjne, precyzyjne i wydajne dobra.

Najwazniejsze informacje Oferta:

— Wykrywacze ruchu

Rok zatozenia 1963 — Czujniki pomiarowe
Spotka z 0.0.; — Bezpieczeristwo
o spotka komandytowa; — Technologia identyfikacji
Struktura przedsiebiorstwa przedsigbiorstwo — Transmisja danych
rodzinne w 100% — Technologie sieciowe i potgczeniowe
— Przemystowe przetwarzanie obrazow
Zarzad Ulrich Balbach ysiowe p o0
— Akcesoria i produkty uzupetniajgce
Siedziba gtéwna O.wen,
Niemcy
Gtéwne Branze
Przedsiebiorstwa dystrybucyjne 21

— Logistyka wewnetrzna
Zaktady produkcyjne S — Przemyst opakowaniowy
— Narzedzia do obrébki maszynowej

Centra technologiczno-szkoleniowe 3

— Przemyst samochodowy
Dystrybutorzy 40 — Automatyka laboratoryjna
Zatrudnienie > 1,200

Leuze electronic
GmbH + Co. KG

In der Braike 1
5 BRE T St 73277 Owen
crnprm=AE E WP — Phone: +49 7021 573-0
\ ; SO~ s Leuze Fax: +49 7021 573-199
[ A EE TR E-mail: info@leuze.com
e |l I www.leuze.com




Nasze zakfady
Pracuja dla Panstwa na catym swiecie

Panstwa sukces jest nasza motywacja. To dlatego przywigzujemy
duzg wage do tego, abyscie zawsze, z tatwoscig mogli Panstwo
skontaktowac sie z nami osobiscie. Produkujemy na czterech
kontynentach, dzieki czemu mozemy zaoferowac¢ Panstwu
niezawodng dostepnosc¢ produktéw.

4

7

Q Centra technologiczno-szkoleniowe
€ Zakfady produkcyjne
m Filie
# Dystrybutorzy
7 Dystrybucja z krajow osciennych
Centra technologiczno-szkoleniowe Przedsiebiorstwa dystrybucyjne
Owen, Niemcy Australia / Nowa Zelandia Wiochy
New Hudson / Detroit, USA Belgia Meksyk
Singapur Brazylia Polska

Chiny Singapur
Zaktady produkcyjne Dania / Szwecja Korea Potudniowa
Owen, Niemoy el Hiszpania

. . Niemcy - siedziba firmy Szwajcaria

Unterstadion, Niemcy Niemcy — przedsiebiorstwo dystrybucyjne  Holandia
New Hudson / Detroit, USA ) : .
Shenzhen, Chiny Wielka Brytania Turcja

Hong Kong USA / Kanada

Sao Paulo, Brazylia Indie
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Przeglad produktow

Wykrywacze ruchu

— Cazujniki optyczne

— Czujniki indukcyjne

— Czujniki pojemnosciowe
— Cazujniki ultradzwiekowe
— Cazujniki swiattowodowe
— Czujniki widetkowe

— Kurtyny Swietlne

— Cazujniki specjalne

Czujniki pomiarowe

— Czujniki odlegtosci

— Cazujniki pozycjonujgce
— Czujniki 3D

— Kurtyny Swietlne

— Systemy pozycjonowania kodéw kreskowych

— Czujniki widetkowe

Bezpieczenstwo

— Rozwigzania w dziedzinie bezpieczenstwa

— Laserowe skanery bezpieczenstwa

— Optoelektroniczne kurtyny bezpieczeristwa
— Urzadzenia bezpieczenstwa z pojedynczg

wigzka Swiatta
— Radarowe czujniki bezpieczernistwa

— Blokady zabezpieczajgce, przetaczniki

i czujniki zblizeniowe

— Przekazniki bezpieczenstwa,
uktady ochronne PLC

— Wsparcie i ustugi w zakresie
bezpieczenstwa maszyn

Kontakt z nami

Leuze electronic Polska Sp. z o.0.
ul. Hutnicza 6, 40-241 Katowice
www.leuze.com

Tel. +48 32 438 86 80
Info.PL@leuze.com

www.leuze.pl

Identyfikacja

— ldentyfikacja kodéw kreskowych
— Identyfikacja kodéw 2D

— Identyfikacja RF

Transmisja danych
— Systemy optycznego transferu danych

Technologia sieciowa i potaczen
— Technologia potaczen
— Modutowe jednostki przytgczeniowe

Przemystowe przetwarzanie obrazu
— Cazujniki optyczne
— Kamery inteligentne

Akcesoria i produkty uzupetniajace
— Urzadzenia sygnalizacyjne

— Systemy montazowe

— Reflektory

pl 01-2021/07 1272

Informacje zawarte w niniejszej broszurze zostaty opracowane z najwieksza mozliwg starannoscia.

Odpowiedzialnos¢ za ich poprawnosé, petnosc i aktualno$c ogranicza sie do razacego zaniedbania.



