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Hauptmenii Gerédteinformation

In diesem Meniipunkt erhalten Sie detaillierte Infor-
mationen Uber

e Gerdtetyp,

e Hersteller,

o Softwareversion und Hardwarestand,

® Seriennummer.

Es sind keine Eingaben {iber das Display mdglich.

Hauptmenii Netzwerk Information

Unter diesem Menlipunkt finden Sie detaillierte Infor-
mationen zu den Netzwerkadressen.
Es sind keine Eingaben {iber das Display mdglich.

Hauptmenii Status- und Messdaten
e Anzeige von Status-, Warn- und Fehlermel-

Zustandsiibersicht der Schaltein-/ausgange.
Bargraph fiir den Empfangspegel.
Aktivierte Schnittstelle.

Es sind keine Eingaben iiber das Display mdglich.
Siehe "Anzeigen im Display" auf Seite 40.

Hauptmenii Parameter
Die Parametrierung fiir PROFI NET erfolgt tiber die
Module der GSDML-Datei.

Hauptmenii Sprachauswahl
o Auswahl der Display-Sprache.
Siehe "Sprachauswahimenii" auf Seite 51.

Hauptmenii Service
e Anzeige von Statusmeldungen.

Geréte-Tasten: @ @
aufwérts/seitwérts
blattern I01 LER FLE LHEE
abwirts/seitwirts 102 THF ATT ‘ LHEL
blattern JERR dungen.
ESCAPE :
Verlassen e o
ENTER e M t.
Bestatigen @ @
Parameter
Forameterverualtiuns
FROFIMET
Fositionswert
]
Sonstizes
Werte-Eingabe
®®
1G5 -.:- EELJI-;-::
C-lFZZASETES saue nts
Standard ----- Ma@einheit @ [E=FaiEl
126 | o FronFois
o Ttaliono
| e
Sepruice
+@ Stelle Idschen Zustandsmeldunaen
Dinsnose

E...El + @ ziffer eingeben

z.aue + @ Eingabe speichern

Erneiterte Dionsnose

e Anzeige von Diagnosedaten.
Es sind keine Eingaben (iber das Display maglich.
Siehe "Servicemeni" auf Seite 51.
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Allgemeines

Zeichenerklarung
Nachfolgend finden Sie die Erklarung der in dieser technischen Beschreibung verwendeten
Symbole.

Achtung!

Dieses Symbol steht vor Textstellen, die unbedingt zu beachten sind. Nichtbeachtung fiihrt
zu Verletzungen von Personen oder zu Sachbeschadigungen.

Achtung Laser!
Dieses Symbol warnt vor Gefahren durch gesundheitsschéadliche Laserstrahlung.

Hinweis!
Dieses Symbol kennzeichnet Textstellen, die wichtige Informationen enthalten.

Konformitatserklarung

Das absolut messende optische Lasermesssystem AMS 3048i wurden unter Beachtung
geltender européischer Normen und Richtlinien entwickelt und gefertigt.

Hinweis!
Die Konformitétserkldrung der Geréte kénnen Sie beim Hersteller anfordern.

Der Hersteller der Produkte, die Leuze electronic GmbH + Co. KG in D-73277 Owen, besitzt
ein zertifiziertes Qualitatssicherungssystem gemaB ISO 9001.

C€

Leuze electronic AMS 3048i 5



Allgemeines # Leuze electronic

1.3 Funktionsbeschreibung AMS 3048i

Das optische Lasermesssystem AMS 3048i berechnet Distanzen zu feststehenden sowie
bewegten Anlagenteilen. Die zu messende Distanz wird nach dem Prinzip der Lichtlaufzeit
berechnet. Dabei wird das von der Laserdiode emittierte Licht von einem Reflektor auf das
Empfangselement des Lasermesssystems reflektiert. Das AMS 3048i berechnet aus der
"Laufzeit" des Lichtes die Entfernung zum Reflektor. Die hohe Absolutmessgenauigkeit des
Lasermesssystems sowie die schnelle Ansprechzeit sind fir Anwendungen aus dem
Bereich der Lageregelung konzipiert.

6 AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic Sicherheit

2

2.1

Sicherheit

Der vorliegende Sensor ist unter Beachtung der geltenden Sicherheitsnormen entwickelt,
gefertigt und geprift worden. Er entspricht dem Stand der Technik.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Das AMS ist ein absolut messendes optische Lasermesssystem, das Entfernungsmes-
sungen bis zu 300m gegen einen Reflektor erlaubt.

Einsatzgebiete
Das AMS ist fiir die folgenden Einsatzgebiete konzipiert:
e Positionierung von automatisierten, bewegten Anlagenteilen
* Fahr- und Hubachse von Regalbediengeréten
* Verschiebeeinheiten
e Portalkranbriicken und deren Laufkatzen
o Aufziige
e Galvanikanlagen

A VORSICHT

BestimmungsgemaBe Verwendung beachten!

& Setzen Sie das Gerat nur entsprechend der bestimmungsgemaéBen Verwendung ein.
Der Schutz von Betriebspersonal und Gerét ist nicht gewahrleistet, wenn das Gerat
nicht entsprechend seiner bestimmungsgemaBen Verwendung eingesetzt wird.

Die Leuze electronic GmbH + Co. KG haftet nicht fir Schaden, die durch nicht
bestimmungsgemaBe Verwendung entstehen.

% Lesen Sie diese Technische Beschreibung vor der Inbetriebnahme des Geréts. Die
Kenntnis der Technischen Beschreibung gehért zur bestimmungsgemaBen Verwen-
dung.

HINWEIS

Bestimmungen und Vorschriften einhalten!
% Beachten Sie die ortlich geltenden gesetzlichen Bestimmungen und die Vorschriften

der Berufsgenossenschaften.

Leuze electronic AMS 3048i 7
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2.2

2.3

Vorhersehbare Fehlanwendung
Eine andere als die unter "BestimmungsgeméaBe Verwendung" festgelegte oder eine dari-
ber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemas.
Unzulassig ist die Verwendung des Gerates insbesondere in folgenden Fallen:
¢ in Rdumen mit explosiver Atmosphére
* als eigenstindiges Sicherheitsbauteil im Sinn der Maschinenrichtlinie 1)
* zu medizinischen Zwecken

HINWEIS

Keine Eingriffe und Verdnderungen am Gerét!

% Nehmen Sie keine Eingriffe und Verdnderungen am Gerét vor.
Eingriffe und Verdnderungen am Gerét sind nicht zuldssig.
Das Gerat darf nicht gedffnet werden. Es enthalt keine durch den Benutzer einzustel-
lenden oder zu wartenden Teile.
Eine Reparatur darf ausschlieBlich von Leuze electronic GmbH + Co. KG durchgefiihrt
werden.

Befahigte Personen

Anschluss, Montage, Inbetriebnahme und Einstellung des Gerats diirfen nur durch befa-
higte Personen durchgefiihrt werden.
Voraussetzungen fiir beféhigte Personen:

e Sie verfligen Uber eine geeignete technische Ausbildung.

¢ Sie kennen die Regeln und Vorschriften zu Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit.

¢ Sie kennen die Technische Beschreibung des Gerétes.

¢ Sie wurden vom Verantwortlichen in die Montage und Bedienung des Geréates einge-

wiesen.

Elektrofachkréfte

Elektrische Arbeiten dirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden.
Elektrofachkrafte sind aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
sowie Kenntnis der einschldgigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren und mégliche Gefahren selbststdndig zu erkennen.

In Deutschland missen Elektrofachkréfte die Bestimmungen der Unfallverhitungsvorschrift
BGV A3 erfillen (z. B. Elektroinstallateur-Meister). In anderen Landern gelten entspre-
chende Vorschriften, die zu beachten sind.

1) Bei entsprechender Konzeption der Bauteilekombination durch den Maschinenhersteller ist der Einsatz als sicher-
heitsbezogene Komponente innerhalb einer Sicherheitsfunktion méglich.

AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic Sicherheit

2.4 Haftungsausschluss

Die Leuze electronic GmbH + Co. KG haftet nicht in folgenden Fallen:
e Das Gerat wird nicht bestimmungsgemaB verwendet.
¢ Vernlinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen werden nicht berlicksichtigt.
* Montage und elektrischer Anschluss werden nicht sachkundig durchgefihrt.
* Verédnderungen (z. B. baulich) am Gerat werden vorgenommen.

2.5 Lasersicherheitshinweise

% ACHTUNG LASERSTRAHLUNG - LASER KLASSE 2

Nicht in den Strahl blicken!

Das Geraét erfillt die Anforderungen gemaf IEC 60825-1:2007 (EN 60825-1:2007) fir ein
Produkt der Laserklasse 2 sowie die Bestimmungen geméas U.S. 21 CFR 1040.10 mit
den Abweichungen entsprechend der “Laser Notice No. 50" vom 24.06.2007.

% Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl oder in die Richtung von reflektierten
Laserstrahlen!

Bei langer andauerndem Blick in den Strahlengang besteht die Gefahr von Netzhaut-
verletzungen.

Richten Sie den Laserstrahl des Geréts nicht auf Personen!

Unterbrechen Sie den Laserstrahl mit einem undurchsichtigen, nicht reflektierenden
Objekt, wenn der Laserstrahl versehentlich auf einen Menschen gerichtet wird.
Vermeiden Sie bei Montage und Ausrichtung des Geréats Reflexionen des Laserstrahls
durch spiegelnde Oberflachen!

VORSICHT! Wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder Justiereinrich-
tungen benutzt oder andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu
geféhrlicher Strahlungsexposition flhren.

Beachten Sie die geltenden gesetzlichen und 6rtlichen Laserschutzbestimmungen.
Eingriffe und Verédnderungen am Gerét sind nicht zul&ssig.

Das Gerat enthalt keine durch den Benutzer einzustellenden oder zu wartenden Teile.
Eine Reparatur darf ausschlieBlich von Leuze electronic GmbH + Co. KG durchgefiihrt
werden.

& & &€

& &

Leuze electronic AMS 3048i 9



Sicherheit & Leuze electronic

HINWEIS

Laserwarn- und Laserhinweisschilder anbringen!

Auf dem Gerét sind Laserwarn- und Laserhinweisschilder angebracht (siehe Bild 2.1):

Zusatzlich sind dem Gerat selbstklebende Laserwarn- und Laserhinweisschilder

(Aufkleber) in mehreren Sprachen beigelegt (siehe Bild 2.2).

% Bringen Sie das sprachlich zum Verwendungsort passende Laserhinweisschild am
Gerét an.

Bei Verwendung des Gerats in den U.S.A. verwenden Sie den Aufkleber mit dem Hin-
weis "Complies with 21 CFR 1040.10".

% Bringen Sie die Laserwarn- und Laserhinweisschilder in der Nahe des Geréts an, falls
auf dem Gerét keine Schilder angebracht sind (z. B. weil das Gerét zu klein dafur ist)
oder falls die auf dem Gerat angebrachten Laserwarn- und Laserhinweisschilder auf-
grund der Einbausituation verdeckt werden.

Bringen Sie die Laserwarn- und Laserhinweisschilder so an, dass man sie lesen kann,
ohne dass es notwendig ist, sich der Laserstrahlung des Gerats oder sonstiger
optischer Strahlung auszusetzen.

A Laseraustritts6ffnung
B Laserwarnschild
C Laserhinweisschild mit Laserparametern

Bild 2.1: Laseraustrittsoffnungen, Laserwarnschilder

10
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Sicherheit

( 50125612-01

)

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
Max. Leistung (peak): 4mW
Impulsdauer: 18 ps
& 655 nm

LASER KLASSE 2

DIN EN 60825-1:2008-05

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum Output (peak): 4mW
Pulse duration: 18 ps
Wavelength: 655 nm
CLASS 2 LASER PRODUCT
EN 60825-1:2007

i,
AVOID EXPOSURE - LASER RADIATION
IS EMITTED FROM THIS APERTURE

RADIAZIONE LASER
NON FISSARE IL FASCIO
Potenza max. (peak): 4mwW
Durata dell'impulso 18 us
Lunghezza d'onda: 655 nm
APARRECCHIO LASER DI CLASSE 2
EN 60825-1:2007

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
Puissance max. (créte): 4mwW
Durée d'impulsion: 18 us
Longueur d’onde: 655 nm
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2
EN 60825-1:2007

i,
EXPOSITION DANGEREUSE - UN RAYONNEMENT
LASER EST EMIS PAR CETTE OUVERTURE

RADIACION LASER
NO MIRAR FIJAMENTE AL HAZ
Potencia méx. (peak): 4mwW
Duracién del impulso: 18 s
Longitud de onda: 655 nm
PRODUCTO LASER DE CLASE 2
EN 60825-1:2007

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Maximum Output (peak):
Pulse duration:
Wavelength:
CLASS 2 LASER PRODUCT
IEC 60825-1:2007
Complies with 21 CFR 1040.10

RADIAGAO LASER
NAO OLHAR FIXAMENTE O FEIXE
Poténcia méax. (peak): 4mwW
Periodo de pulso: 18 us
Compri de onda: 655 nm
EQUIPAMENTO LASER CLASSE 2
EN 60825-1:2007

BAIES
NEWHFR

(IBME ) :

BRI
BROp R SR )
B

PES Bt
GB7247.1-2012

Laserwarn- und Laserhinweisschilder — beigelegte Aufkleber

Leuze electronic

AMS 3048i
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3
O
Il

3.1

Schnellinbetriebnahme / Funktionsprinzip

Hinweis!

Im Folgenden finden Sie eine Kurzbeschreibung zur Erstinbetriebnahme des AMS 3048i.
Zu den aufgefiihrten Punkten finden Sie im weiteren Verlauf des Handbuchs ausfiihrliche
Erlduterungen.

Montage des AMS 3048i

Die Montage des AMS 3048i und des zugehdrigen Reflektors erfolgt an zwei gegentiberlie-
genden, planparallelen, ebenen Wénden.

AR N N T ANy N e R ] .Q‘-"lilﬂb#il*

Bild 3.1: Schematische Darstellung Montage

Achtung!

Zur fehlerfreien Positionsmessung ist eine freie Sichtverbindung zwischen AMS 3048i und
dem Reflektor notwendig.

3.1.1  Gerdtemontage
Der Laser wird mit 4 Schrauben (M5) befestigt.
Die Ausrichtung geschieht mittels 2 Justageschrauben. Der Laserlichtfleck ist auf die Mitte
des Reflektors einzustellen. Die Fixierung der eingestellten Ausrichtung erfolgt mit der
Réandelmutter und feste Konterung durch die M5-Mutter.
Nahere Informationen finden Sie in Kapitel 5.2 und Kapitel 5.3.

3.1.2 Reflektormontage
Der Reflektor wird mit 4 Schrauben (M5) befestigt. Der Reflektor wird unter Verwendung
der beiliegenden Distanzhllsen geneigt. Den Reflektor um ca. 1° neigen.
Nahere Informationen finden Sie im Kapitel 6.4.

12 AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic Schnellinbetriebnahme / Funktionsprinzip

3.2

3.3

3.4

AnschlieBen der Spannungsversorgung

Das Lasermesssystem wird Gber M 12-Rundsteckverbinder angeschlossen. Der Anschluss
der Spannungsversorgung (18 ... 30VDC) erfolgt Gber den M12-Anschluss PWR. Hier
stehen auBerdem 2 frei programmierbare Schaltein-/-ausgénge zur individuellen Anpas-
sung an die jeweilige Applikation zur Verfiigung.

Nahere Informationen finden Sie im Kapitel 7.

Display

Ist das Lasermesssystem mit Spannung versorgt, kann Uber das Display der Status des
Gerates sowie der gemessenen Positionswerte abgelesen werden. Das Display stellt sich
automatisch auf die Anzeige der Messwerte ein.

Mit den Aufwérts-/Abwaérts-Tasten @ @ links vom Display kénnen die unterschied-
lichsten Daten sowie Parameter abgelesen bzw. verandert werden.

Nahere Informationen finden Sie im Kapitel 8.

AMS 3048i am PROFINET

Installieren Sie die zum AMS 3048i gehdrende GSDML-Datei im PROFINET-Manager lhrer
Steuerung. Aktivieren Sie die gewlinschten Module (minimum ein Modul).

Die Netzwerkadresse fur PROFINET wird iber den PROFINET Manager vergeben.

Stand alone Betrieb im PROFINET

Beim Stand Alone Betrieb des AMS 3048i wird das PROFINET Netzwerk an BUS IN ange-
schlossen. BUS OUT bendtigt keinen Abschlusswiderstand.

Netzwerkbetrieb im PROFINET

Im Netzwerkbetrieb wird der AMS 3048i Gber BUS IN an PROFINET angeschlossen. Mit
dem integrierten Switch des AMS 3048i kénnen Uber den BUS OUT Anschluss weitere
PROFINET Teilnehmer angeschlossen werden.

Inbetriebnahme des AMS 3048i
Die im Folgenden dargestellten Abldufe konfigurieren einen AMS 3048i an einer Siemens
Simatic S7-SPS.
¢ Einschalten der Versorgungsspannung.
Das AMS 3048i zeigt das Hauptmen( "Status- und Messdaten" an.
¢ [nstallation der zugehérende GSD-Datei im Simatic Hardware Manager.
¢ Projektierung des PROFINET Netzwerkes unter Einbindung der AMS 3048i GSD-
Datei. Festlegung der IP Adressen, Subnetzmaske und Festlegung eines, der
IP Adresse zugeordneten, Geratenamens.

¢ Download des Projektes auf die angeschlossenen Siemens Steuerung.

Weitere Informationen zu den einzelnen Inbetriebnahme-Schritten siehe Kapitel 9.8.4
"Projektierungsschritte firr eine Siemens Simatic S7 Steuerung".

Nahere Informationen finden Sie im Kapitel 9.

Leuze electronic AMS 3048i 13
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& Leuze electronic

4 Technische Daten
4.1 Technische Daten Lasermesssystem
411 Allgemeine Daten AMS 3048i
Messtechnische Daten AMS 3048i 40 AMS 3048/ 120 AMS 3048/ 200
Messbereich 0,2...40m 0,2...120m 0,2...200m
Genauigkeit +2mm +2mm +3mm
Reproduzierbarkeit ") 0,3mm 0,5mm 0,7mm
Lichtfleckdurchmesser <40mm <100mm <150mm
Ausgabezeit 1,7ms
Ansprechzeit 14ms
Basis zur Schleppfehlerberechnung 7ms
Auflésung einstellbar s. Kapitel der einzelnen Schnittstellen
Temperaturdrift <0,Tmm/K
Temperatureinfluss 1ppm/K
Luftdruckeinfluss 0,3ppm/hPa
Verfahrgeschwindigkeit <10m/s
Elektrische Daten
Versorgungsspannung Vin 18...30VDC
Stromaufnahme <250mA/24VDC
Optische Daten
Sender Laserdiode, Rotlicht
Laserklasse 2 nach IEC 60825-1:2007, CDRH
Wellenlange 655nm
Impulsdauer <18ps
Max. Ausgangsleistung (peak) <4mwW
Schnittstellen
Schnittstellentyp PROFINET-RT mit integriertem Switch
fur BUS IN und BUS OUT
Protokoll PROFINET-RT Kommunikation
Conformance Class B
Bedien- und Anzeigeelemente
Tastatur 4 Tasten
Display monochromes Grafikdisplay, 128 x 64 Pixel
LED 4 LEDs, davon 2 zur Anzeige der PROFINET Verbindung
14 AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic

Technische Daten

Ein-/Ausgange

Mechanische Daten
Gehduse

Optik

Gewicht

Schutzart

Umweltbedingungen
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Luftfeuchtigkeit

Anzahl 2, programmierbar
Eingang verpolgeschiitzt
Ausgang max. 60mA, kurzschlusssicher

Zink- und Alu-Druckguss
Glas
ca. 2,45kg

IP 65 nach EN 60529 2

-5°C ... +50°C
-30°C ... +70°C
max. 90% relative Feuchte, nicht kondensierend

Mechanische/Elektrische Belastbarkeit

Schwingen
Rauschen
Schock
EMV

L=

nach EN 60068-2-6
nach EN 60060-2-64
nach EN 60068-2-27

nach EN 61000-6-2 und EN 61000-6-4 %

Statistischer Fehler 1 Sigma, minimale Einschaltdauer 2min.
Bei verschraubten M 12-Steckern bzw. aufgesetzten Abdeckkappen.
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funksto-

rungen verursachen; in diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene
MaBnahmen durchzufiihren.

Das AMS 3048i ist in der Schutzklasse Ill zur Versorgung durch PELV
(Protective Extra Low Voltage) ausgelegt (Schutzkleinspannung mit sicherer
Trennung).

Leuze electronic
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4.1.2 MaBzeichnung AMS 3048i

84
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A M5 Schraube zur Ausrichtung A
B Réandelmutter mit Innensechskant SW4 und § '¢$’ HY ~
M5 Mutter zur Fixierung

C optischen Achse 34,5 35,5, |14
D Nullpunkt der zu messenden Entfernung

Bild 4.1: MaBzeichnung AMS 3048i
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4.1.3 Typeniibersicht AMS 3048

AMS 3048i (PROFINET)
Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer
AMS 3048i 40 40m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137039
AMS 3048i120 120m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137040
AMS 3048 200 200m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137041
Tabelle 4.1: Typentibersicht AMS 3048

Leuze electronic AMS 3048i 17
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5 Installation und Montage
5.1 Lagern, Transportieren

Achtung!

& Verpacken Sie das Gerét fir Transport und Lagerung stoBsicher und geschlitzt gegen
Feuchtigkeit. Optimalen Schutz bietet die Originalverpackung. Achten Sie auf die Einhaltung
der in den technischen Daten spezifizierten zuldssigen Umgebungsbedingungen.

Auspacken

% Achten Sie auf unbeschédigten Packungsinhalt. Benachrichtigen Sie im Fall einer
Beschédigung den Postdienst bzw. den Spediteur und versténdigen Sie den Lieferanten.

% Uberpriifen Sie den Lieferumfang anhand lhrer Bestellung und der Lieferpapiere auf:

¢ Liefermenge

e Gerétetyp und Ausfiihrung laut Typenschild

o Kurzanleitung
Das Typenschild gibt Auskunft, um welchen AMS 3048i-Typ es sich bei lnrem Geréat handelt.
Genaue Informationen hierzu entnehmen Sie bitte Kapitel 11.2.

Typenschilder

@

|.TE. 85PA
NEC class 2 / LPS

W Ce

& Leuze electronic
AMS 358i 300

Part Number: 50113728
Serial Number: 1010A123456 001
Manufactured:  Apr. 2011

Software: vV 1.03

D-73277 O
Supply: 18-30VDC/Max800MA o in Germany
MAC: 00:15:7b:1a:11:22 www.leuze.com

Bild 5.1: Gerétetypenschild am Beispiel des AMS 358i

Hinweis!
Beachten Sie bitte, dass das abgebildete Typenschild lediglich zur lllustration dient und in-
haltlich nicht dem Original entspricht.

=10

% Bewahren Sie die Originalverpackung fiir den Fall einer spéteren Einlagerung oder Ver-
schickung auf.

18 AMS 3048i Leuze electronic
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5.2

Bei auftretenden Fragen wenden Sie sich bitte an lhren Lieferanten bzw. das fiir Sie zustan-
dige Leuze electronic Vertriebsburo.

% Beachten Sie bei der Entsorgung von Verpackungsmaterial die értlich geltenden Vor-
schriften.

Montage des AMS 3048i

84

A M5 Schraube zur
Ausrichtung

B Réndelmutter und
Mutter mit Innen-
sechskant SW4 zur
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Bild 5.2: Geratemontage

Die Montage des AMS 3048i und des zugehdrigen Reflektors erfolgt an zwei gegeniliberlie-
genden, planparallelen, ebenen Wanden bzw. Anlagenteilen. Zur fehlerfreien Positionsmes-
sung ist eine unterbrechungsfreie Sichtverbindung zwischen AMS 3048i und dem Reflektor
notwendig.

Verwenden Sie zur Befestigung des Lasermesssystems M5-Schrauben. Sichern Sie die
Schrauben mit einer Zahnscheibe gegen Losen durch Vibrationen.

Leuze electronic AMS 3048i 19
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>

Ausrichtung des Laserlichtflecks mittig auf dem Reflektor

Der Laserlichtfleck wird so ausgerichtet, dass er bei minimaler wie auch maximaler Mess-
entfernung immer in der Mitte des gegeniberliegenden Reflektors auftrifft. Benutzen Sie zur
Ausrichtung die beiden M5-Inbus-Schrauben ("A" in Bild 5.2). Achten Sie darauf, dass
wahrend der Ausrichtung die Randelmutter und die Kontermutter ("B" in Bild 5.2) weit geoff-
net sind.

Achtung!

Damit sich die Ausrichtung des Lasermesssystems im Dauerbetrieb nicht verstellt, ziehen
Sie anschlieBend die Rdndelmutter handfest an und kontern die Fixierung fest mit der Mutter
mit Innensechskant SW4 ("B" in Bild 5.2). Réndelmutter und Mutter dirfen erst nach der
Justage angezogen werden.

Achtung!

Das Gerét darf nicht gedffnet werden. Zuwiderhandlungen fiihren zum Verlust der Garantie.
Zugesicherte Eigenschaften kénnen nach Offnen des Gerétes nicht mehr garantiert werden.

20
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& Leuze electronic Installation und Montage

5.2.1 Optionaler Montagewinkel

Als Zubehor ist optional ein Montagewinkel zur Montage des AMS 3048i auf einer ebenen,
horizontalen Flache erhéltlich.

Typenbezeichnung: MW OMS/AMS 01
Artikelnummer: 50107255
146
3 56 45
i GNP o
‘VL'C::j | —ﬂﬂ\“
| ?{\ || \ A
: />\ o \:\f_
A= Eh NN,
T@% g —
4 |
39 45 140
110
SRR y
¢ ~
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ko ndl RN R
A Laserstraﬁlriﬂ

Bild 5.3: Optionaler Montagewinkel
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5.2.2

Parallelmontage des AMS 3048i

Definition des Begriffes "Parallelabstand"
Wie in Bild 5.4 dargestellt beschreibt das MaB X den "Parallelabstand" der Innenkanten der
beiden Laser-Lichtflecke auf dem Reflektor.

Reflektor 1 Reflektor 2

X

Bild 5.4: Minimaler Parallelabstand X benachbarter AMS 3048i

Der Durchmesser des Lichtflecks wird mit zunehmender Distanz gréBer.

AMS 3048i 40 AMS 3048/ 120 AMS 3048i 200
Max. Messdistanz 40m 120m 200m
Lichtfleckdurchmesser <40mm <100mm <150mm

In Abhéngigkeit der maximalen Messdistanz kann somit der Mittenabstand beider
AMS 3048i Geréate zueinander berechnet werden.

Zur Festlegung des minimalen Parallelabstand zwischen zwei AMS 3048/ muss zwischen
drei unterschiedlichen Anordnungen von AMS 3048i und Reflektoren unterschieden
werden.

Die AMS 3048i sind stationdr und parallel auf einer Ebene montiert.

Beide Reflektoren bewegen sich unabhéngig voneinander in unterschiedlichen
Abstanden zu den AMS 3048i.

Minimaler Parallelabstand X der beiden Laser-Lichtflecke:

X =100mm + (max. Messdistanz in mm x 0,01)

Die AMS 3048i sind stationdr und parallel auf einer Ebene montiert.
Beide Reflektoren bewegen sich parallel im gleichen Abstand zu den AMS 3048i.

Messdistanz bis 120m: Minimaler Parallelabstand X > 600mm
Messdistanz bis 200m: Minimaler Parallelabstand X > 750mm

22
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=10

5.23

Die Reflektoren sind stationdr und parallel auf einer Ebene montiert.

Beide AMS 3048i bewegen sich unabhédngig voneinander in unterschiedlichen
oder gleichen Abstanden zu den Reflektoren.

Messdistanz bis 120m: Minimaler Parallelabstand X > 600mm

Messdistanz bis 200m: Minimaler Parallelabstand X > 750mm

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass sich beide Laser-Lichtflecke bei einer mitfahrenden Montage der
AMS 3048i bedingt durch Fahrtoleranzen aufeinander zu bewegen kénnen.
Berticksichtigen sie die Fahrtoleranzen des Fahrzeugs bei der Festlegung des Parallelab-
stands benachbarter AMS 3048i.

Paralleimontage AMS 3048i und optische Dateniibertragung DDLS

Die Datenlichtschranken der Baureihen DDLS und das AMS 3048i beeinflussen sich gegen-
seitig nicht. In Abhéngigkeit der GréBe des verwendeten Reflektors kann die DDLS mit einem
minimalen Parallelabstand von 100mm zum AMS 3048/ montiert werden. Der Parallelab-
stand ist unabhangig von der Entfernung.

Leuze electronic AMS 3048i 23
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5.3

VAN

5.3.1

Montage des AMS 3048/ mit Laserstrahl-Umlenkeinheit

Allgemeines

Die beiden verfligbaren Umlenkeinheiten dienen zur 90°-Umlenkung des Laserstrahls,
siehe "Zubehor Umlenkeinheit" auf Seite 102.

Achtung!

Die Umlenkeinheiten sind fir eine maximale Reichweite von 40m konzipiert.
GréBere Entfernungen auf Nachfrage.

Montage Laserstrahl-Umlenkeinheit mit integriertem Befestigungswinkel

Das AMS 3048 wird auf die Mechanik der Umlenkeinheit US AMS 01 geschraubt. Der
Spiegel kann fir 3 Richtungsablenkungen montiert werden:

1. Strahlablenkung nach oben

2. Strahlablenkung nach links

3.  Strahlablenkung nach rechts

Die Montage der Umlenkeinheit erfolgt an planparallelen, ebenen Wénden bzw. Anlagen-
teilen. Zur fehlerfreien Positionsmessung ist eine unterbrechungsfreie Sichtverbindung
zwischen dem AMS 3048i... und dem Umlenkspiegel, sowie zwischen dem Spiegel und
dem Reflektor notwendig.

Verwenden Sie zur Befestigung der Umlenkeinheit M5-Schrauben. Sichern Sie die
Schrauben mit einer Zahnscheibe gegen Lésen durch Vibrationen

Bild 5.5: Montagevarianten der Laserstrahl-Umlenkeinheit US AMS 01

24

AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic

Installation und Montage

5.3.2 MaBzeichnung Umlenkeinheit US AMS 01
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Bild 5.6: MaBzeichnung Umlenkeinheit US AMS 01

Leuze electronic AMS 3048i
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& Leuze electronic

5.3.3

O
Il

Montage Umlenkeinheit US 1 OMS ohne Befestigungswinkel
Die Umlenkeinheit US 1 OMS und das AMS 3048 werden getrennt montiert.

Hinweis!
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Laserlichtfleck des AMS 3048i mittig auf den
Umlenkspiegel trifft.
0
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Bild 5.7: Foto und MaBzeichnung Umlenkeinheit US 1 OMS

Die Ausrichtung des Laserlichtflecks auf den Reflektor erfolgt wie in Kapitel 5.2 beschrieben.
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6.1

6.2

Reflektoren

Allgemeines

Das AMS 3048i misst Entfernungen gegen eine von Leuze electronic spezifizierte Reflex-
folie. Alle genannten Technische Daten zum AMS 3048i wie z.B. die Reichweite oder die
Genauigkeit sind nur mit der von Leuze electronic spezifizierten Reflexfolie zu erreichen.
Die Reflexfolien sind als reine Selbstklebefolien oder aufgeklebt auf eine Metallplatte und
speziell flr den Tieftemperaturbereich mit einer integrierten Heizung erhaltlich. Reflexfolien
mit Heizung haben die Bezeichnung "Reflexfolie ...x...-H", wobei "H" als Kurzel flir die
Heizungsvariante steht.

Die Reflexfolien/Reflektoren missen separat bestellt werden. Die GréBenauswahl obliegt
dem Anwender. Im Kapitel 6.3 werden in Abhéngigkeit der zu messenden Distanz Empfeh-
lungen zur ReflektorgroBe genannt. Die Empfehlung muss in jedem Fall nochmals seitens
des Anwenders einer individuellen Priifung fir den jeweiligen Einsatzfall unterzogen werden.

Beschreibung der Reflexfolie

Die Reflexfolie ist ein weiBer Reflexstoff auf Mikroprismenbasis. Die Mikroprismen sind mit
einer hochtransparenten, harten Deckschicht geschutzt.

Die Deckschicht kann unter Umsténden zu Oberflachenreflexionen fiihren. Die Oberflachen-
reflexionen werden durch eine leichte Schragstellung der Reflexfolie am AMS 3048i vorbei
geleitet. Die Schragstellung der Reflexfolie/Reflektoren ist im Kapitel 6.4.2 beschrieben. Die
erforderliche Neigung finden Sie in Tabelle 6.1 "Reflektorneigung durch Distanzhilsen" auf
Seite 36.

Die Reflexfolien sind mit einer leicht abziehbaren Schutzfolie versehen. Diese muss vor
Betrieb des Gesamtsystem vom Reflektor entfernt werden.

Leuze electronic AMS 3048i 27
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6.2.1

Technische Daten Selbstklebefolie

geklebt

Artikel

Tyobezeichnun Reflexfolie Reflexfolie Reflexfolie

v g 200x200-S 500x500-S 914x914-S
Art. Nr. 50104361 50104362 50108988
GroBe der Folie 200 x 200mm 500 x 500mm 914x914mm
Empfohlene Klebetempe- +5°C . +25°C
ratur
Temperaturbesténdigkeit 40°C ... +80°C

Klebeflache

Die Klebefliche muss sauber, trocken und fettfrei sein.

Folienzuschnitt

Mit einem scharfen Werkzeug immer seitens der Prismenstruktur.

Reinigung

Keine Mittel mit schleifender Wirkung verwenden. Als Reinigungsmittel kann ein
handelsiibliches Haushaltsspiilmittel verwendet werden. Mit klarem Wasser nach-
spiilen und die Oberflache trocknen.

Lagerung der Folie

Kihl und trocken lagern.

6.2.2 Technische Daten Reflexfolie auf Tragerplatte
Die Reflexfolie ist auf eine Tréagerplatte geklebt. Der Tragerplatte sind Abstandshalter zur
Schragstellung - Ableiten der Oberflachenreflexion - beigelegt (siche Kapitel 6.4.2 "Reflek-
tormontage").
Artikel
Tyobezeichnun Reflexfolie Reflexfolie Reflexfolie
¥ 9 200x200-M 500x500-M 914x914-M
Art. Nr. 50104364 50104365 50104366
GroBe der Folie 200 x 200mm 500 x 500mm 914x914mm
AuBenma der 250 x 250mm 550 x 550mm 964 x 964mm
Tragerplatte
Gewicht 1,2kg 2,8kg 25kg
Keine Mittel mit schleifender Wirkung verwenden. Als Reinigungsmittel kann ein
Reinigung handelsiibliches Haushaltsspiilmittel verwendet werden. Mit klarem Wasser nach-
spiilen und die Oberfléche trocknen.
Lagerung des Reflektors Kihl und trocken lagern.
28 AMS 3048i Leuze electronic
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6.2.3 MaBzeichnung Reflexfolie auf Tragerplatte

XL O  Markierung TOP immer
zu den AMS-Anschlissen
H ausrichten! (Kapitel 6.4.2)

YL
L
yL

xL $6.5

Bild 6.1: MaBzeichnung Reflektoren

Artikel Reflexfolie (mm) Reflektorplatte (mm)
xL yL XL YL L
Reflexfolie 200x200-M 200 200 250 250 214
Reflexfolie 500x500-M 500 500 550 550 514
Reflexfolie 914x914-M 914 914 964 964 928
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6.2.4

Technische Daten beheizte Reflektoren

Die Reflexfolie ist auf einem beheizten, thermisch isolierten Trager geklebt. Durch die Isola-

tion ist der energetische Wirkungsgrad sehr hoch.

Nur die Reflexfolie wird durch die integrierte Heizung auf Temperatur gehalten. Durch die
riickseitige Isolierung kann die erzeugte Warme nicht iber den Stahlbau abgeleitet werden.

Die Energiekosten werden bei dauerhafter Beheizung markant reduziert.

Artikel

Typbezeichnung Reflexfolie Reflexfolie Reflexfolie

200x200-H 500x500-H 914x914-H
Art. Nr. 50115020 50115021 50115022
Spannungsversorgung 230VAC
Leistung 100w 600W 1800W
Stromaufnahme ~0,5A ~3A ~8A
Lange der Zuleitung 2m
GroBe der Reflexfolie 200 x 200mm 500 x 500mm 914 x914mm
AuBenmaB des Tragermaterials 250 x 250mm 550 x 550mm 964 x 964mm
Gewicht 0,5kg 2,5kg 12kg

Temperaturregelung

Geregelte Heizung mit den folgenden Ein- und Ausschalttemperaturen
gemessen an der Reflektoroberflache.

Einschalttemperatur ~5°C
Ausschalttemperatur ~20°C
Betriebstemperatur -30°C ... +70°C
Lagertemperatur -40°C ... +80°C
Luftfeuchtigkeit max. 90% nicht kondensierend
Keine Mittel mit schleifender Wirkung verwenden. Als Reinigungsmittel
Reinigung kann ein handelstibliches Haushaltsspiilmittel verwendet werden. Mit

klarem Wasser nachspiilen und die Oberflache trocknen.

Lagerung des Reflektors

Kihl und trocken lagern.
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Reflektoren

6.2.5 MaBzeichnung beheizte Reflektoren

O  Markierung TOP immer
zu den AMS-Anschliissen
ausrichten! (Kapitel 6.4.2)
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Bild 6.2: MaBzeichnung beheizte Reflektoren
Artikel Reflexfolie (mm) Isolierte Tragerplatte (mm)
xL yL XL YL L
Reflexfolie 200x200-H 200 200 250 250 214
Reflexfolie 500x500-H 500 500 550 550 514
Reflexfolie 914x914-H 914 914 964 964 928
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6.3

VAN

Auswahl der ReflektorgroBe

Je nach Anlagenauslegung kann der Reflektor mitfahrend auf dem Fahrzeug oder festste-
hend montiert werden.

Achtung!

Die unten dargestellten ReflektorgréBen sind eine Empfehlung der Fa. Leuze electronic fiir
die fahrseitige Montage des AMS 3048i. Flir die stationdre Montage des AMS 3048i ist fiir
alle Messdistanzen ein tendenziell kleinerer Reflektor ausreichend.

Von der Anlagenprojektierung ist immer zu prifen, ob aufgrund mechanischer Fahrtole-
ranzen nicht ein gréBerer Reflektor als der Empfohlene verwendet werden muss. Dies gilt
speziell fiir eine fahrseitige Montage des Lasermesssystems. Der Laserstrahl muss wéhrend
der Fahrt ununterbrochen auf den Reflektor treffen. Die ReflektorgréBe muss bei einer fahr-
seitigen Montage des AMS 3048i eventuell auftretende Fahrtoleranzen und das damit ver-
bundene "Wandern" des Lichtflecks auf dem Reflektor abfangen.

Typeniibersicht Reflektoren

Empfohlene ReflektorgroBe
Auswahl AMS 3048 Empfohlene Typenbezeichnung Artikelnummer
(Reichweite in m) ReflektorgroBe |...-S = Selbstklebend
(HxB) ...-M = Metallplatte
...-H = Heizung

AMS 3048i 40 (max. 40m) 200x200mm Reflexfolie 200x200-S 50104361
Reflexfolie 200x200-M 50104364
Reflexfolie 200x200-H 50115020
AMS 3048i 120 (max. 120m) 500x500mm Reflexfolie 500x500-S 50104362
Reflexfolie 500x500-M 50104365
Reflexfolie 500x500-H 50115021
AMS 3048i 200 (max. 200m) 749x914mm Reflexfolie 749x914-S 50104363
914x914mm Reflexfolie 914x914-M 50104366
Reflexfolie 914x914-S 50108988
Reflexfolie 914x914-H 50115022
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6.4

6.4.1

6.4.2

Montage des Reflektors

Allgemeines

Reflexfolien selbstklebend

Die Reflexfolien aus der Serie "Reflexfolie ...x...-8" — selbstklebend — missen auf einem
ebenen, sauberen und fettfreien Untergrund geklebt werden. Wir empfehlen dazu eine sepa-
rate Metallplatte, die bauseitig bereitgestellt wird.

Wie in der Tabelle 6.1 beschrieben, muss die Reflexfolie geneigt werden.

Reflexfolien auf Tragerplatte

Die Reflexfolien aus der Serie "Reflexfolie ...x...-M" sind mit entsprechenden Befestigungs-
bohrungen versehen. Zur Erzielung des erforderlichen Neigungswinkels liegen der Verpa-
ckung Distanzhllsen bei. Siehe dazu Tabelle 6.1.

Beheizte Reflektoren

Die Reflexfolien aus der Serie "Reflexfolie ...x...-H" sind mit entsprechenden Befestigungs-
bohrungen versehen. Aufgrund der riickseitig angebrachten Spannungsversorgung kann
der Reflektor nicht planeben montiert werden. Der Verpackung liegen 4 Distanzhllsen in
zwei unterschiedlichen Lédngen bei. Mit den Distanzhilsen wird ein Basisabstand zur Wand,
sowie die erforderliche Neigung zur Ableitung der Oberfldchenreflexion erreicht. Siehe dazu
Tabelle 6.1.

Der Reflektor ist mit einer 2m langen Anschlussleitung zur Versorgung mit 230VAC
versehen. SchlieBen Sie die Leitung an die ndchstgelegene Verteilung an. Beachten Sie die
in den Technischen Daten genannten Stromaufnahmen.

Achtung!
Die Anschlussarbeiten dlirfen nur von elektrotechnischen Fachkréften durchgefiihrt werden.

Reflektormontage

Die Kombination aus Lasermesssystem und Reflexionsfolie/Reflektor wird so montiert, dass
der Laserlichtfleck unterbrechungsfrei und méglichst mittig auf die Folie trifft.
Benutzen Sie dazu die am AMS 3048i... vorgesehenen Justageelemente (siehe Kapitel 5.2
"Montage des AMS 3048i"). Entfernen Sie ggf. die Schutzfolie vom Reflektor.

Achtung!

Das auf den Reflektoren angebrachte Label "TOP" sollte richtungsgleich wie die Anschlisse
des AMS 3048i ausgerichtet sein.

Beispiel:

Ist das AMS 3048i so montiert, dass die M 12 Anschliisse oben sind, so ist das Label "TOP"
des Reflektors ebenfalls oben. Ist das AMS 3048i so montiert, dass die M 12 Anschllisse seit-
lich sind, so ist das Label "TOP" des Reflektors ebenfalls seitlich.
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Hinweis!

O

H Der Reflektor muss geneigt werden. Verwenden Sie dazu Distanzhiilsen. Neigen Sie den Re-
flektor so, dass die Oberflachenreflexionen der Folienversiegelung nach links, rechts,
oben oder unten abgeleitet werden. Das Kapitel 6.4.3 gibt in Bezug auf die ReflektorgréBe
die richtige Neigung, und somit die Lénge der Distanzhalter an.

Reflexfolien ...-S und ...-M

Neigung ca. 1°

Direktreflexion durch
Tripel-Struktur

Abgeleitete Oberflachenreflexion
durch Neigung der Reflexfolie

Bild 6.3: Reflektormontage

Neigung ca. 1°

Distanzhiilsen

Bild 6.4: Neigung des Reflektors

34 AMS 3048i

Leuze electronic



& Leuze electronic

Reflektoren

Reflexfolien ...-H

Neigung ca. 1°

Direktreflexion durch
Tripel-Struktur

Abgeleitete Oberflachenreflexion
durch Neigung der Reflexfolie  _g

Bild 6.5: Reflektormontage beheizte Reflektoren

Neigung ca. 1°

P

Distanzhiilsen

Bild 6.6: Neigung des beheizten Reflektors

Leuze electronic
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6.4.3 Tabelle zur Reflektorneigung

Reflektortyp Neigung durch Distanzhiilsen 1

Reflexfolie 200x200-S
Reflexfolie 200x200-M

Reflexfolie 200x200-H 2x15mm ‘ 2x20mm
Reflexfolie 500x500-S

2x5mm

Reflexfolie 500x500-M 2x10mm

Reflexfolie 500x500-H 2x15mm ‘ 2x25mm
Reflexfolie 749x914-S 2x20mm

Reflexfol?e 914x914-S 2 x 20mm

Reflexfolie 914x914-M

Reflexfolie 914x914-H 2x15mm ‘ 2x35mm

1) Distanzhiilsen sind im Lieferumfang der Reflexfolien ...-M und ...-H enthalten

Tabelle 6.1: Reflektorneigung durch Distanzhiilsen

Hinweis!

Eine sichere Funktion des AMS 3048i und damit max. Reichweite und Genauigkeit, ist nur
mit der von Leuze electronic spezifizierten Reflexfolie zu erreichen. Bei anderen Reflektoren
kann keine Funktion gewéhrleistet werden!

=10
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Elektrischer Anschluss

Die Lasermesssysteme AMS 3048i werden Uber unterschiedlich kodierte M 12-Rundsteck-
verbinder angeschlossen. Somit ist eine eindeutige Anschlusszuordnung gewabhrleistet.

Hinweis!

Sie erhalten zu allen Anschliissen die entsprechenden Gegenstecker bzw. vorkonfektio-
nierten Leitungen. Néheres hierzu siehe Kapitel 11 "Typenubersicht und Zubehér".

BUS IN BUS OUT
M12-Buchse M12-Buchse
(D-kodiert) (D-kodiert)

PWR/10s
M12-Stecker
(A-kodiert)
Leuze SERVICE
M12-Buchse
(A-kodiert)

Bild 7.1: Anschliisse des AMS 3048i

Sicherheitshinweise zum elektrischen Anschluss

Achtung!

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die Versorgungsspannung mit dem an-
gegebenen Wert auf dem Typenschild libereinstimmt.

Der Anschluss des Gerétes darf nur durch eine elektrotechnische Fachkraft erfolgen.
Achten Sie auf korrekten Anschluss der Funktionserde (FE). Nur bei ordnungsgeméB ange-
schlossener Funktionserde ist der stérungsfreie Betrieb gewéhrleistet.

Kénnen Stérungen nicht beseitigt werden, ist das Geréat auBBer Betrieb zu setzen und gegen
versehentliche Inbetriebnahme zu schlitzen.

Die Lasermesssysteme sind in Schutzklasse Ill zur Versorgung durch PELV (Protective Extra
Low Voltage) ausgelegt (Schutzkleinspannung mit sicherer Trennung).

Hinweis!
Die Schutzart IP65 wird nur mit verschraubten Steckverbindern bzw. mit verschraubten Ab-
deckkappen erreicht!

Im nachfolgenden wird im Detail auf die einzelnen Anschlisse und Pinbelegungen einge-
gangen.
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7.2 PWR - Spannungsversorgung / Schaltein-/-ausgang
PWR (5-pol. Stecker, A-kodiert)
Pin Name Bemerkung
1 VIN Positive Versorgungsspannung
+18 ... +30VDC
9 101 Schalteingang/-ausgang 1
VIN (siehe auch Modul 4/5)
3 GND Negative Versorgungsspannung 0VDC
Schalteingang/-ausgang 2
Vo2 4 Vo2 (siehe auch Modul 4/5)
M12-Stecker -
(A-kodiert) 5 FE Funktionserde
Gewinde FE Funktionserde (Geh&duse)
Tabelle 7.1: Anschlussbelegung PWR
Néaheres zur Konfiguration des Ein-/-ausgangs finden Sie im Kapitel 8 sowie Kapitel 9.
7.3 PROFINET BUS IN
BUS IN (4-pol. Buchse, D-kodiert)
BUS IN Pin Name Bemerkung
1 TD+ Transmit Data +
2 RD+ Receive Data +
3 TD- Transmit Data -
4 RD- Receive Data -
RD-
M12-Buchse Gewinde FE Funktionserde (Gehduse)
(D-kodiert)
Tabelle 7.2: Anschlussbelegung BUS IN
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7.4 PROFINET BUS OUT

BUS OUT (4-pol. Buchse, D-kodiert)
BUS OUT Pin Name Bemerkung
1 TD+ Transmit Data +
2 RD+ Receive Data +
3 TD- Transmit Data -
4 RD- Receive Data -
M12-Buchse Gewinde FE Funktionserde (Gehause)
(D-kodiert)
Tabelle 7.3: Anschlussbelegung BUS OUT
7.5 Service
Service (5-pol. Buchse, A-kodiert)
SERVICE Pin Name Bemerkung
RS232-TX 1 NC nicht belegt
2 RS232-TX Sendeleitung RS 232/Servicedaten
3 GND Spannungsversorgung 0VDC
4 RS232-RX | Empfangsleitung RS 232/Servicedaten
RS232-RX 5 NC nicht verwendet
M12-Buchse ) . .
(A-kodiert) Gewinde FE Funktionserde (Gehéduse)
Tabelle 7.4: Anschlussbelegung Service

Hinweis!

Die Serviceschnittstelle ist nur zur Nutzung durch Leuze electronic ausgelegt!

=10
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8 Display und Bedienfeld AMS 3048i

8.1 Aufbau des Bedienfeldes

LED Statusanzeige Bus-/Schnittstelleninfo LED

Bargraph

Bedientasten

Bild 8.1: Aufbau des Bedienfeldes am Beispiel der PROFIBUS-Geratevariante AMS 304

Hinweis!
Das Bild dient nur zur lllustration und entspricht bei der Angabe der Bus-/Schnittstelleninfo
nicht dem AMS 3048i.

=10

8.2 Statusanzeige und Bedienung

8.2.1 Anzeigen im Display

Status- und Warnmeldungen im Display

Il Eingang 1 bzw. Ausgang 1 aktiv:
Funktion je nach Parametrierung.

0z Eingang 2 bzw. Ausgang 2 aktiv:
Funktion je nach Parametrierung.
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LSR

THF

FLE

ATT

ERR

Warnung Laser Vorausfallmeldung:

Laserdiode gealtert, Gerat weiterhin funktionsféhig, Austausch oder Reparatur
veranlassen.

Warnung Temperaturiiberwachung:

Zulassige Gerateinnentemperatur Uber-/unterschritten.

Plausibilitétsfehler:

Nicht plausibler Messwert. Mégliche Ursache: Lichtstrahlunterbrechung, Messbe-
reichslberschreitung, Zulédssige Gerateinnentemperatur weit Uberschritten oder
Verfahrgeschwindigkeit >10m/s.

An den Schnittstellen wird je nach Konfiguration der Wert Null oder der letztglltige
Messwert ausgegeben.

Warnung Empfangssignal:

Laseraustrittsfenster oder Reflektor verschmutzt bzw. durch Regen, Wasserdampf
oder Nebel beschlagen. Flachen reinigen bzw. trocknen.

Interner Hardwarefehler:

Das Gerat muss zur Uberpriifung eingeschickt werden.

Bargraph

N

Signalisiert die Stidrke des empfangenen Laserlichtes.

Der mittlere Strich reprasentiert die Warnschwelle ATT. Der Entfernungswert ist
weiterhin gliltig und wird an den Schnittstellen ausgegeben.

Ist kein Bargraph vorhanden, erscheint gleichzeitig die Statusinformation PLB.

Der Messwert wird als nicht plausibel erkannt. An den Schnittstellen wird je nach
Konfiguration der Wert Null oder der letztgultige Messwert ausgegeben.

Schnittstelleninfo

Das Display zeigt mit "LNKO" und "LNK1" eine bestehende EtherNet-Verbindung fir BUS IN
und BUS OUT an. Wird trotz angeschlossener Datenleitung die Statusinfo "LNKO0" oder
"LNK1" nicht angezeigt, ist der Anschluss fehlerhaft.

101
Iz
ERR

LSE  FLE LHKR Anzeige bestehender
THF  ATT

LHKL < EtherNet-Verbindung

-§——— Positionswert

Der Verbindungsstatus wird zuséatzlich durch eine griin/orange farbene Multicolor-LED
unterhalb der BUS IN und BUS OUT Steckverbinder signalisiert, siehe Kapitel "LED LINK
fur BUS IN und BUS OUT".

Leuze electronic
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Positionswert

Der Positionsmesswert wird in der parametrierten Einheit dargestellt.

+E8T:888m  In der Einstellung metrisch wird der Messwert immer in Meter mit 3 Nach-
kommastellen dargestellt.

+ET 8 in In der Einstellung Inch wird der Messwert immer in Inch mit 1 Nachkomma-
stelle dargestellt.

8.2.2 LED-Statusanzeigen
LED PWR
PWR
o aus Gerat OFF
- keine Versorgungsspannung
PVIVR
_"’_ grin blinkend Power LED blinkt griin
o - keine Messwertausgabe
- Spannung liegt an
- Selbsttest lauft
- Initialisierung lauft
- Parameterdownload lauft
- Bootvorgang lauft
PWR
%) griin Dauerlicht Power LED griin
- AMS 3048i ok
- Messwertausgabe
- Selbsttest erfolgreich beendet
- Gerateliberwachung aktiv
PVIVR
_"’_ rot blinkend Power LED blinkt rot
ik - Gerat ok aber Warnmeldung (ATT, TMP, LSR) im
Display gesetzt
- Lichtstrahlunterbrechung
- Plausibilitatsfehler (PLB)
PWR
o rot Dauerlicht Power LED rot
- keine Messwertausgabe, Details s. Display
PWR
(®) orange blinkend Power LED blinkt orange
- Winkfunktion PROFINET
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PWR
o orange Dauerlicht

LED BUS
BUS

@ aus
BUS

_"’_ grin blinkend

%) griin Dauerlicht

‘@- rot blinkend

BUS
%) rot Dauerlicht

BUS
0) orange blinkend

Power LED orange
- Konfiguration tber das Display
- keine Daten auf der Host-Schnittstelle

BUS LED aus
- keine Versorgungsspannung (Power)
- keine Kommunikation méglich

- PROFINET Kommunikation nicht initialisiert oder
inaktiv

BUS LED blinkt griin

- Initialisierung des AMS 3048i, Aufbau der Kommu-
nikation

BUS LED griin
- Netzwerkbetrieb ok

- Verbindung und Kommunikation zum Controller
(SPS) aufgebaut ("data exchange")

BUS LED blinkt rot
- Busfehler, Kommunikationsfehler

- Parametrierung oder Konfiguration fehlgeschlagen
("parameter failure")

- 10-Error
- kein Datenaustausch ("no data exchange")

BUS LED rot
- Busfehler, Netzwerkfehler

- kein Kommunikationsaufbau (Protokollaufbau) zum
Controller ("no data exchange")

BUS LED blinkt orange
- Winkfunktion PROFINET

Leuze electronic
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8.2.3

LED LINK fiir BUS IN und BUS OUT

Eine griin/orange farbene Multicolor-LED unterhalb der BUS IN und BUS OUT Steckver-
binder signalisiert den EtherNet/PROFINET-Verbindungsstatus.

ACTO @ LNKO ACT1 @ LNK1

LINK LED fir BUS IN LINK LED fir BUS OUT

Q griin Dauerlicht LINK LED griin

- Der Link steht, die Hardwareverbindung zum néachs-
ten angeschlossenen Teilnehmer istin Ordnung. Die
LED signalisiert den gleichen Status wie "LNKQ" und
"LNK1" im Display.

(@) orange blinkend LINK LED blinkt orange (ACTO/ACT1)

- Es werden Daten mit den angeschlossenen Teilneh-
mern ausgetauscht.

Bedientasten
@ Aufwarts Navigieren nach oben/seitlich.

@ Abwirts Navigieren nach unten/seitlich.
@ ESC MenUpunkt verlassen.

@ ENTER Wert bestétigen/eingeben, Wechsel der Menliebenen.

Bewegen innerhalb der Meniis
Die MenUs innerhalb einer Ebene werden mit den Aufwérts-/Abwarts-Tasten () (v) gewahit.

Der angewahlte Mentpunkt wird mit der Bestatigungstaste (@) aktiviert.
Driicken der ESC Taste &) wechselt in die ndchsthéhere Meniiebene.
Mit Betétigung einer der Tasten wird fir 10 min. die Display-Beleuchtung aktiviert.
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Einstellen von Werten
Wenn eine Werte-Eingabe mdglich ist, dann sieht das Display wie folgt aus:

+@ Stelle I16schen

188

-IR12T4T6TEE  save E..BEl+ @ ziffer eingeben
T ] e MoBeinheit .
126 | | zave + (@ speichern

Den gewlinschten Wert stellen Sie mit den Tasten (&) (¥) und (@ ein. Eine versehentliche
Falscheingabe kénnen Sie durch Anwéhlen von <-I und anschlieBendes Driicken von (&)
korrigieren.

Wihlen Sie dann =& mit den Tasten (&) (v) aus und speichern Sie den eingestellten Wert
durch Driicken von @).

Auswahl von Optionen
Wenn eine Optionsauswahl mdglich ist, dann sieht das Display wie folgt aus:

o OFF
OH

Stanehp] e MaReinheit
ALS | |

Die gewlinschte Option wahlen Sie mit den Tasten (&) (¥) an. Sie aktivieren die Option durch
Driicken von @.

8.3 Menibeschreibung

8.3.1 Die Hauptmeniis

Nachdem der Laser an Spannung liegt, wird fiir einige Sekunden die Geréateinformation
eingeblendet. Danach zeigt das Display das Messfenster mit allen Statusinformationen.

AMS TE4Si 176 Hauptmenil Gerateinformation

Leuze electronic In diesem Meniipunkt erhalten sie detaillierte Informationen
GumbH & Co. EG liber .

Skl W 1.5.8  HM:l * Gerdtetyp,

[y ccomomcmcmmeems ¢ Hersteller,

o Softwareversion und Hardwarestand,
e Seriennummer.

@@

Metzwerk Informotion Hauptmenl Netzwerk Information
Address: T * Anzeige der Netzwerkeinstellungen.
Metmosk: Es sind keine Eingaben iiber das Display mdglich.
ELRA=TNE R H S EEE L EEE T

MAC ID:

DewMame:  -mmmmmmmmmmmemmeeoee
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=le)

@@

0l LSR FLE LHE@ Hauptmen( Status- und Messdaten
0z THR  ATT ' LHEL e Anzeige von Status-, Warn- und Fehlermeldungen.
ERR e Zustandsiibersicht der Schaltein-/ausgénge.
e Bargraph fiir den Empfangspegel.
e LTS e Link.
okl s o Messwert.
Es sind keine Eingaben (iber das Display mdglich.
@ @ Siehe "Anzeigen im Display" auf Seite 40.
Parameter Hauptmeni Parameter
Farameterverwaliuna o Parametrierung des AMS.
FROFIMET Siehe "Parametermenii" auf Seite 47.
Fositionswert
I
Sonstiges
Serachoysmahl Hau ptmenU Spr‘achauswahl
o Deutsch o Auswahl der Display-Sprache.
o Enslizsh Siehe "Sprachauswahlmeni" auf Seite 51.
o Ezrpafol
o FronFais
o Italiono
Seryice Hauptmeni Service
B ETE EMEER e Anzeige von Statusmeldungen.
Dinshose * Anzeige von Diagnosedaten.
Erneiterte Dinsnose Es sind keine Eingaben {iber das Display mdglich.
Siehe "Servicemeni" auf Seite 51.
Hinweis!

Im hinteren Umschlag dieses Handbuchs finden Sie eine Ausklapp-Seite mit der vollstén-
digen Mentistruktur. Die Mentipunkte sind dort kurz beschrieben.

Eine ausfiihrliche Beschreibung der einzelnen Parameter finden Sie in der Beschreibung
der PROFINET-GSD-Module (siehe Kapitel 9.9.2 "Ubersicht der GSD-Module").

Achtung!

Werden Parameter wéhrend des Busbetriebes (iber das Display gedndert, so wird das
AMS 3048i in dem Moment vom PROFINET getrennt, in dem (iber das Display die Parame-
terfreigabe aktiviert wird. Die (iber PROFINET gesetzten Parameter treten in den Hinter-
grund, und es sind Parameterdnderungen (ber das Display mdglich. Nach dem Verlassen
der Parameterfreigabe wird das AMS 3048i wieder automatisch in den PROFINET aufge-
nommen. Beim Einbinden in den PROFINET bekommt das AMS 3048i alle Parameter vom
PROFINET Controller (SPS) tibertragen.
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Die (ber das Display getétigten Einstellungen werden (iberschrieben!
AusschlieBlich der PROFINET Controller (SPS) verwaltet und parametriert Geréteein-
stellungen fiir den Betrieb des AMS 3048i am PROFINET.

8.3.2 Parametermenii

Untermenii Parameterverwaltung
Im Untermenl Faorameterverkoliuns  kénnen die folgenden Funktionen abgerufen
werden:

e Sperren und Freigeben der Parametereingabe

¢ Einrichten eines Passwort

¢ Ricksetzen des AMS 3048i auf Default-Einstellungen.

Tabelle 8.1: Untermen(i Parameterverwaltung
Ebene 3 Ebene 4 Ebene5  Auswahloption/Einstellmdglichkeit Standard
Beschreibung
Parameterfrei- ON/OFF OFF
gabe Die Standardeinstellung (JFF) schiitzt vor ungewollten Parameterverén-
derungen.

Bei aktivierter Parameterfreigabe (i) wird das Display invers darge-
stellt. In diesem Zustand ist es mdglich, manuell Parameter zu verandern.
Solange die Parameterfreigabe aktiviert ist, ist der AMS 3048ivom PRO-

FINET getrennt.
Passwort Passwort ON/OFF OFF
aktivieren Zur Eingabe eines Passwort muss die Parameterfreigabe aktiviert sein.

Ist ein Passwort vergeben, konnen nur nach Eingabe des Passwort Ver-
&nderungen am AMS 3048/ vorgenommen werden.
Das Master Passwort 2301 iberbriickt das individuell eingestellte Pass-

wort.
Passwort- Einstellméglichkeit eines 4 stelligen numerischen Passwortes.
eingabe
Parameter auf Driicken der Bestéatigungstaste @ nach Anwahl von
Default Parameter auf Defoult setzt ohne weitere Sicherheitsabfragen

alle Parameter auf ihre Standardeinstellungen zuriick.
Als Displaysprache wird dabei Englisch eingestellt.

Weitere wichtige Hinweise zur Parameterverwaltung finden Sie am Ende des Kapitels.
Untermenii PROFINET

Tabelle 8.2: Untermeni PROFINET

Ebene 3 Ebene 4 Ebene5  Auswahloption/Einstellmdglichkeit Standard
Beschreibung
Aktivierung ON/OFF ON

Aktiviert bzw. deaktiviert das AMS 3048i als PROFINET-Teilnehmer.

Ist das AMS 3048i als PROFINET-Teilnehmer deaktiviert, sind alle iiber
den internen Switch nachfolgend angeschlossenen Teilnehmer (Bus OUT)
weiter aktiv.
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o
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Untermenii Positionswert

Hinweis!

Die in den Untermenis "Positionswert", "I/0" und "Sonstiges" genannten Parameter sind
Uber die GSDML-Datei des AMS 3048i einzustellen. Die Parameter kdnnen zu Testzwecken
Uber die im folgenden beschriebene Displaystruktur direkt am AMS 3048i geéndert werden.
Nach Deaktivierung der Parameterfreigabe haben jedoch die in der GSDML-Datei hinter-
legten Parameter wieder Glltigkeit. Die zu Testzwecken direkt am AMS 3048i gednderten
Parameter werden wieder Uberschrieben.

Tabelle 8.3: Untermenii Positionswert

Ebene 3 Ebene 4 Ebene5  Auswahloption/Einstelimdglichkeit Standard
Beschreibung

MaBeinheit Metrisch/Inch Metrisch
Bestimmt die MaBeinheit der gemessenen Distanzen

Zahlrichtung Positiv/Negativ Positiv

Positiv: Der Messwert beginnt bei 0 und wird mit zunehmender Entfer-

nung groBer.

Negativ: Der Messwert beginnt bei 0 und wird mit zunehmender Entfer-
nung kleiner. Negative Distanzwerte miissen eventuell durch einen Offset
bzw. Preset ausgeglichen werden.

Offset Ausgabewert = Messwert + Offset 0mm
Die Auflésung des Offsetwertes ist unabhéngig von der gewéhiten "Auf-
losung Position" und wird in mm bzw. in Inch/100 eingegeben. Der Off-
setwert ist nach Eingabe sofort wirksam. Ist der Presetwert aktiviert, so
hat dieser Prioritat vor dem Offset. Preset und Offset werden nicht mit-
einander verrechnet.

Preset Die Ubernahme des Presetwertes erfolgt per Teach Impuls. Der Teach  Omm
Impuls kann auf einen Hardwareeingang des M12 PWR Stecker gelegt
werden. Der Hardwareeingang muss entsprechend konfiguriert werden.

Siehe auch Konfiguration der I/0s.

Fehlerverzoge- ON/OFF ON/100ms
rung Gibt an, ob der Positionswert bei Auftreten eines Fehlers sofort den Wert
des Parameters "Positionswert im Fehlerfall", oder fiir die parametrierte
Fehlerverzogerungszeit den letzten giiltigen Positionswert ausgibt.

Positionswert im Letzter giiltiger Wert/Null Null
Fehlerfall Gibt an, welcher Positionswert nach Ablauf der Fehlerverzégerungszeit
ausgegeben wird.

Untermenii I/0

Tabelle 8.4: Untermenti I/0
Ebene 3 Ebene 4 Ebene5  Auswahloption/Einstelimdglichkeit Standard
Beschreibung

1/01 Portkonfigu- Eingang/Ausgang Ausgang
ration Festlegung, ob I/0 1 als Ausgang bzw. Eingang funktioniert.
Schaltein-  Funktion  keine Funktion/Preset Teach/Laser ON/OFF keine Funktion
gang

Aktivierung Low aktiv/High aktiv Low aktiv
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Tabelle 8.4: Untermenti I/0

Ebene 3 Ebene 4 Ebene 5

Auswahloption/Einstellmdglichkeit
Beschreibung

Standard

Schaltaus-  Funktion
gang

Pos. Grenzwert 1/ Pos. Grenzwert 2 / Geschwindigkeit /
Intensitat (ATT) / Temp. (TMP) / Laser (LSR) / Plausibilitat (PLB) /
Hardware (ERR)

Die einzelnen Funktionen werden auf den gewahlten Schaltaus-
gang "verodert".

Plausibilitat (PLB),
Hardware (ERR)

Aktivierung

Low aktiv/High aktiv

Low aktiv

1/0 2 Portkonfigu-
ration

Eingang/Ausgang
Festlegung, ob I/0 2 als Ausgang bzw. Eingang funktioniert.

Ausgang

Schaltein-  Funktion

keine Funktion/Preset Teach/Laser ON/OFF

keine Funktion

gang
Aktivierung Low aktiv/High aktiv Low aktiv
Schaltaus-  Funktion  Pos. Grenzwert 1/ Pos. Grenzwert 2 / Geschwindigkeit / Intensitat (ATT),
gang Intensitét (ATT) / Temp. (TMP) / Laser (LSR) /Plausibilitét (PLB)/  Temp. (TMP),
Hardware (ERR) Laser (LSR)
Die einzelnen Funktionen werden auf den gewahlten Schaltaus-
gang "verodert".
Aktivierung Low aktiv/High aktiv Low aktiv
Grenzwerte Obere Pos.  Aktivierung ON/OFF OFF
Grenze 1
Grenzwert- Werteeingabe in mm bzw. Inch/100 0
eingabe
Untere Pos.  Aktivierung ON/OFF OFF
Grenze 1
Grenzwert-  Werteeingabe in mm bzw. Inch/100 0
eingabe
Obere Pos.  Aktivierung ON/OFF OFF
Grenze 2
Grenzwert- Werteeingabe in mm bzw. Inch/100 0
eingabe
Untere Pos.  Aktivierung ON/OFF OFF
Grenze 2
Grenzwert-  Werteeingabe in mm bzw. Inch/100 0
eingabe
Max. Aktivierung ON/OFF OFF
Geschwin-
digkeit
Max. Werteeingabe in mm/s bzw. Inch/100s 0
Geschwin-
digkeit

Leuze electronic

AMS 3048i
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Untermenii Sonstiges

Tabelle 8.5: Untermenii Sonstiges
Ebene 3 Ebene 4 Ebene 5 ption/Eil ogli i Standard
Beschreibung
Display Beleuch- 10 Minuten/ON 10Min
tung Fiir das Display wird die Beleuchtung nach 10 Minuten abgeschalten, bzw
fiir den Parameter "ON" ist die Beleuchtung daueraktiv.
Display Kontrast Schwach/Mittel/Stark Mittel

Der Displaykontrast kann sich bei extremen Temperaturwerten veran-
dern. Eine Anpassung des Kontrast ist nachtréglich iiber die 3 Stufen

madglich.
Service RS232  Baudrate 57,6kbit/s / 115,2kbit/s 115,2kbit/s
Die Service Schnittstelle steht nur Leuze intern zur Verfiigung.
Format 8,.e,1/8n,1 8,n,1

Die Service Schnittstelle steht nur Leuze intern zur Verfiigung.
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Display und Bedienfeld AMS 3048i

8.3.3

=10

8.3.4

Sprachauswahlmenii

Erachouskahl

o Deutsch
® Enszlizh

o Ezroifol
o FronFois
o ITtoliono

Es stehen 5 Displaysprachen zur Auswahl:

e Deutsch

* Englisch

e Spanisch

e Franzdsisch
e |talienisch

Das AMS 3048i wird ab Werk mit voreingestelltem englischsprachigem Display ausgeliefert.

Hinweis!

Beim Betrieb des AMS 3048i am PROFINET wird die in der GSD-Datei parametrierte Spra-

che zur Anzeige gebracht.

Zur Sprachumstellung muss weder die Passworteingabe erfolgen, noch muss die Parame-
terfreigabe aktiviert sein. Die Displaysprache ist ein passives Bedienelement und somit im
eigentlichen Sinn kein Funktionsparameter.

Servicemenii

Seruvice

Zustar dunsen
Dioanose

Ervgiterte Diosnose

Eine detaillierte Beschreibung der einzelnen Funktionen finden Sie im Kapitel 10.

Leuze electronic
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8.4

VAN

Bedienung

Hier ist ein Bedienvorgang am Beispiel der Parameterfreigabe beschrieben.

Parameterfreigabe

Im Normalbetrieb kénnen Parameter nur betrachtet werden. Sollen Parameter gedndert
werden, so muss der Menlpunkt OH im Menl Foramster -r Paramsterverualiuns ->
Forameterfreisabe aktiviert werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor.

Forometer

Farameterverualiuns
FROFIMET
Fositionswert

10

Sonstises

@

t
o Porameterfreisobe
o Passwort
O Parameter auf Defoult

@

o OFF
o OH

@@

Parameter betrachten bzw. dndern

Driicken Sie im Hauptmenii die Bestétigungstaste,
um ins Menil Forometer zu gelangen.

Wihlen Sie mit den Tasten (&) (¥) den Meniipunkt
Faramsterwverkaliune an.

Driicken Sie die Bestatigungstaste, um ins Menii
Farometerverualiuna zu gelangen.

Wahlen Sie im Parameterverwaltungsmenti mit den
Tasten @) (¥) den Meniipunkt Farameterfrei-
aoke an.

Driicken Sie die Bestatigungstaste, um ins Menii
Faramsterfreisakbe zu gelangen.

Wahlen Sie im Parameterfreigabemendi mit den Tas-
ten @) (¥) den Meniipunkt (It an.

Driicken Sie die Bestétigungstaste, um die Parame-
terfreigabe einzuschalten.

Die LED PWR leuchtet orange, das Display wird
invers dargestellt. Sie kénnen jetzt einzelne Para-
meter am Display einstellen.

Driicken Sie zweimal die ESC-Taste, um zuriick ins
Parametermenii zu gelangen.

Solange die Parameterfreigabe aktiviert ist, wird die komplette Anzeige des AMS 3048i

invertiert dargestellt.

Solange die Parameterfreigabe aktiviert ist, ist die Kommunikation zwischen Steuerung und
AMS 3048i unterbrochen. Die weiterfiihrende Vernetzung tiber BUS OUT bleibt bestehen.
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=10

=10

=10

Achtung!

Das AMS 3048i wird am PROFINET deaktiviert, wenn die Parameterfreigabe (ber das Dis-
play aktiviert wird. Nach Riicknahme der Parameterfreigabe ist das Gerdt am PROFINET wie-
der aktiv.

Hinweis!
Im PROFINET-Netzwerk erfolgt die Parametrierung ausschlieBSlich iiber den PROFINET Con-
troller.

Uber das Display gesetzte Parameter werden beim Betrieb des AMS 3048i am PROFINET
durch die in den GSD-Modulen festgelegten Parameter (iberschrieben. Fir GSD-Module,
die am PROFINET nicht aktiv verwendet werden, gelten die Default-Einstellungen des AMS,
siehe "Ubersicht der GSD-Module" auf Seite 70. Somit werden vom PROFINET alle Para-
meter vorbesetzt.

Hinweis!
Wurde ein Passwort hinterlegt, ist die Parameterfreigabe erst nach Eingabe dieses Pass-
wortes méglich, siehe "Passwort zur Parameterfreigabe" weiter unten.

Passwort zur Parameterfreigabe

Hinweis!
Mit dem Master-Passwort 2301 kann das AMS 3048i jederzeit freigeschaltet werden.
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9 PROFINET-Schnittstelle
9.1 Allgemeines zu PROFINET
Das AMS 3048i ist als PROFINET-RT (Real Time) Gerat (gemaB IEEE 802.3) konzipiert. Es
unterstitzt eine Ubertragungsrate von bis zu 100 Mbit/s (100 Base TX/FX), Vollduplex, sowie
Auto-Negotiation und Auto-Crossover.
Die Funktionalitét des Gerats wird dabei Uber Parametersatze definiert, die in Modulen orga-
nisiert sind. Die Module sind Bestandteil der GSD-Datei.
Jedes AMS 3048i verfiigt Uber eine eindeutige MAC-ID, die auf dem Typenschild
beschrieben ist. Diese wird im Laufe der Konfiguration mit einer IP Adresse verknupft. Im
Simatic Manager zur Erstellung von PROFINET Netzwerken erfolgt zudem eine Kopplung
der IP-Adresse mit einem frei zu wahlenden, aber je Netzwerk nur einmalig vorhandenen
Geratenamen (siehe Kapitel 9.8.4.3 "Schritt 3 — Hardware-Konfiguration der SPS-S7:
Projektierung").
9.2 Identification & Maintenance Functions
Das AMS 3048i unterstltzt den Basis Record I&MO:
Inhalt Index Datentyp Beschreibung Wert
Header 0 10 Bytes Herstellerspezifisch -
MANUFACTURER_ID 10 UNSIGNED16 Leuze Hersteller ID 338
ORDER_ID 12 ASCII String 20 Bytes | Leuze Bestellnummer -
SERIAL_NUMBER 32 ASCII String 16 Bytes | Eindeutige Geréteseriennummer | Gerédteabhangig
Hardware Revisionsnummer N -
HARDWARE_REVISION 48 UNSIGNED16 2Bp. "0...65535 Geréteabhangig
Software Versionsnummer " -
SOFTWARE_REVISION 50 1xCHAR, 3xUNSIGNED8 2Bsp. V130 entspricht "V1.3.0" Geréateabhéngig
Wird bei Update von einzelnen
REVISION_COUNTER 54 UNSIGNED16 Modulen inkrementiert. Diese |0
Funktion wird nicht unterstitzt.
PROFINET Applikationsprofil- 0xF600 (Generic
PROFILE_ID 56 UNSIGNED16 nummer Device)
Info iiber Sub-Kanéle und Sub-
PROFILE_SPECIFIC_TYPE 58 UNSIGNED16 module. Nicht relevant 0x01,0x01
IM_VERSION 60 2XUNSIGNED8 Implementierte I&M Version V1.1 | 0x01,0x01
’ Verfiigbare optionale I&M
IM_SUPPORTED 62 Bit[16] Records 4
Tabelle 9.1: Basis Record I&MO0
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9.3

9.4

PROFINET - Stern-Topologie

Das AMS 3048i kann als Einzelgerat (Stand-Alone) mit individuellem Geratenamen in einer
Stern-Topologie betrieben werden. Dieser Gerdtename muss dem Teilnehmer mit der
"Geratetaufe" von der SPS mitgeteilt werden.

Host-Schnittstelle PC / SPS

AMS 3048i
"myAMS 3048/_1"

Weitere Netzwerkteilnehmer

Bild 9.1: PROFINET in Stern-Topologie

PROFINET - Linien-Topologie

Die innovative Weiterentwicklung des AMS 3048i mit integrierter Switch-Funktionalitét
bietet die Mdglichkeit, mehrere Lasermesssysteme vom Typ AMS 3048i ohne direkten
Anschluss an einen Switch miteinander zu vernetzen. So ist neben der klassischen "Stern-
Topologie" auch eine "Linien-Topologie" mdglich.

Host-Schnittstelle PC / SPS

\ zu anderen Netzwerkteilnehmern
AMS 3048i AMS 3048i AMS 3048i
"myAMS 3048/ _1" "myAMS 3048i_2" "myAMS 3048;_3"

Bild 9.2: PROFINET in Linien-Topologie

Die maximale Lange eines Segments (vom Host bis zum entferntesten Teilnehmer) ist auf
100m begrenzt.
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9.5

9.6

PROFINET - Allgemeines zur Verdrahtung

Zur Verdrahtung sollte eine Cat. 5 Ethernet-Leitung verwendet werden.

Fir die Umsetzung der Anschlusstechnik von M12 auf RJ45 steht lhnen ein Adapter
"KDS ET M12/ RJ 45 W - 4P" zur Verflgung, in den Standard-Netzwerkleitungen einge-
steckt werden kénnen.

Falls keine Standard-Netzwerkleitungen zum Einsatz kommen sollen (z.B. wegen fehlender
Schutzart IP...), kénnen Sie am AMS 3048i die vorkonfektionierbaren Leitungen
"KS ET-M12-4A-P7-..." verwenden, siehe Tabelle 11.4.5 "Zubehdr vorkonfektionierte
Leitungen fir PROFINET" auf Seite 104.

Die Verbindung zwischen den einzelnen AMS 3048i-Geraten in einer Linien-Topologie
erfolgt mit der Leitung "KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-...", siehe Tabelle 11.4.5 "Zubehor
vorkonfektionierte Leitungen fiir PROFINET" auf Seite 104.

Fir nicht lieferbare Leitungslangen kénnen Sie sich lhre Leitungen natirlich auch selbst
konfektionieren. Leuze electronic bietet dazu einen D-kodierten M 12 Rundsteckverbinder
fur Bus IN und Bus Out an, siehe Tabelle 11.4.3 "Zubehér M12 Steckverbinder" auf
Seite 102.

PROFINET - Leitungsldngen und Schirmung

% Beachten Sie folgende maximale Leitungsldngen und Schirmungsarten:

Verbindung Schnittstelle max. Leitungslénge Schirmung

AMS - Host PROFINET-RT 100 m zwingend erforderlich

T e

ersten AMS bis  |PROFINET-RT L . zwingend erforderlich
ted Pair (min. Cat. 5) nicht

zum letzten AMS . .
liberschreiten

Tabelle 9.2: Leitungslédngen und Schirmung
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9.7 PROFINET Elektrischer Anschluss

BUS IN BUS OUT

RD-
M12-Buchse M12-Buchse
(D-kodiert) (D-kodiert)
BUS IN (4-pol. Buchse, D-kodiert) BUS OUT (4-pol. Buchse, D-kodiert)
Pin Name Bemerkung Pin Name Bemerkung
1 D+ Transmit Data + 1 D+ Transmit Data +
2 RD+ Receive Data + 2 RD+ Receive Data +
3 TD- Transmit Data - 3 TD- Transmit Data -
4 RD- Receive Data - 4 RD- Receive Data -
Gewinde FE Funktionserde (Gehduse) Gewinde FE Funktionserde (Gehduse)

Bild 9.3: PROFINET - Elektrischer Anschluss

Hinweis!

Zur Kontaktierung von BUS IN und BUS OUT empfehlen wir unsere vorkonfektionierten

PROFINET-Kabel (siehe Kapitel 11.4.5 "Zubehér vorkonfektionierte Leitungen fir PROFI-
NET").

=10

Zum Aufbau eines PROFINET Netzwerkes mit weiteren Teilnehmern in Linien-Topologie,
stellt das AMS 3048i eine weitere PROFINET-RT Schnittstelle zur Verfligung. Die Verwen-
dung dieser Schnittstelle verringert den Verkabelungsaufwand drastisch, da nur das erste
AMS 3048i eine direkte Verbindung zum Switch benétigt, liber den er mit dem Host kommu-
nizieren kann. Alle andere AMS 3048i kdénnen in Serie an das erste AMS 3048i ange-
schlossen werden, siehe Bild 9.2.

% Verwenden Sie zur Verbindung zweier AMS 3048i vorzugsweise die vorkonfektionierten
Leitungen "KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-...", siehe Tabelle 11.4.5 "Zubehér vorkonfek-
tionierte Leitungen fir PROFINET" auf Seite 104.

Falls Sie selbstkonfektionierte Leitungen verwenden, beachten Sie folgenden Hinweis:
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O
Il
O
Il

9.8

9.8.1

Hinweis!

Die gesamte Verbindungsleitung muss geschirmt sein. Die Schirmanbindung muss auf bei-
den Seiten der Datenleitung das gleiche Potential aufweisen. Damit werden Potentialaus-
gleichsstréme Uber die Schirmung und mdgliche Stérungseinkopplungen durch
Ausgleichsstréme vermieden. Die Signalleitungen miissen paarig verseilt sein.

Verwenden Sie CAT 5 Leitung zur Verbindung.

Hinweis!
Flir das AMS 3048i als Stand-Alone Gerét oder als letzter Teilnehmer in einer Linien-Topo-
logie ist eine Terminierung an der Buchse BUS OUT nicht erforderlich!

PROFINET - Inbetriebnahme und Konfiguration

PROFINET Implementierung des AMS 3048i

PROFINET Kommunikationsprofil

Das Kommunikationsprofil legt fest, wie Teilnehmer ihre Daten seriell iber das Ubertra-
gungsmedium Ubertragen.

Das PROFINET Kommunikationsprofil ist fir den effizienten Datenaustausch in der
Feldebene konzipiert. Der Datenaustausch mit den Geréten erfolgt dabei vorwiegend
zyklisch — zur Parametrierung, Bedienung, Beobachtung und Alarmbehandlung werden
jedoch auch azyklische Kommunikationsdienste verwendet.

Je nach Kommunikationsanforderung bietet PROFINET passende Protokolle bzw. Ubertra-
gungsverfahren an:

¢ Real Time-Kommunikation (RT) Uber priorisierte Ethernet-Frames fiir

e zyklische Prozessdaten (im I/O-Bereich der Steuerung abgelegte 1/0-Daten),
e Alarme,

e Taktsynchronisation,

¢ Nachbarschaftsinformationen,

e Adressvergabe/Adressauflésung tiber DCP.

e TCP/UDP/IP-Kommunikation mittels Standard Ethernet TCP/UDP/IP Frames fiir

¢ Aufbau der Kommunikation und
e azyklischen Datenaustausch, also Ubertragung verschiedener Informationsarten
wie beispielsweise:
- Parameter fUr die Parametrierung der Module wahrend des Aufbaus der Kom-
munikation
- 1&M Daten (Identification & Maintenance Funktionen)
- Lesen von Diagnoseinformationen
- Auslesen von I/0O-Daten
- Schreiben von Geratedaten
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Conformance Classes

PROFINET Geréate werden in so genannte Conformance Classes eingeteilt, um die Beurtei-
lung und Auswahl der Gerate fiir die Anwender zu vereinfachen. Das AMS 3048j kann eine
bestehenden Ethernet-Netzwerk Infrastruktur nutzen und entspricht der Conformance
Classe B (CC-B). Somit untersttitzt es folgende Eigenschaften:

e Zyklische RT-Kommunikation

e Azyklische TCP/IP-Kommunikation

e Alarme/Diagnose

e Automatische Adressvergabe

* |I&M 0 ... 4 Funktionalitat

¢ Nachbarschaftserkennung Basis-Funktionalitat
e FAST Ethernet 100 Base-TX

e Komfortabler Geratetausch ohne Engineeringtool
e SNMP Unterstitzung

9.8.2 MaBnahmen vor der ersten Inbetriebnahme

% Machen Sie sich bereits vor der ersten Inbetriebnahme mit der Bedienung und Konfigu-
ration des AMS 3048i vertraut.

& Priifen Sie vor dem Anlegen der Versorgungsspannung noch einmal alle Anschlisse auf

ihre Richtigkeit.
M12-Buchse M12-Buchse
(D-kodiert) (D-kodiert)

M12-Stecker
(A-kodiert)

M12-Buchse
(A-kodiert)

Bild 9.4: Anschliisse des AMS 3048i

% Uberpriifen Sie die angelegte Spannung. Sie muss sich im Bereich von +18V ... 30VDC
befinden.

Anschluss der Funktionserde FE

& Achten Sie auf den korrekten Anschluss der Funktionserde (FE).

Nur bei ordnungsgemaB angeschlossener Funktionserde ist der stérungsfreie Betrieb
gewabhrleistet. Alle elektrischen Storeinfliisse (EMV-Einkopplungen) werden tiber den Funk-
tionserdeanschluss abgeleitet.
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9.8.3

=10 [0

Geratestart

& Legen Sie die Versorgungsspannung an, das AMS 3048i lauft hoch und auf dem Display
erscheint das Hauptmenii Status und Messdaten:

Ein-/Ausgangsverhalten

Hinweis!

Der Standardwert der Eingangsdatenbits nach dem Einschalten des Geréts entspricht dem
spezifizierten Initwert (im Regelfall NULL).

Hinweis!

Fuir Ausgangsdaten mit dem Status IOPS=Bad werden die nachgelagerten Funktionen in
einen sicheren Zustand geschaltet. Zum Beispiel wird ein aktiviertes Gerédt oder ein Ausgang
deaktiviert. Dies ist beispielsweise der Fall, wenn die Steuerung in den STOP-Mode geschal-
tet wird.

Bei einem Verbindungsabbruch verhélt sich das Gerét identisch.

Wéhrend des Gerédtehochlaufs sind die Ausgénge deaktiviert.

Im Folgenden wird beschrieben, wie das AMS 3048i in einer Siemens Simatic S7 fur
PROFINET projektiert wird.
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9.8.4

9.8.4.1

9.8.4.2

Projektierungsschritte fiir eine Siemens Simatic S7 Steuerung

Bei einer Siemens-S7 Steuerung sind zur Inbetriebnahme die folgenden Schritte notwendig:

Vorbereitung der Steuerung (SPS-S7)

Installation der GSD-Datei

Hardware-Konfiguration der SPS-S7

Ubertragen der PROFINET Projektierung an den IO Controller (SPS-S7)

Geratetaufe

¢ Einstellen des Geradtenamens

o Geratetaufe

e Zuweisen der Geratenamen an die projektierten 10-Devices (siehe Bild 9.6)

e Zuordnung MAC-Adresse - IP Adresse -individueller Geratenamen ((siehe Bild 9.11))
6. Geratenamen-Uberpriifung

I o

Schritt 1 - Vorbereitung der Steuerung (SPS-S7)

Im ersten Schritt erfolgt die Zuweisung einer IP-Adresse an den 10 Controller (SPS - S7) und
die Vorbereiten der Steuerung auf die konsistente Datenlbertragung.

Hinweis!

Wird eine S7-Steuerung verwendet, muss darauf geachtet werden, dass mindestens die Si-
matic-Manager Version 5.4 + Servicepack 5 (V5.4+SP5) verwendet wird.

Schritt 2 - Installation der GSD-Datei

Fur die spatere Projektierung der 10-Devices z.B. AMS 3048i muss zuné&chst die entspre-
chende GSD-Datei geladen werden.

Allgemeine Informationen zur GSD-Datei

Der Begriff GSD steht fur die textuelle Beschreibung eines PROFINET-Gerdatemodells.

Fur die Beschreibung des komplexeren PROFINET-Geratemodells, wurde dazu die XML
basierte sogenannte GSDML (Generic Station Description Markup Language) eingefiihrt.
Wenn im folgenden der Begriff "GSD" oder "GSD-Datei" verwendet wird, so bezieht sich
dieser immer auf die GSDML basierte Form.

Die GSDML-Datei kann beliebig viele Sprachen in einer Datei unterstiitzen. Jede GSDML-
Datei enthélt eine Version des AMS 3048i Geratemodells. Dies wird auch Uber den Datei-
namen reflektiert.

Leuze electronic AMS 3048i 61



PROFINET-Schnittstelle & Leuze electronic

Aufbau des Dateinamens
Der Dateiname der GSD-Datei wird nach folgender Regel aufgebaut:

GSDML-[GSDML-Schemaversion]-Leuze-AMS3048i-[Datum].xml

Erlduterung:
¢ GSDML-Schemaversion:
Versionskennung der verwendeten GSDML-Schemaversion, z.B. V2.3
e Datum:
Datum der Freigabe der GSD-Datei im Format yyyymmdd.
Dieses Datum steht gleichzeitig auch fir die Versionskennung der Datei.

Beispiel:
GSDML-V2.3x-Leuze-AMS3048i-20170602.xml

Die GSD-Datei finden Sie auf www.leuze.com.

In dieser Datei sind alle Daten in Modulen beschrieben, die fiir den Betrieb des AMS 3048i
ndtig sind. Diese sind Ein- und Ausgangsdaten und Gerateparameter fur die Funktion des
AMS 3048i sowie die Definition der Steuer- bzw. Statusbits.

Werden z.B. im Projekt-Tool Parameter gedndert, werden diese Anderungen auf Seite der
SPS im Projekt und nicht in der GSD-Datei gespeichert. Die GSD-Datei ist ein zertifizierter
Bestandteil des Geréates und darf manuell nicht verandert werden. Die Datei wird auch vom
System nicht verandert.

Die Funktionalitat des AMS 3048i wird Uiber Parameterséatze definiert. Die Parameter und
deren Funktionen sind in der GSD-Datei Uber Module strukturiert. Mit einem anwenderspe-
zifischen Projektierungstool werden bei der SPS-Programmerstellung die jeweils bendétigten
Module eingebunden und entsprechend der Verwendung parametriert. Beim Betrieb des
AMS 3048i am PROFINET sind alle Parameter mit Defaultwerten belegt. Werden diese Para-
meter vom Anwender nicht gedndert, so arbeitet das Gerat mit den von Leuze electronic
ausgelieferten Defaulteinstellungen.

Die Defaulteinstellungen des AMS 3048i entnehmen Sie bitte den nachfolgenden Modul-
beschreibungen.
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9.8.4.3 Schritt 3 - Hardware-Konfiguration der SPS-S7: Projektierung

Das AMS 3048i wird per "Drag and Drop" aktiviert und erhélt die IP-Adresse sowie einen
eindeutigen Geratenamen.

(55 HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Demo MA248]
@) Station Bearbeken Einfugen Zielsystem Ansichk Extras Fenster Hife

DE&-2 H & e disla| D W w2

~

swhen [

PS 307 24
8l CPU 315-2PN/DP
PIDP

Profinet I0: PROFINE T40-System (100)

Erofit: Standard

+ B PROFIBUS OF
A5 PROFIBUS PA

T
(@1 MA248i

.MA 2481

= B8 PROFINET IO
# O Gateway
@ 010
# () Metwork Components
@ (2 Schalgerate

= O3 Sensors
= (2 Weitere FELDGERATE
# [ Gateway
2 ([ Genesdl
# (3 Lewze
(1 Ident Systems
+ (@ SIMATIC 300
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Bild 9.5: AMS 3048i in das Projekt einfiigen

Doppelklick auf den Teilnehmer 6ffnet das Eigenschaftsfenster. Hier erfolgt die Vergabe
eines eindeutigen und im Netzwerk nur einmal vorhanden Geratenamen. Wenn gewtinscht
kann die manuelle Zuordnung einer IP Adresse (nicht zwingend notwendig) erfolgen. Da die
Vergabe des Geratenamen im Offline-Mode durchgefiihrt wird, muss im weiteren Ablauf der
Konfiguration eine eindeutige Zuordnung zwischen der MAC ID des installierten Gerétes und
des im Offline Mode vergebenen Gerdtenamen stattfinden, siehe hierzu Schritt 5.

1 Konfig - [SMATIC 300(1) (Konfiguration) - Damo MAZ43]
iy

Albgemen
D@9 6 & he dde (DD W w2 !
TesDevee
PROFINET 10-Device:
BestedHr / Frmwae: 4208154711710
Famiie: bt
— [ors3

GSDDarei GSDMLY2 2LEUZETEST-20100620 mi.

Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle TestDevice

Plgemcn  Patemeles

Tedrabmer PROFINET 10-System
Geebtersmmes
1Padesse

e —
: T @
:

— oK Abbrechen | Hite
o |

Mtuschen | __ bt

Bild 9.6: Eindeutigen Geratenamen im Eigenschaftenfenster vergeben
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9.8.4.4 Schritt 4 - Ubertragen der Projektierung an den 10 Controller (SPS-S7)

9.8.4.5

=le)

Nach der korrekten Ubertragung zum IO Controller (SPS-S7) erfolgen seitens der SPS auto-
matisch folgende Aktivitaten:
o Uberpriifen der Geratenamen
* Vergabe der in der HW-Konfig projektierten IP-Adressen an die I0-Devices
e Starten des Verbindungsaufbaus zwischen 10 Controller und projektierten |O-Devices
e Zyklischer Datenaustausch

Hinweis!
Teilnehmer ohne zugewiesenem Gerdtenamen kénnen zu diesem Zeitpunkt noch nicht an-
gesprochen werden!

Schritt 5 - Einstellen des Gerdtenamens - Gerétetaufe

Jeder AMS 3048i besitzt eine individuelle und eindeutige MAC ID. Sie finden die MAC ID
auf dem Typschild des Gerates.

@

LISTED
LTE. 85PA
NEC class 2 / LPS

& Leuze electronic
AMS 358i 300

Part Number: 50113728
Serial Number: 1010A123456 001
Manufactured:  Apr. 2011

Software: vV 1.03
D-73277 0
Supply: 18-30VDC/maxB00MA  yiode in Germany

—_— [ 00:15:7b:10:1122 | www.leuze.com

Bild 9.7: MAC ID auf dem Typenschild

Hinweis!

Dieses Bild dient nur zur Illlustration und entspricht nicht in allen Angaben dem AMS 3048i.
Speziell die MAC ID muss von jedem einzelnen Gerét separat abgelesen werden. Die MAC ID
finden Sie auch im Display des AMS 3048i angezeigt.

Adress Link Label:
Das ,Address Link Label” ist ein zusatzlich am Geréat angebrachter Aufkleber.

64

AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic PROFINET-Schnittstelle

AMS 3048i MAC 00:15:7B:20:00:15
IP

Name

Bild 9.8: Beispiel eines ,Address Link Label*; der Geratetyp variiert je nach Baureihe

e Das ,Address Link Label“ enthélt die MAC-Adresse (Media Access Control-Adresse)
des Geréts und bietet die Méglichkeit, handschriftlich die IP-Adresse und den Geré-
tenamen einzutragen. Der Bereich des ,Address Link Label“, auf dem die MAC-
Adresse gedruckt ist, kann bei Bedarf mittels Perforierung vom Rest des Aufklebers
getrennt werden.

e Zur Verwendung wird das ,,Address Link Label“ vom Geréat abgezogen und kann zur
Kennzeichnung des Geréts in Installations- und Lagepléne eingeklebt werden.

¢ Eingeklebt in die Unterlagen stellt das ,,Address Link Label” einen eindeutigen Bezug
zwischen Montageort, MAC-Adresse bzw. Gerat, sowie dem zugehdrigen Steue-
rungsprogramm her. Das zeitaufwendige Suchen, das Ablesen und das handschrift-
liche Notieren der MAC-Adressen aller in der Anlage verbauten Geréate entfallt.

Hinweis!

Jedes Gerét mit Ethernet-Schnittstelle ist (ber die in der Produktion zugewiesene MAC-
Adresse eindeutig identifiziert. Die MAC-Adresse ist zusétzlich auf dem Typenschild des Ge-
rdts angegeben. Werden in einer Anlage mehrere Geréte in Betrieb genommen, muss z. B.
bei der Programmierung der Steuerung die MAC-Adresse fir jedes verbaute Gerét korrekt
zugewiesen werden.

=10

& Lésen Sie das ,Address Link Label“ vom Gerét ab.
% Ergédnzen Sie ggf. die IP-Adresse und den Gerdtenamen auf dem ,,Address Link Label”.

% Kleben Sie das ,,Address Link Label“ entsprechend der Position des Geréts in die Unter-
lagen, z. B. in den Installationsplan

Hetzwerk Informotion Nach erfolgreicher Taufe kann hier unter DE*'Huime der Geratename abgele-
IF Address: e sen werden.

Hetmosk:
Gotenad:
MAC ID:

Deublams:  o-mmmmmmmmoommoomoooee

Hinweis!

O
.II., Alle AMS 3048i Teilnehmer in einem PROFINET-Netzwerk muissen sich im gleichen Sub-
netz befinden!
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Geriétetaufe

Unter der sog. "Geratetaufe" versteht man bei PROFINET die eindeutige Zuordnung des
Geratenamen aus der SPS Programmerstellung (siehe Schritt 3) mit dem an der Anlage
montierten PROFINET Teilnehmer. Es erfolgt die Verkniipfung des Gerdatenamen mit der
MAC ID des montierten PROFINET Teilnehmers.

Der Geratename muss zwingend mit dem in der Hardwarekonfiguration (Schritt 3) verge-
benen Gerdtenamen Ubereinstimmen.

% Wéhlen Sie unter "Zielsysteme" die Auswahl "Ethernet Teilnehmer bearbeiten".

Y Klicken Sie auf Ilirhswicher, um das angeschlossene PROFINET Netzwerk nach MAC
Adressen zu scannen.

IMATIC Manager - [Dem. sAZ4b - - C:\Pro \Siemens\Step7\s 7pro D
D@ 8+ L%ii iy T areichbae Telthay
=1 8 Demo Ma243 [51) $7Pregramml] MACAdsssa o
= [ SMaTIC 300 uchauchen..
= [ cPu s PHDP
& (@ S7Progenmill] 1P K onliguastion srstelen
& IPPaainetss vemendsn
Neizibergang
E  Keinen Fouter verwenden
Subnetmaske: " Router verwenden
 IPAdesse von e DHCP-Server bedishen
dertiizert uber
¢ %) -
Centit: [
Gerdtenams vergeben
Gerdtename:
Riickseizen s Wetkseinitebangen
Schichen HiFe
| — ]

Bild 9.9: PROFINET Netzwerk nach angeschlossenen Geraten (MAC-Adressen) durchsuchen
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& Markieren Sie die gewiinschte MAC-Adresse, der Sie einen Gerdtenamen zuweisen.

| 2 BeL548i_2010 .- CWProgramme\Siemens\Step7\sTprof\BCL548_7. | p &)
= B BCLSE 2010 Hardwere GREEa — — —
= [l SIMATIC 300-Station M Staten 1 | IPAdesse | MACAdesse | Geistetyp | Hame
- 0 EACOEAR 3

D0LE SCOE GE. ELENCE. myicalsnce

[ ] B S ) g e T T —

= mm'uﬂ‘:‘“n 92 168.0.7 00-15-78-00-04-06  Leuze ams 3481
£ Bauneine W schned suchen

Binken | MACAdese  [GOTS7B000VCE
Abbeechen Hlle

Bild 9.10: Gewiinschtes Gerédt (MAC-Adresse) auswahlen

Hinweis!

Der Simatic Manager bietet die Méglichkeit, den gefundenen und markierten Teilnehmer
(Markierung der MAC ID im Simatic Manager) blinken/winken zu lassen. Der Montageort des
Teilnehmers in der Anlage kann dann eindeutig der MAC ID zugeordnet werden. Die mar-
kierte MAC ID "winkt".

Beim Blinken/Winken blinken die Power LED und die BUS LED des AMS 3048i orange.

=10

Es erfolgt die "Verknlpfung" der gefunden MAC ID mit dem im Hardware Konfigurator
vergebenen Geratenamen. Achten Sie unbedingt auf Gleichheit des Namens und die richtige
Zuordnung des installierten Gerates zur Hardwarekonfiguration. Das ist besonders wichtig,
wenn gleiche Gerate mehrfach in der selben Anlage installiert sind.
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Ethernet-Teilnehmer bearbeiten @

Ethenet Teilnehmer

Oniine eneichbare Teinehmer
MAC-Adresse: 00-15-76-00-04-C6 Durcheuchen...

|P-Kanfiguiation ensteben
@ |P-Patameter verwenden

Netzubergang
P [a2 16807 K
i 192 156.0.7 @ Keinen Router verwenden
Subnetzmaske: 255,265.255.0 " Fouter venwenden
€ IP-Adrezse von einem DHCP-Server bezishen
identiliziest Uiber
(o i 5 (o
ClientdD: [
IP-Konfigurabion zuweisen

Name zuweisen

Riicksetzen auf Werksemstelungen

Zuriicksetzen
SchiieBen Hilfe:

Bild 9.11:  Verkniipfung des Gerétenamens mit der MAC ID des Teilnehmers

Uber die gleiche Konfigurationsmaske kann bei Bedarf manuell eine IP Adresse vergeben
werden. Alternativ kann die IP Adresse Uber einen DHCP Server festgelegt werden.

9.8.4.6 Nachbarschaftserkennung
Die Nachbarschaftserkennung in Step 7 erfolgt anhand einer Portzuordnung:
e BUS IN entspricht Port 1 (X1 P1).
e Bus OUT entspricht Port 2 (X1 P2).
9.9 PROFINET GSD-Datei
9.9.1 Aligemeine Infos zur GSD-Datei
Die Funktionalitat des AMS 3048i wird lber eine XML-basierende GSD-Datei definiert. Die
GSD-Datei ist fur alle AMS 3048i gleich und ist zwingender Bestandteil des Gerétes. Die
GSD-Datei ist modular aufgebaut und fasst alle Funktionen des AMS 3048i in Module.
Das AMS 3048i bietet 15 unterschiedliche Module. Jedes dieser Module kann nur einmal
je AMS aktiviert werden.
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Das AMS 3048i priift die fur ihn max. zuldssige Anzahl von Modulen. Des weiteren meldet
die Steuerung einen Fehler wenn die Ein- und Ausgangsdaten Uber alle Module hinweg eine
Gesamtlange von max. 1024 Byte Uiberschreitet.

Die spezifischen Grenzen der einzelnen Module des AMS 3048i sind in der Modulbeschrei-
bung sowie in der GSD-Datei hinterlegt.

Hinweis!
Die aktuelle GSD-Datei fir das AMS 3048i finden Sie auf unserer Homepage
www.leuze.com.

Mit einem anwenderspezifischen Projektierungstool wie z.B. dem Siemens Simatic Manager
wird Uiber die GSD-Datei der Teilnehmer (hier AMS 3048i) konfiguriert.

Mittels der GSD-Datei wird der Austausch von Daten sowie die Konfiguration von Parame-
tern organisiert.

Alle Parameter des AMS 3048i sind mit Default Werten vorbesetzt. Diese kdnnen je nach
Anwendung angepasst werden. Vom Anwender werden aus der GSD-Datei nur die Module
aktiviert deren Parameter geédndert, bzw. dessen Ein- Ausgangsdaten gelesen werden
sollen.

Dazu wird aus der GSD-Datei das entsprechende Modul aktiviert und parametriert bzw. fiir
das Steuern und Lesen von Ein- und Ausgéngen bereitgestellt.

Alle Parameter und Zugriffe auf das AMS 3048i sind somit in der Steuerung hinterlegt. Nach
festgelegten Steuerungskriterien wird bei Bedarf die Konfiguration auf das AMS
geschrieben.

Hinweis!

Am AMS 3048i kénnen zu Testzwecken Parameter liber das Display gedndert werden. In
dem Moment, in dem die Parameterfreigabe Uber das Display erfolgt, wird das AMS 3048i
am PROFINET deaktiviert. Alle tiber die GSD-Datei eingestellten Parameter sind im ersten
Moment im AMS 3048i weiter wirksam. Es kénnen nun Uber das Display Parameterdnde-
rungen zu Testzwecken vorgenommen werden. Wird die Parameterfreigabe (ber das Display
wieder deaktiviert, sind ausschlieBlich die in den PROFINET - Modulen bzw. PROFINET-De-
fault Vorgaben eingetragenen Parameter wirksam.

Die (iber das Display vorgenommenen Parameterdnderungen sind am PROFINET
nicht mehr wirksam!

Achtung!

Das Lasermesssystem speichert die tiber PROFINET gednderten Parameter nicht dauerhaft.
Nach Power OFF/ON erfolgt vom PROFINET-Master ein Download der aktuell konfigurierten
Parameter. Ist nach Power OFF/ON kein PROFINET-Master mehr verfiigbar, sind die De-
faultparameter gultig.

Hinweis!
Alle in dieser Dokumentation beschriebenen Eingangs- und Ausgangsmodule sind aus der
Sicht der Steuerung beschrieben:
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Beschriebene Eingédnge (E) sind Eingdnge der Steuerung.
Beschriebene Ausgénge (A) sind Ausgédnge der Steuerung.
Beschriebene Parameter (P) sind Parameter der GSD-Datei in der Steuerung.

9.9.2 Ubersicht der GSD-Module

Modul Modulname Modulinhalt
(P) = Parameter, (A) = Ausgang, (E) = Eingang
(E) Positionswert
(P) Vorzeichendarstellung
M - (P) Einheit
Seite73 | Tositionswert (P) Aufidsung
(P) Zahlrichtung
(P) Offset
M2 (P) Preset-Wert
Seite 75 Preset statisch (A) Preset teach
(A) Preset reset
(P) Definition ob Ausgang oder Eingang
(P) Pegel/Flanke Eingang/Ausgang
M4 /01 (P) Funktion fiir die Ausgangsbeschaltung
Seite 76 (P) Funktion fiir die Eingangsbeschaltung
(E) Signalpegel Eingang/Ausgang
(A) Ausgang aktiviert
(P) Definition ob Ausgang oder Eingang
(P) Pegel/Flanke Eingang/Ausgang
M5 /02 (P) Funktion fiir die Ausgangsbeschaltung
Seite 78 (P) Funktion fiir die Eingangsbeschaltung
(E) Signalpegel Eingang/Ausgang
(A) Ausgang aktiviert
M6 (E) Diagnose und Status AMS 3048i
Seite g0 | Status und Steuerung (1) Steuerung Laser ON/OFF
M7. Positionsgrenzwert 1 (P) Oberer und unterer Positionsgrenzwert
Seite 82
gnesite 83 Positionsgrenzwert 2 (P) Oberer und unterer Positionsgrenzwert
(P) Positionswert im Fehlerfall
(P) Verzogerung Fehlermeldung Position ON/OFF
M9 . (P) Verzégerung Fehlermeldung Position
Seiteg4 | verhaltenim Fehlerfall (P) Geschwindigkeitswert im Fehlerfall
(P) Verzogerung Fehlermeldung Geschw. ON/OFF
(P) Verzogerung Fehlermeldung Geschwindigkeit
M10 (E) Geschwindigkeitswert
Seite 85 Geschwindigkeit (P) Auflosung Geschwindigkeitswert
(P) Ansprechzeit Geschwindigkeit
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M11
Seite 87

Geschwindigkeit

Grenzwert 1

M12
Seite 89

)
) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsende
) Uberwachung auf (iber-/unterschreiten

P) Uberwachung richtungsabhéngig ja/nein

Geschwindigkeit

Grenzwert 2

)
P) Geschwindigkeitsgrenzwert 2
P) Geschwindigkeitsgrenzwert Hysterese

P) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsanfang

M13
Seite 90

)
) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsende
) Uberwachung auf (iber-/unterschreiten

P) Uberwachung richtungsabhéngig ja/nein

Geschwindigkeit

Grenzwert 3

)
P) Geschwindigkeitsgrenzwert 3
P) Geschwindigkeitsgrenzwert Hysterese

P) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsanfang

M14
Seite 91

)
) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsende
) Uberwachung auf (iber-/unterschreiten

P) Uberwachung richtungsabhéngig ja/nein

Geschwindigkeit

Grenzwert 4

)
P) Geschwindigkeitsgrenzwert 4
P) Geschwindigkeitsgrenzwert Hysterese

P) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsanfang

P) Uberwachung Geschwindigkeit Bereichsende

M16
Seite 92

Geschwindigkeit Status

E) Status zur Geschwindigkeitsiiberwachung

M18
Seite 94

Sprachauswahl Display

Display Beleuchtung

Sonstiges

Passwort aktivieren/nicht aktivieren

)
)
) Display Kontrast
)
)

Passwort

Tabelle 9.3:

Ubersicht der GSD Module

Leuze electronic
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9.9.3

O
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Detailbeschreibung der Module

Hinweis!

In den folgenden Detailbeschreibungen der Module finden Sie in den Tabellen in der letzten
Spalte Querverweise (QV) auf Parameter und Ein-/Ausgangsdaten anderer Module, die
in direkter Beziehung zum beschriebenen Parameter stehen. Diese Querverweise sind bei
der Parametrierung unbedingt zu beachten.

Die einzelnen Module sind von 1 ... 18 nummeriert.
Die Parameter und Ein-/Ausgangsdaten innerhalb eines Moduls sindvon a ... z gekenn-
zeichnet.

Beispiel:
Der Parameter a Preset in Modul 2 wird nur dann aktiv, wenn der Preset-Teach Uber
Modul 2b, 4d oder 5d erfolgt.
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9.9.3.1

Modul 1: Positionswert

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1001
Submodul-ID 1
Beschreibung

Ausgabe des aktuellen Positionswertes.

Weiterhin sind die Parameter fir Vorzeichendarstellung, MaBeinheit, Aufldsung, Zahlrich-
tung und Offset einstellbar.

Parameter

Parameter

Beschreibung Rel. |Daten- |Wertebereich Default | Einheit QV auf

Adr. |typ — |Inch Modul

a
Vorzeichen

Ausgabemodus des Vorzeichens.
Vorzeichen wirkt auf Positions- und 0.0 |Bit
Geschwindigkeitsausgabe

0: Zweierkomplement
1: Vorzeichen + Betrag

o
|
|

b
MaBeinheit

Auswahl der MaBeinheit 7.
Der Parameter wirkt sich auf alle Werte Bit 0: metrisch 0 _ B
mit MaBeinheiten aus. Der Parameter 1: Inch (in)

wirkt auf alle Schnittstellen.

e

Cc

Auflosung

Auflésung des Positionswertes.

Wirkt nur auf die PROFINET-Ausgabe.
Die Aufldsung hat keine Auswirkung auf:
- Preset statisch

- Preset dynamisch

- Offset

o

.2
... |Bit 4 mm |in/100 |20a
0.4

Zihlrichtung

Zahlrichtung positiv:

+100m

0: positiv

05 |Bit 1: negativ

-100m

Der Parameter wirkt auf alle Schnittstel-
len.

Die Z&hlrichtung &ndert das Vorzeichen
bei der Geschwindigkeitsmessung.

Offset

Ausgabewert = Messwert+0ffset.

Der Parameter wirkt auf alle Schnittstel-
len.

Achtung:

Ist der Preset aktiviert, so hat dieser Pri-
oritat vor dem Offset. Preset und Offset sign
werden nicht miteinander verrechnet. 32Bit
Die Auflésung des Offset-Wertes ist
unabhéngig von der gewahlten Aufld-
sung in Modul 1.

Der eingegebene Offset ist ohne weitere
Freigabe sofort wirksam.

-999999 ... +999999 0 mm |in/100 |-

Parameterldnge: 6 Byte

1) siehe folgender Hinweis!
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Hinweis!

Wird die MaBeinheit von metrisch auf Inch (oder umgekehrt) gedndert, so werden vorher
eingegebene Zahlenwerte (z.B. flir Offset, Preset, Grenzwerte, etc.) nicht automatisch
umgerechnet. Dies muss manuell geschehen!

Beispiel:
Preset = 10000mm -> Umstellung metrisch auf Inch -> Preset = 10000 Inch/100
Eingangsdaten
Eingangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ metr. |inch Modul
- sign R _ "
Positi Ausgabe der aktuellen Position. 0 30Bit 999999 ... +999999 skaliert 9a
Eingangsdatenlange: 4 Byte konsistent
Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.2
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Modul 2: Preset statisch

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1002
Submodul-ID 1
Beschreibung

Mit diesem Modul kann ein Preset-Wert vorgegeben werden. Der vorgegebene Preset-Wert
wird in der Position aktiv, in der das Preset-Teachen erfolgt.

Hinweis!

Bei einem Gerédtewechsel bleibt im PROFINET-Manager der Preset-Wert erhalten. Die Ak-
tivierung des Preset-Wertes (Preset-Teach) an der vorgesehenen Position muss jedoch er-
neut erfolgen.

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
Adr. |Typ metr. |Inch Modul
a Preset-Wert.
Die Ubernahme erfolgt bei einem ent-
sprechenden Teach-Ereignis (siehe Aus- sian 2b
Preset gangsdaten). 0 3§Bit -999999 ... +999999 0 mm  |in/100 | 4d
ese Die Auflsung des Preset-Wertes ist 5d
unabhéngig von der in Modul 1 gewéhl-
ten Auflosung.
Parameterlédnge: 4 Byte
Eingangsdaten
keine
Ausgangsdaten
Ausgangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
daten Adr. |Typ metr. |Inch Modul
b ) g ) g _ _ 4d
Preset-Teach Einlesen des Preset-Wertes. 0.0 |Bit 0->1 Preset-Teach 54
c g . . . _ _ 4d
Preset-Reset Preset-Wert wird deaktiviert. 0.1 |Bit 0->1 Preset Reset 5d
Ausgangsdatenldnge: 1 Byte
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9.9.3.3 Modul 4: 1/0 1 Ein-/Ausgang

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1004
Submodul-ID 1
Beschreibung

Das Modul definiert die Arbeitsweise des digitalen Ein-/Ausgangs 1/0 1.

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ | Modul
metr. |Inch
a Der Parameter definiert, ob der 1/0 1 als 00 |Bit 0: Eingang 1 _ 4cd
Funktion Eingang oder Ausgang arbeitet. ! 1: Ausgang
b Der Parameter definiert den Pegel des 0: Low
Ausgangs, wenn das Ereignis "Aus- ) 1-0 Ubergang
- gang" eintritt. Wird der1/0 1 alsEingang |0.1 | Bit s 0 - -
Aktivierung . . 1: High
parametriert, so reagiert er flankenge- 0-1 Ubergang
steuert.
c Der Parameter legt fest, welches Ereig-
nis eine Aktivierung des Ausgangs _
bewirkt. Die einzelnen Funktionen sind
untereinander ODER-verkniipft
Positionsgrenzwert 1 0 = OFF
Befindet sich der Positionswert auer- |, o | gy - 0 _
halb des parametrierten Grenzwertbe- 120N
reichs 1, wird der Ausgang gesetzt. B
Positionsgrenzwert 2 0= OFF
Befindet sich der Positionswert auber- |, | | gy - 0 _
halb des parametrierten Grenzwertbe- 1=0N
reichs 2, wird der Ausgang gesetzt. B
Geschwindigkeitsgrenzwert
Befindet sich der Geschwindigkeitswert 0= OFF
auBerhalb der parametrierten Werte, 12 |git - 0 _
wird der Ausgang gesetzt. Die Uberwa- 120N 4a
Ausgang chung aus den Modulen 11 bis 15 ist
ODER-verkniipft.
Intensitat (ATT) 0=O0FF
Ist die Intensitét des Empfangs- signals 13 |t = 0 _
kleiner als die Warnschwelle, wird der 120N
Ausgang gesetzt.
Temperatur (TMP) 0 = OFF
Uberschreitet die Gerdteinnen- tempe- |, | gy - 0 _
ratur den festgesetzten Grenzwert, wird 1=0N
der Ausgang gesetzt.
Laser (LSR) . 0=0FF
Vorausfallmeldung Laser. 15 |Bit 0 -
. 1=0N
Plausibilitat (PLB) 0=0FF
Werden nicht plausible Messwerte dia- |1.6 | Bit 1 -
gnostiziert, wird der Ausgang gesetzt. 1=0N
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c Hardware (ERR) 0=0FF
Wird ein Hardwarefehler diagnostiziert, | 1.7 |Bit 1 -
wird der Ausgang gesetzt. 1=0N ta
Ausgang Pseudodynamischer Ausgang 0 = OFF
Wird das Bit 0.0 in den Aus- gangsdaten | 2.0  |Bit 0 -
gesetzt, wird der Ausgang gesetzt. 1=0N
d Preset — HW.Ei .
Der HW-Eingang wird als Preset-Teach- 000 = :;I"g Eingang keine
oty cymamisohenProsah. |y | USO8 001 = HWENgmgdls | gy | ‘a
Eingang Lacer : 2y |Bit Preset-Teach-Fkt.
Der HW-Eingang wird als Laser OFF ver- 010 = HW-Eingang als Laser
OFF-Fkt.
wendet.

Parameterlange: 4 Byte

O Hinweis!

.IL Verhalten des AMS 3048i bei Laser ON/OFF:

Liegt der Laserlichtfleck im Moment des Einschaltens der Laserdiode auf dem Reflektor, so

liefert das AMS 3048i nach ca. 330ms gliltige Messwerte.

Liegt der Laserlichtfleck im Moment des Einschaltens der Laserdiode nicht auf dem Reflek-
tor, kann das AMS 3048i auch keine Distanzwerte berechnen. Trifft der Laserstrahl im ein-
geschalteten Zustand zu einem spéteren Zeitpunkt auf den Reflektor, wird das

AMS 3048i 200 nach folgender Zeit gliltige Messwerte liefern:

t = (Messdistanz / 20m) sek.

Beispiel: Gangumsetzung eines Regalbediengerétes, bei dem wéhrend der Kurven-

fahrt die Laserdiode nicht ausgeschaltet wird.
Messdistanz 100m —> t = 5sek., Messdistanz 200m —> t = 10sek.

Eingangsdaten
Eingangs- Beschreibung Rel. |Daten | Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ metr. |Inch Modul
e 0: Eingang/Ausgang auf
Sigralszustand des Eingangs oder Aus- | | oo Signalpegel inaktiv _ ~ ~
Zustand gangs. 1: Eingang/Ausgang auf
Signalpegel aktiv
Eingangsdatenldnge: 1 Byte
Ausgangsdaten
Ausgangs- | Beschreibung Rel. |Daten | Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ metr. |Inch Modul
f Mit diesem Bit kann der Ausgang akti- 0: ﬁlu:Igtaicg aut Signalpegel
viert/deaktiviert werden. Die Freigabe o |t _ _ 4c
Zustand ﬁ‘?ethé fgﬁlgt (|)m Modul 4, Ausgangspara- 1: Ausgang auf Signalpegel
o aktiv
Ausgangsdatenlédnge: 1 Byte
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9.9.3.4 Modul 5: 1/0 2 Ein-/Ausgang

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1005
Submodul-ID 1
Beschreibung

Das Modul definiert die Arbeitsweise des digitalen Ein-/Ausgangs 1/0 2.

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ | Modul
metr. |Inch
a Der Parameter definiert, ob der 1/0 2 als 00 |Bit 0: Eingang 1 _ 5cd
Funktion Eingang oder Ausgang arbeitet. : 1: Ausgang
b Der Parameter definiert den Pegel des 0: Low
Ausgangs, wenn das Ereignis "Aus- ) 1-0 Ubergang
- gang" eintritt. Wird der1/0 2 alsEingang |0.1 | Bit s 0 - -
Aktivierung . . 1: High
parametriert, so reagiert er flankenge- 0-1 Ubergang
steuert.
c Der Parameter legt fest, welches Ereig-
nis eine Aktivierung des Ausgangs _
bewirkt. Die einzelnen Funktionen sind
untereinander ODER-verkniipft
Positionsgrenzwert 1 0 = OFF
Befindet sich der Positionswert auer- |, o | gy - 0 _
halb des parametrierten Grenzwertbe- | 120N
reichs 1, wird der Ausgang gesetzt. B
Positionsgrenzwert 2 0= OFF
Befindet sich der Positionswert auber- |, | | gy - 0 _
halb des parametrierten Grenzwertbe- | 1=0N
reichs 2, wird der Ausgang gesetzt. B
Geschwindigkeitsgrenzwert
Befindet sich der Geschwindigkeitswert 0= OFF
auBerhalb der parametrierten Werte, 12 |git - 0 _
wird der Ausgang gesetzt. Die Uberwa- | 120N 5a
Ausgang chung aus den Modulen 11 bis 15 ist
ODER-verkniipft.
Intensitét (ATT) 0= OFF
Ist die Intensitat des Empfangssignals 13 |Bit - 1 _
kleiner als die Warnschwelle, wird der : 1=0N
Ausgang gesetzt.
Temperatur (TMP) 0= OFF
Uberschreitet die Gerdteinnentempera- |, | gy - 1 _
tur den festgesetzten Grenzwert, wird ! 1=0N
der Ausgang gesetzt.
Laser (LSR) . 0= OFF
Vorausfallmeldung Laser. 15 |Bit 1 -
. 1=0N
Plausibilitat (PLB) 0= OFF
Werden nicht plausible Messwerte dia- |1.6 | Bit 0 -
gnostiziert, wird der Ausgang gesetzt. 1=0N

78 AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic PROFINET-Schnittstelle

c Hardware (ERR) 1.7 |Bit 0 = OFF [1} - 5a
Ausgang Wird ein Hardwarefehler diagnostiziert,
wird der Ausgang gesetzt. 1=0N
Pseudodynamischer Ausgang 21 |Bit 0= OFF 0 .
Wird das Bit 0.0 in den Ausgangsdaten
gesetzt, wird der Ausgang gesetzt. 1=0N
d Preset 3.0 |unsign8 |000 = HW-Eingang keine | 000 . 5a
Eingang Der HW-Eingang wird als Preset-Teach- | ...  |Bit Fkt.
Eingang verwendet (giltig fir statischen | 3.2 001 = HW-Eingang als
oder dynamischen Preset). Preset-Teach-Fkt.
Laser 010 = HW-Eingang als Laser
Der HW-Eingang wird als Laser OFF ver- OFF-Fkt.
wendet.
Parameterlénge: 4 Byte

©)

1

Hinweis!

Verhalten des AMS 3048i bei Laser ON/OFF:

Liegt der Laserlichtfleck im Moment des Einschaltens der Laserdiode auf dem Reflektor, so
liefert das AMS 3048i nach ca. 330ms gliltige Messwerte.

Liegt der Laserlichtfleck im Moment des Einschaltens der Laserdiode nicht auf dem Reflek-
tor, kann das AMS 3048i auch keine Distanzwerte berechnen. Trifft der Laserstrahl im ein-
geschalteten Zustand zu einem spéteren Zeitpunkt auf den Reflektor, wird das AMS 3048i
nach folgender Zeit gliltige Messwerte liefern:

t = (Messdistanz / 20m) sek.
Beispiel: Gangumsetzung eines Regalbediengerétes, bei dem wéhrend der Kurven-

fahrt die Laserdiode nicht ausgeschaltet wird.
Messdistanz 100m —> t = 5sek., Messdistanz 200m —> t = 10sek.

Eingangsdaten
Eingangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ metr. | Inch Modul
e 0: Eingang/Ausgang auf
Signalszustand des Eingangs oder Aus- 00 |Bit Signalpegel inaktiv _ _ _
Zustand gangs. 1: Eingang/Ausgang auf
Signalpegel aktiv
Eingangsdatenldnge: 1 Byte
Ausgangsdaten
Ausgangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
daten Adr. |Typ metr. |Inch Modul
f Mit diesem Bit kann der Ausgang akti- 0 ﬁluaslgtaisg auf Signalpegel
viert/deaktiviert werden. Die Freigabe .
Zustand dazu erfolgtim Modul 5, Ausgangspara- | °0 | Bt - - S
meter Bitg1 » AUSgangsp 1: Ausgang auf Signalpegel
o aktiv
Ausgangsdatenlange: 1 Byte
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9.9.3.5 Modul 6: Status und Steuerung

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1006
Submodul-ID 1
Beschreibung

Das Modul signalisiert verschiedene Statusinformationen des AMS 3048i. Uber die
Ausgangsdaten des Masters kann der Laser angesteuert werden.

Parameter
keine
Eingangsdaten
Eingangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ — Modul
a 0: Laser ON
Laser Signalisiert den Laserstatus. 1.0 |Bit - - -
Status 1: Laser OFF
b 0: Preset inaktiv
Preset Zustand des Preset-Wertes. 1.1 |Bit - - -
Status 1: Preset aktiv
c Dieses Bit toggelt bei jedem Teach-Vor- ’ _ B B
Preset teach | gang eines Preset-Wertes. 12 |Bit 0 oder 1
Reserve 13 |Bit - - -
e Ist die Intensitat des Empfangssignals 0: 0K
Intensitat kleiner als die Warnschwelle, wird das | 1.4 |Bit - - -
(ATT) Statusbit gesetzt. 1: Warnung
f {ber-/unterschreitet die Gerateinnen- 0: 0K
Temperatur | temperatur den festgesetzten Grenz- |15 |Bit . . - - -
(TMP) wert, wird das Statusbit gesetzt. 1: Temperatur iber-/
unterschritten
g 0: 0K
Vorausfallmeldung Laser. 1.6 |[Bit - - -
Laser (LSR) 1: Laserwarnung
h Werden nicht i i 0: 0K
s plausible Messwerte dia- .
Plausibilitat - ) . 1.7 |Bit - - -
(PLB) gnostiziert, wird das Statusbit gesetzt. 1: nicht plausible Messwerte
i - i - 0: 0K
patuare W01 e gt o |y - -
(ERR) i 1: Hardwarefehler
| o ! 0: 0K
Unterer Signalisiert eine Unterschreitung des 04 |Bit _ _ _
Positions- unteren Grenzwertes 1. 1: Unterschreitung
grenzwert 1
P ’ 0: 0K
Oberer Signalisiert eine Uberschreitung des 05 |Bit _ _ _
Positions- oberen Grenzwertes 1. 1: Uberschreitun
grenzwert 1 ’ 9
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| .
Unterer Signalisiert eine Unterschreitung des . 0: OK
it 0.6 |Bit - - -
Positions- unteren Grenzwertes 2. 1: Unterschreitun
grenzwert 2 : 9
m S ! 0: 0K
Oberer Signalisiert eine Uberschreitung des 07 |Bit _ _ _
Positions- oberen Grenzwertes 2. ’ 1: Uberschreitung
grenzwert 2 i

Ausgangsdaten

m Ansteuerung des Lasers. ﬂ

0: Laser ON
1: Laser OFF

Leuze electronic

AMS 3048i
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9.9.3.6 Modul 7: Positions-Grenzwertbereich 1
PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1007
Submodul-ID 1
Beschreibung
Der Parameter Positions-Grenzwertbereich 1 definiert einen Entfernungsbereich mit unterer
und oberer Grenze. Befindet sich der gemessene Wert auBerhalb des parametrierten
Bereichs, wird das entsprechende Bit im Modul 6 bzw. falls parametriert ein Ausgang
gesetzt.
Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ Modul
metr. |Inch
a .
Untere Pos.- | Gibt die untere Positionsgrenze an. ~ |0...3 g'ggit -999999 ... +999999 0 mm |in/400 |-
Grenze 1
Obere Pos.- | Gibt die obere Positionsgrenze an. 4.7 gizggit -999999 ... +999999 0 mm  |in/100 |-
Grenze 1
Parameterldnge: 8 Byte

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten

keine
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9.9.3.7 Modul 8: Positions-Grenzwertbereich 2
PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1008
Submodul-ID 1
Beschreibung
Der Parameter Positions-Grenzwertbereich 2 definiert einen Entfernungsbereich mit unterer
und oberer Grenze. Befindet sich der gemessene Wert auBerhalb des parametrierten
Bereichs, wird das entsprechende Bit im Modul 6 bzw. falls parametriert ein Ausgang
gesetzt.
Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ metr. | incn | Modul
a .
Untere Pos.- | Gibt die untere Positionsgrenze an. 0.3 |30, | -999999 .. +999999 0 mm  |in/100 |-
Grenze 2
Obere Pos.- | Gibt die obere Positionsgrenze an. 4.7 :sgiggn -999999 ... +999999 0 mm |in/100 |-
Grenze 2

Parameterlange: 8 Byte

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.8 Modul 9: Verhalten im Fehlerfall
PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1009
Submodul-ID 1
Beschreibung
Das Modul stellt Parameter fir das Verhalten im Fehlerfall zur Verfligung.
Sollte die Messwert-/Geschwindigkeitsberechnung im Geréat kurzfristig gestort sein (z.B.
Plausibilitatsfehler durch Lichtstrahlunterbrechung), sendet das Lasermesssystem fir eine
zu parametrierende Zeit xx den letztglltigen Messwert.
Wird die parametrierte Zeit Uberschritten, wird die Fehleranzeige bzw. die Fehlermesswert-
ausgabe aktiv.
Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ Modul
metr. |Inch
a Gibt an, welcher Positionswert im Feh- 0: letztgiiltiger Wert
Positions- lerfall nach Ablauf der Positionsunter- | 0.0 Bit 1 mm  |in/100 |-
wert im Feh- | driickungszeit ausgegeben wird. 1: Null
lerfall Keine Funktion. 0.1 Bit immer 0 0 - -
b Gibt an, ob das Statusbit PLB bei Auf- 0: OFF
Positionssta- | treten eines Fehlers sofort gesetzt wird, . )
. P - " 0.2 Bit 1 - -
tus unterdrii- | oder fiir die parametrierte Positionsun- 1: ON
cken terdriickungszeit unterdriickt wird. )
c Gibt an, ob der Positionswert bei Auf-
treten eines Fehlers sofort den Wert des 0: OFF
Fehlerverzo- | Parameters "Positionswert in Fehler- 03 Bit ) 1 _ _
gerung (Posi- | fall" oder fiir die parametrierte "Fehler- 1: ON
tion) verzogerungszeit" den letzten giiltigen )
Positionswert ausgibt.
d Auftretende Fehler werden fiir die para-
metrierte Zeit unter- driickt. Kannin der
parametrierten Zeit kein giiltiger Posi-
.. | tionswert ermittelt werden, wird der .
e, letzgiitige Posifonswertausgegeben. |1...2 | §eof" 100 ... 1000 100 |ms -
?Po:iti% n) Liegt der Fehler nach Ablauf der Zeit
weiterhin an, so wird der im Parameter
"Positionswert im Fehlerfall" hinter-
legte Wert ausgegeben.
e Gibt an, welche Geschwindigkeit im . -
Soschuingia. | FenIerall nach Ablaufder Geschwin- |5 o | 0. 0:letztguitiger Wert . _ _
eSChWINGIg- | 0y eitsunterdriickungszeit ausgege- .
keit im Feh- ; 1: Null
ferfall ben wird.
Keine Funktion. 3.1 Bit immer 0 0 . -
f Gibt an, ob das Statusbit PLB bei Auf-
Geschwindig- treten eines Fehlers sofort gesetzt wird, 0: OFF
Keitsstat 9| oder filr die parametrierte Geschwin- | 3.2 Bit 1 - -
e't ssdal__ u; digkeits- unterdriickungszeit unter- 1: ON
unteraricken | griickt wird.
84 AMS 3048i Leuze electronic



& Leuze electronic PROFINET-Schnittstelle

g

Gibt an, ob die Geschwindigkeit bei
Auftreten eines Fehlers sofort den Wert

(Geschwin-
digkeit)

;::':ﬁgerm' des Parameters "Geschwindigkeitim |55 | gy 0: OFF 1 _ _
(Geschwin- Fehlerfall" o“der fur die _para_metnerte 1: ON
digkeit) "fehlerverzoge(ungszgn” dlelletzle
giltige Geschwindigkeit ausgibt.
h Auftretende Fehler werden fiir die para-
metrierte Zeit unterdriickt. Kann in der
parametrierten Zeit kein giiltiger
Fehlerverzi- GeschvyindigkeitswerE ermittelt wer- )
gerungszeit den, wird der letzte giltige Geschwin- 4.5 [unsign |00 1000 200 ms _

digkeitswert ausgegeben. Liegt der . 16Bit
Fehler nach Ablauf der Zeit weiterhin
an, so wird der im Parameter
"Geschwindigkeit im Fehlerfall" hinter-
legte Wert ausgegeben.

Parameterldnge: 6 Byte

9.9.3.9

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten
keine

Modul 10: Geschwindigkeit

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1010
Submodul-ID 1
Beschreibung

Ausgabe der aktuellen Geschwindigkeit mit der parametrierten Auflésung. Die Einheit
(metrisch bzw. Inch) wird im Modul 1 (Positionswert) eingestellt und gilt zugleich auch fir
die Geschwindigkeit. Wird das Modul 1 nicht parametriert, arbeitet das AMS 3048i mit der
Default-Einheit (metrisch).

Das Vorzeichen der Geschwindigkeit ist abh&ngig von der Z&hlrichtung in Modul 1d.

In der Default-Einstellung wird eine positive Geschwindigkeit ausgegeben, wenn sich der
Reflektor vom AMS 3048i weg bewegt. Eine Bewegung des Reflektors zum AMS 3048i hin,
fihrt zu negativen Geschwindigkeiten. Wird in Modul 1 die Zahlrichtung "negativ" para-
metriert, kehrt sich das Geschwindigkeitsvorzeichen um.

Die Messwertaufbereitung mittelt in der gewahlten Zeit (Mittelung) alle errechneten
Geschwindigkeitswerten zu einem Geschwindigkeitsausgabewert.
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Parameter

a 0.0 001=1:1 i
Geschwin- Der Parameter bestimmt die Auflésung | ™ Bit 010=2: 10 mm/s [100) |200
digkeits- fiir den Geschwindigkeitswert. 02 011=3: 100 s
auflésung : 100=4: 1000

b 000=0: 2

001=1:4
Der Parameter bestimmt die Ansprech- | 0.3 010=2: 8
Wittelung zeit (Mittelungszeit) der berechneten . |Bit 011=3: 16 ms -
Geschwindigkeitswerte 0.5 100=4: 32
101=5: 64
110=6: 128
Eingangsdaten

(o]

Geschwindig-
keit

Aktuelle Geschwindigkeit.

Ausgangsdaten
keine

-999999 ... +999999

skaliert
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9.9.3.10 Modul 11: Geschwindigkeitsgrenzwert 1 statisch

=10

O
Il

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1011
Submodul-ID 1
Beschreibung

Die Funktion Geschwindigkeitsgrenzwert 1 statisch vergleicht die aktuelle Geschwindig-
keit mit einer Uber die Parametrierung hinterlegten Grenzgeschwindigkeit. Dies erfolgt im
parametrierten Bereich, der durch Bereichsanfang und Bereichsende festgelegt ist.

Hinweis!
Sind Bereichsanfang und Bereichsende wertegleich, ist die Geschwindigkeitsiiberwa-
chung dber den kompletten Verfahrbereich aktiv.

Wird eine richtungsabhéangige Grenzwertprifung tber den Parameter Richtungswahl akti-
viert, legen die Werte von Bereichsanfang und Bereichsende zusétzlich die Richtung fest.
Es wird immer von Bereichsanfang nach Bereichsende gepriift. Ist beispielsweise der
Bereichsanfang "5500" und das Bereichsende "5000", so erfolgt die richtungsabhangige
Prifung nur in Richtung von "5500" nach "5000". In der entgegengesetzten Richtung ist der
Grenzwert inaktiv.

Erfolgt die Priifung richtungsunabhéngig, ist die Reihenfolge von Bereichsanfang und Be-
reichsende ohne Bedeutung. Beim Uber- bzw. Unterschreiten wird je nach gewéhiter Sch-
altart der Grenzwertstatus in Modul 16 und, falls parametriert, der Ausgang tiber Modul 4
oder 5 entsprechend gesetzt.

Hinweis!
Die oben aufgefiihrten Ausflihrungen zu den Parametern Bereichsanfang und Bereichsende
gelten analog fir die Module 12-15.

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
Adr. |Typ metr. |inch Modul
a Bedingung fiir das Signal "Geschwin- o .
digkeitsgrenzwert 1", das auf den Aus- 0.0 Bit 0: Unerschreiten 0 B B
Schaltart gang (Modul 4/5) und das Statusbit . . .
(Modul 16) wirkt. 1: Unterschreiten
Richtungs- Auswahl der richtungsabhéngigen oder 01 Bit 0: richtungsunabhéngig 0 B B
wahl unabhéngigen Grenzwertpriifung. 1: richtungsabhéngig
Gesch\?vindig- Grenzwert wird mit der aktuellen unsign (in/
keitsgrenz- | Geschwindigkeit verglichen. 1.2 16Bit 0... 20000 0 mm/s )SOO) 16d
wert 1
8 . ’ ; . (in/
Geschwindig- | Relative Verschiebung, um ein Prellen unsign _
keitshyste- | des Signals zu verhindern. 3.4 16Bit 0... 20000 100 mm/s )SOO)
rese 1
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e
Grenzwert 1 | Ab dieser Position wird der Geschwin- sign R i/ | _
Bereichsan- | digkeitsgrenzwert iberwacht. 5.8 Jaopy |7999999... +993999 0 mm- 100
fang
f Bis zu dieser Position wird der 9 sign in/
Grenzwert 1 | Geschwindigkeitsgrenzwert iiber- . an -999999 ... +999999 0 mm
" 32Bit 100
Bereichsende | wacht. 12
Parameterlidnge: 13 Byte
Eingangsdaten
keine
Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.11 Modul 12: Geschwindigkeitsgrenzwert 2 statisch

O
1l

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1012
Submodul-ID 1
Beschreibung

Die Funktion Geschwindigkeitsgrenzwert 2 statisch vergleicht die aktuelle Geschwindig-
keit mit einer Uber die Parametrierung hinterlegten Grenzgeschwindigkeit. Dies erfolgt im
parametrierten Bereich der durch Bereichsanfang und Bereichsende festgelegt ist.

Hinweis!
Weitere Erlduterungen zu den Parametern Bereichsanfang und Bereichsende siehe Kapitel
9.9.3.10 "Modul 11: Geschwindigkeitsgrenzwert 1 statisch".

Parameter
Parameter |Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
Adr. |Typ metr. |Inch | Modul
a Bedingung fiir das Signal "Geschwin- o "

digkeitsgrenzwert 2", das auf den Aus- 0.0 Bit 0: Uberschreiten 0 _ _
Schaltart gang (Modul 4/5) und das Statusbit . .

(Modul 16) wirkt. 1: Unterschreiten
Richtukligs- Auswahl der richtungsabhangigen oder 01 Bit 0: richtungsunabhéngig _ _
wahl unabhangigen Grenzwertpriifung. 1: richtungsabhéingig
Gesch\?vindig- Grenzwert wird mit der aktuellen unsign (in/
keitsgrenz- | Geschwindigkeit verglichen. 1.2 16Bit 0...20000 0 mm/s )SOO) 16e
wert 2

- : ] : " (in/
Geschwindig- | Relative Verschiebung, um ein Prellen unsign _
keitshyste- | des Signals zu verhindern. 3.4 16Bit 0. 20000 100 mm/s )800)
rese 2
Gi e 2 | Abdi Positi ird der Geschwi i
renzwert ieser Position wird der Geschwin- sign } . _

Bereichsan- | digkeitsgrenzwert iiberwacht, 5.8 Igopt |7999999... +999999 0 mm | in/100
fang

Bis zu dieser Position wird der 9 sign
Grenzwert 2 | Geschwindigkeitsgrenzwert iber- . an -999999 ... +999999 0 mm in/100 |-

. 32Bit

Bereichsende | wacht. 12
Parameterlidnge: 13 Byte

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.12 Modul 13: Geschwindigkeitsgrenzwert 3 statisch

o
Il

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1013
Submodul-ID 1
Beschreibung

Die Funktion Geschwindigkeitsgrenzwert 3 statisch vergleicht die aktuelle Geschwindig-
keit mit einer Uber die Parametrierung hinterlegten Grenzgeschwindigkeit. Dies erfolgt im
parametrierten Bereich der durch Bereichsanfang und Bereichsende festgelegt ist.

Hinweis!
Weitere Erlduterungen zu den Parametern Bereichsanfang und Bereichsende siehe Kapitel
9.9.3.10 "Modul 11: Geschwindigkeitsgrenzwert 1 statisch".

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
Adr. |Typ metr. | Inch Modul
a Bedingung fiir das Signal "Geschwin- " .
digkeitsgrenzwert 3", das auf den Aus- 0.0 Bit 0: Uberschreiten 0 _ _
Schaltart gang (Modul 4/5) und das Statusbit 1: Unterschreiten
(Modul 16) wirkt. :
Richtungs. | AUsWahlderrchtungsabhéngigenoder o |, | & fiehtunosunanhangio | B _
wahl unabhéngigen Grenzwertpriifung. 1: richtungsabhangio
Gesch\?vindig- Grenzwert wird mit der aktuellen unsign (in/
keitsgrenz- | Geschwindigkeit verglichen. 1.2 16Bit 0...20000 ¢ mm/s )300) 16f
wert 3
- . ) ) . (in/
Geschwindig- | Relative Verschiebung, um ein Prellen unsign _
keitshyste- | des Signals zu verhindern. 3.4 16Bit 0.... 20000 100 mm/s )SOO)
rese 3
G erts Ab dieser Position wird der Geschwi i in/
renzwe ieser Position wird der Geschwin- sign } in _
Bereichsan- | digkeitsgrenzwert iiberwacht. 5.8 [y |~999999 ... 4999999 0 mm 400
fang
Bis zu dieser Position wird der 9 sign in/
Grenzwert 3 | Geschwindigkeitsgrenzwert tiber- . an -999999 ... +999999 0 mm -
" 32Bit 100
Bereichsende | wacht. 12
Parameterlange: 13 Byte
Eingangsdaten
keine
Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.13 Modul 14: Geschwindigkeitsgrenzwert 4 statisch

O
1l

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1014
Submodul-ID 1
Beschreibung

Die Funktion Geschwindigkeitsgrenzwert 4 statisch vergleicht die aktuelle Geschwindig-
keit mit einer Uber die Parametrierung hinterlegten Grenzgeschwindigkeit. Dies erfolgt im
parametrierten Bereich der durch Bereichsanfang und Bereichsende festgelegt ist.

Hinweis!
Weitere Erlduterungen zu den Parametern Bereichsanfang und Bereichsende siehe Kapitel
9.9.3.10 "Modul 11: Geschwindigkeitsgrenzwert 1 statisch".

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
Adr. | Typ metr. |Inch Modul
a Bedingung fiir das Signal "Geschwin- " .

digkeitsgrenzwert 4", das auf den Aus- 0.0 Bit 0: Uberschreiten 0 _ _
Schaltart gang (Modul 4/5) und das Statusbit 1: Unterschreiten

(Modul 16) wirkt. :
Richtungs. | AUSwahlderrichtungsabhingigenoder |o |, | fiehtunesunanhangio | B B
wahl unabhéngigen Grenzwertpriifung. 1: richtungsabhéingig
Gesch\?vindig- Grenzwert wird mit der aktuellen unsign (in/
keitsgrenz- | Geschwindigkeit verglichen. 1.2 16Bit 0...20000 0 mm/s )500) 169
wert 4

- . ’ ; . (in/
Geschwindig- | Relative Verschiebung, um ein Prellen unsign _
keitshyste- | des Signals zu verhindern. 3.4 16Bit 0...20000 100 mm/s )SOO)
rese 4
Gi ert4 Ab dieser Position wird der Geschwi i
renzwe ieser Position wird der Geschwin- sign } ) _

Bereichsan- | digkeitsgrenzwert {iberwacht. 5.8 32Bit 999999 ... +999999 0 mm  |in/100
fang

Bis zu dieser Position wird der 9 sign
Grenzwert 4 | Geschwindigkeitsgrenzwert iiber- . an -999999 ... +999999 0 mm  |[in/100 |-

" 32Bit

Bereichsende | wacht. 12

Parameterlange: 13 Byte

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten
keine
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9.9.3.14 Modul 16: Geschwindigkeit Status

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1016
Submodul-ID 1
Beschreibung

Dieses Modul signalisiert dem PROFINET-Master verschiedene Statusinformationen zur
Geschwindigkeitsmessung.

Parameter
keine
Eingangsdaten
Eingangs- Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit Qv auf
daten Adr. |Typ — Modul
a | signalisiert, dass keine giiltige 0: 0K
E:;:::gf'g' Geschwindigkeit ermittelt werden 1.0 |Bit - - -
konnte. 1: Fehler
fehler
S . 0: keine Bewegung
Signalisiert, ob aktuell eine Bewegung .
Bewegungs- | 4 1 /s registriert wird. 11 |Bit . - B B
status 1: Bewegung
Bewengs. | B akiviertem Bewequngsstatus zegt |, |y |0 POTe RO _ B B
Sewegung dieses Bit die Richtung an. . R
richtung 1: negative Richtung
’ 0: Grenzwert
Geschwindig- | Signalisiert eine Uberschreitung des 13 |git eingehalten _ _ e
keitsgrenz- | Grenzwertes 1. :
wertstatus 1 1: Grenzwert verletzt
e ) 0: Grenzwert
Geschwindig- | Signalisiert eine Uberschreitung des 14 |Bit eingehalten _ _ 126
keitsgrenz- | Grenzwertes 2. .
wertstatus 2 1: Grenzwert verletzt
f ) 0: Grenzwert
Geschwindig- | Signalisiert eine Uberschreitung des 15 |Bit eingehalten _ _ 13¢
keitsgrenz- | Grenzwertes 3. .
wertstatus 3 1: Grenzwert verletzt
) 0: Grenzwert
Geschwindig- | Signalisiert eine Uberschreitung des 16 |Bit eingehalten _ _ 14c
keitsgrenz- | Grenzwertes 4. :
wertstatus 4 1: Grenzwert verletzt
h .
i 0: Grenzwert
Dynamischer |.. .. A . .
.~ .| Signalisiert eine Uberschreitung des . eingehalten _
E:;:h::'::_'g' dynamischen Grenzwertes. 17|t - 150d
g 1: Grenzwert verletzt
wertstatus
i
Geschwindig- | Signalisiert, ob die aktuelle Geschwin- 0: Vergleich inaktiv
keitsver- digkeit mit diesem Grenzwert verglichen | 0.3 | Bit - - -
gleich wird. 1: Vergleich aktiv
Grenzwert 1
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PROFINET-Schnittstelle

]
Geschwindig- | Signalisiert, ob die aktuelle Geschwin-

0: Vergleich inaktiv

keitsver-
gleich

wird.

1: Vergleich aktiv

keitsver- digkeit mit diesem Grenzwert verglichen | 0.4 | Bit - - -
gleich wird. 1: Vergleich aktiv
Grenzwert 2
k
Geschwindig- | Signalisiert, ob die aktuelle Geschwin- 0: Vergleich inaktiv
keitsver- digkeit mit diesem Grenzwert verglichen | 0.5 |Bit - - -
gleich wird. 1: Vergleich aktiv
Grenzwert 3
Geschwindig- | Signalisiert, ob die aktuelle Geschwin- 0: Vergleich inaktiv
keitsver- digkeit mit diesem Grenzwert verglichen | 0.6 | Bit - - -
gleich wird. 1: Vergleich aktiv
Grenzwert 4
m
Dynamischer | Signalisiert, ob die aktuelle Geschwin- 0: Vergleich inaktiv
Geschwindig- | digkeit mit diesem Grenzwert verglichen 0.7 | Bit - - -

Eingangsdatenldnge: 2 Byte

Ausgangsdaten
keine

Leuze electronic
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9.9.3.15 Modul 18: Sonstiges

PROFINET Modulkennung
Modul-ID 1018
Submodul-ID 1
Beschreibung

In diesem Modul werden Parameter der allgemeinen Bedienung, wie Displaysprache,
-beleuchtung und -kontrast, Passwort, Heizungsregelung, eingestellt.

Parameter
Parameter Beschreibung Rel. |Daten |Wert Default | Einheit QV auf
Adr. |Typ metr. |inch Modul
a Sprachauswahl filr das Display. 00 gg?f? s:gtléif]h
Eine liber das Display vorgewéhite ’ . P
Sprach- B - - Bit 010=2: italienisch 0 - -
Sprache wird von diesem Parameter : N
auswahl iiberschrieben 0.2 011=3: spanisch
i 100=4: franzsisch
b 0: nach 10min. aus
Display Nach 10min. aus oder immer an. 0.3 Bit 0 - -
Beleuchtung 1: immer an
c Kontrasteinstellung des Displays.
Kontrast wird sich bei extremen Umge- | 0.4 000=0: schwach
Display bungstemperaturen &ndern und kann | ... Bit 001=1: mittel 1 - -
Kontrast durch diesen Parameter angepasst 0.5 010=2: stark
werden.
d 0: OFF
Passwort- Passwortschutz ein/aus 0.7 Bit 0 - -
schutz 1: ON
e Gibt das Passwort vor. unsign _ B
Passwort Passwortschutz muss an sein. 1...2 16Bit 0000 ... 9999 0000
Parameterlénge: 4Byte

Eingangsdaten
keine

Ausgangsdaten
keine
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10 Diagnose und Fehlerbehebung

Bei PROFINET existieren zwei verschiedene Mdglichkeiten flr die Diagnose.

Ereignisbezogene Diagnose
PROFINET Ubertragt Ereignisse innerhalb eines Automatisierungsprozesses als Alarme, die
vom Anwendungsprozess zu quittieren sind.
Folgende Ereignisse werden dabei unterschieden:
® Prozess-Alarme: Ereignisse, die aus dem Prozess kommen und an die Steuerung
gemeldet werden.
¢ Diagnose-Alarme: Ereignisse, die Fehlfunktionen eines I0-Devices anzeigen.
¢ Maintenance-Alarme: Ubermittlung von Informationen um durch vorbeugende War-
tungsarbeiten den Ausfall eines Gerates zu vermeiden.
¢ Herstellerspezifische Diagnose
Alarme werden zur eindeutigen Identifizierung immer Uber einen Slot/Subslot gemeldet.
Diagnose und Prozess-Alarme kann der Anwender unterschiedlich priorisieren.

Zustandsbezogene Diagnose

Alle Alarme werden zusétzlich auch in den Diagnose-Puffer eingetragen. Dieser kann bei
Bedarf Uber azyklische Read-Dienste von einer Ubergeordneten Instanz ausgelesen werden.
Eine weitere Mdglichkeit um Fehlverhalten oder Statusédnderungen in einem Feldgeréat an
eine Anlagensteuerung zu melden, besteht in der Moglichkeit, niederpriorisierte Diagnose-/
oder Statusmeldungen nicht aktiv an die Ubergeordnete Steuerung zu melden, sondern
diese nur in den Diagnosepuffer einzutragen.

Diese Mdglichkeit kann zum Beispiel auch fur vorbeugende Wartung oder niederpriorisierte
Warnungen verwendet werden.

Das AMS 3048i verwendet sowohl die ereignisbezogene Diagnose fiir hochpriorisierte
Ereignisse/Fehler, als auch die zustandsbezogene Diagnose flir vorbeugende Wartung,
sowie die Signalisierung von niederpriorisierten Ereignissen bzw. Warnungen.

Die folgenden Alarme bzw. Diagnosemeldungen werden unterstutzt:

Diagnose Beschreibung AMS 3048/ API/ Typ Kommend/ Bemerkung
Kategorie Slot/ Gehend
Subslot

Fehler in der Parametrie- Diagnose- Nur

1)
Parameter Fefler rung eines Moduls. Error Oin /0 Alarm 2 Kommend
Konfigurations Fehler in der Konfigura- Diagnose- Nur
Fehler tion eines Moduls. Error 0/n/o Alarm Kommend

1) n=Modulnummer

2) Nur Diagnose- oder Prozessalarme I6sen tatsdchlich das Senden eines Alarms aus. Alle
anderen Typen (Vorbeugende Wartung bzw. Statusmeldung) bedeuten nur einen Eintrag
in den Diagnosepuffer und gehdren damit zur zustandsbasierten Diganose.

Tabelle 10.1: AMS 3048i Alarm- und Diagnosemeldungen
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10.1

10.1.1

Service und Diagnose im Display des AMS 3048/

Im Hauptmenl des AMS 3048i kann unter der Rubrik S=ruwice eine erweiterte "Diagnose”
aufgerufen werden.

Seruice

Zustandsmeldunssn
Diosnose
Erweiterte Diosnose

Aus dem Hauptmen( Serwice wird durch Betdtigen der Bestatigungstaste (@) die darunter
liegende MenUebene erreicht.

Mit den Aufwérts-/Abwaérts-Tasten (&) (v) wird in der angewahlten Ebene der entsprechende
Meniipunkt gewahlt, mit der Bestatigungstaste (@) wird die Auswahl aktiviert.

Der Ricksprung aus jeder Unterebene in einen darliber liegenden Menipunkt erfolgt mit
der ESC Taste ).

Zustandsmeldungen

Die Zustandsmeldungen werden in einen Ringspeicher mit 25 Stellen geschrieben. Der
Ringspeicher ist nach dem FIFO Prinzip organisiert. Es bedarf keiner separaten Aktivierung
zur Speicherung der Zustandsmeldungen. Power OFF I6scht den Ringspeicher.

custandsneldunssn

g =f=f-e

Eg e d=fe

Prinzipielle Darstellung der Zustandsmeldungen

n: Typ/No./1
Bedeutung:
n: Speicherposition im Ringspeicher
Typ: Art der Meldung:
| = Info, W = Warnung, E = Error, F = schwerer Systemfehler.
No: Interne Fehlerkennung
1: Haufigkeit des Ereignisses (immer "1", da keine Aufsummierung erfolgt)

Die Zustandsmeldungen innerhalb des Ringspeichers werden mit Aufwéarts-/Abwérts-
Tasten (&) (y) gewahlt. Mit der Bestatigungstaste (@) kann Detailinformation zu der entspre-
chenden Zustandsmeldung mit den folgenden Angaben abgerufen werden:
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Detailinformation einer Zustandsmeldung
Type: Art der Meldung + interner Zahler

UiD: Leuze interne Codierung der Meldung
ID: Beschreibung der Meldung
Info: Aktuell nicht genutzt

Innerhalb der Detailinformation kann durch nochmaliges Driicken der Bestatigungstaste (@
ein Aktionsmenti mit folgenden Funktionen aktiviert werden:

* Meldung quittieren

e Meldung l6schen

* Alle quittieren

* Alle Idschen

10.1.2 Diagnose

Die Diagnosefunktion wird mit Anwahl des Mentpunktes Din=snoze aktiviert. Die ESC Taste
() deaktiviert die Diagnosefunktion und 18scht den Inhalt der Aufzeichnungen.

Die aufgezeichneten Diagnosedaten werden in 2 Felder dargestellt. In der oberen Hélfte der
Anzeige werden Statusmeldungen des AMS sowie der Bargraph angezeigt. Die untere
Hélfte beinhaltet Angaben, die einer Leuze internen Bewertung dienen.

I01 LSRR FLE
02 THMP ATT ‘
ERF

Fos. okb.:
Fios. mir. s
Pos. mox.:  ------—-

Mit den Aufwarts-/Abwérts-Tasten (@) (¥) kann in der unteren Halfte zwischen verschie-
denen Anzeigen gescrollt werden. Der Inhalt der scrollbaren Seiten dient ausschlieBlich der
Fa. Leuze zur internen Bewertung.

Die Diagnose hat keinen Einfluss auf die Kommunikation zur Host-Schnittstelle und kann
wahrend des Betrieb des AMS 3048 aktiviert werden.

10.1.3 Erweiterte Diagnose

Der Menlpunkt Ermeiterts Diosmose dient der Leuze internen Bewertung.
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10.2 Allgemeine Fehlerursachen

LINK LED fiir BUS IN und BUS OUT

Eine griin/orange farbene Multicolor-LED unterhalb der BUS IN und BUS OUT Steckver-
binder signalisiert den EtherNet/PROFINET-Verbindungsstatus.

ACTO @ LNKO ACT1 @ LNK1

LINK LED fir BUS IN LINK LED fir BUS OUT

@  griin Dauerlicht LINK LED griin

- Der Link steht, die Hardwareverbindung zum néchs-
ten angeschlossenen Teilnehmer ist in Ordnung. Die
LED signalisiert den gleichen Status wie "LNK0" und
"LNK1" im Display.

(@) orange blinkend LINK LED blinkt orange (ACTO/ACT1)

- Es werden Daten mit den angeschlossenen Teilneh-
mern ausgetauscht.

10.2.1 Power LED
Siehe auch Kapitel 8.2.2.

Fehler madgliche Fehlerursache MaBnahme
PWR LED "OFF" Keine Versorgungsspannung angeschlossen Vers"org_ungs_spannung prifen.
Hardware Fehler Gerét einschicken.
. . Lichtstrahlunterbrechung Ausrichtung iberpriifen.
PWR LED "blink rot Plausibilitatsfehler Verfahrgeschwindigkeit > 10m/s.
I N Hardware Fehler Fehlerbeschreibung siehe Display,
PWR LED “statisch rot Gerat muss eventuell eingeschickt werden.

Tabelle 10.2: Allgemeine Fehlerursachen
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10.3 Fehler Schnittstelle
10.3.1 BUSLED
Fehler magliche Fehlerursache MaBnahme
Keine Versorgungsspannung am Gerat angeschlos- | Versorgungsspannung priifen.
sen
BUS LED "OFF" Gerdt wurde vom PROFINET noch nicht erkannt . . ) A
Gerét zum Kundendienst einschicken.
Hardware Fehler
Verkabelung nicht korrekt Verkabelung priifen.
Kommunikationsfehler: Parametrierung oder Konfi- | ® Projektierung priifen, speziell im Hinblick auf
BUS LED "blinkt rot" guration fehlgeschlagen. Adresszuordnung (Gerdtenamen/IP Adresse/
MAC ID).
10 Error: kein Datenaustausch (no data exchange). | ® Reset an der Steuerung durchfiihren.
Verkabelung nicht korrekt Verkabelung priifen.
Kommunikationsfehler auf dem PROFINET. o Protokolleinstellungen priifen.
Kein Kommunikationsaufbau zum Controller (no * Projektierung priifen, speziell im Hinblick auf
data exchange). Adresszuordnung (Geratenamen/IP Adresse/
MAC ID).
Unterschiedliche Protokolleinstellungen Protokolleinstellungen priifen.
BUS LED "statisch rot" Protokolle tht freigeggben TCP/ IE od_er ubpP ak“tivieren. -
Falsche Gerédtenamen eingestellt o Projektierung priifen, speziell im Hinblick auf
Adresszuordnung (Gerétenamen/IP Adresse/
MAC ID).
Falsche Projektierung o Projektierung priifen, speziell im Hinblick auf
Adresszuordnung (Gerétenamen/IP Adresse/
MAC ID).
* Gerét zum Kundendienst einschicken.
Verkabelung auf Kontaktsicherheit priifen Verkabelung priifen,
* insbesondere Schirmung der Verkabelung prii-
fen,
o verwendete Leitungen priifen.
EMV Einkopplungen o Kontaktqualitit von Schraub- bzw. Lotkontakten
Sporadische in der Verkabelung beachten.
Netzwerkfehler e EMV-Einkopplung durch parallel verlaufende
Starkstromleitungen vermeiden.
o Getrennte Verlegung von Leistungs- und Daten-
kommunikationskabel.
Netzwerkausdehnung iiberschritten Max. Netzwerkausdehnung in Abhéngigkeit der
max. Leitungslangen uberpriifen.
Tabelle 10.3: Busfehler
10.4 Statusanzeige im Display des AMS 3048/
Anzeige mogliche Fehlerursache MaBnahme
Laserstrahlunterbrechung Laserspot muss immer auf den Reflektor treffen.
Laserspot auBerhalb des Reflektors Verfahrgeschwindigkeit < 10m/s?
PLB Messbereich fiir maximale Distanz iiberschritten | Verfahrweg einschranken oder AMS mit gréBerem

Messbereich wéhlen.

(nicht plausible M

te)

Geschwindigkeit groBer 10m/s

Geschwindigkeit reduzieren.

Umgebungstemperatur weit auBerhalb des zul.
Bereich (Display TMP; PLB)

AMS mit Heizung wéhlen oder fiir Kiihlung sorgen.

Leuze electronic
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Anzeige magliche Fehlerursache MaBnahme
Reflektor verschmutzt Reflektor bzw. Glaslinse reinigen.
Glaslinse des AMS verschmutzt
ATT Leistungsminderung durch Schnee, Regen, Nebel, | Einsatzbedingungen optimieren.
(ungeniigender kondensierender Dampf, oder stark verschmutzte
Empfangspegel) Luft (Olnebel, Staub)
Laserspot nur teilweise auf dem Reflektor Ausrichtung iiberpriifen.
Schutzfolie auf dem Reflektor Schutzfolie vom Reflektor entfernen.
Umgebungstemperaturen auBerhalb des spezifi- | Bei tiefen Temperaturen ev. Abhilfe durch einen
) TMP zierten Bereichs AMS mit Heizung.
(Be;:gb;;%gz;ziiftiﬁraﬁgger- Bei zu hohen Temperaturen fiir Kiihlung sorgen oder
Montageort verlegen.
LSR Vorausfallmeldung Laserdiode Gerat zum _néchs?mbgl_ichen Zeitpunkt zum Ta_usch
) der Laserdiode einschicken. Ersatzgerét bereithal-
Warnung Laserdiode ten.
ERR Signalisiert einen nicht zu behebenden Fehlerin der | Gerdt zur Reparatur einschicken.
Hardwarefehler Hardware
Hinweis!

Bitte benutzen Sie das Kapitel 10 als Kopiervorlage im Servicefall.

Kreuzen Sie bitte in der Spalte "MalBBnahmen" die Punkte an, die Sie bereits berprtift haben,
fullen Sie das nachstehende Adressfeld aus und faxen Sie die Seiten zusammen mit Ihrem
Serviceauftrag an die unten genannte Fax-Nummer.

=10

Kundendaten (bitte ausfiillen)

Geratetyp:

Firma:

Ansprechpartner / Abteilung:

Telefon (Durchwahl):

Fax:

Strasse / Nr:

PLZ / Ort:

Land:

Leuze Service-Fax-Nummer:

+49 7021 573 - 199
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11 Typeniibersicht und Zubehor

111 Typenschliissel
AMS i

i= Integrierte Feldbus-Technologie

AMS Absolutes MessSystem

11.2 Typeniibersicht AMS 3048/ (PROFINET)

AMS 30484 40 40m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137039
AMS 3048i 120 120m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137040
AMS 3048/ 200 200m Reichweite, PROFINET Schnittstelle 50137041

Tabelle 11.1:

Typeniibersicht AMS 3048i

Leuze electronic
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11.3 Typeniibersicht Reflektoren

Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer
Reflexfolie 200x200-S | 200 x 200mm, Reflexfolie, selbstklebend 50104361
Reflexfolie 500x500-S | 500 x 500mm, Reflexfolie, selbstklebend 50104362
Reflexfolie 914x914-S | 914 x 914mm, Reflexfolie, selbstklebend 50108988
Reflexfolie 200x200-M | 200 x 200mm, Reflexfolie auf Aluplatte geklebt 50104364
Reflexfolie 500x500-M | 500 x 500mm, Reflexfolie auf Aluplatte geklebt 50104365
Reflexfolie 914x914-M | 914 x 914mm, Reflexfolie auf Aluplatte geklebt 50104366
Reflexfolie 200x200-H | 200 x 200mm, Reflexfolie beheizt 50115020
Reflexfolie 500x500-H | 500 x 500 mm, Reflexfolie beheizt 50115021
Reflexfolie 914x914-H | 914 x 914mm, Reflexfolie beheizt 50115022

Tabelle 11.2:

11.4 Zubehor

Typeniibersicht Reflektoren

11.4.1 Zubeh6r Montagewinkel

Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer
MW OMS/AMS 01 Montagewinkel zur Montage des AMS 3048 auf horizontale Flachen 50107255
Tabelle 11.3: Zubehor Montagewinkel

11.4.2 Zubehor Umlenkeinheit

Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer
US AMS 01 Umlenkeinheit mit integriertem Befestigungswinkel fiir den AMS 3048i. 50104479
Variable 90° Umlenkung des Laserstrahl in unterschiedliche Richtungen
US 1 OMS Umlenkeinheit ohne Befestigungswinkel zur einfachen 90° Ablenkung des Laser- | 50035630
strahls
Tabelle 11.4: Zubehér Umlenkeinheit
11.4.3 Zubehoér M12 Steckverbinder
Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer
S-M12A-ET M12 Steckverbinder EtherNet D-kodiert, BUS IN, BUS OUT 50112155
KDS ET M12/RJ45 W - 4P | Umsetzer von M12 D-kodiert auf RJ45 Buchse 50109832
KD 095-5A M12 Steckverbinder Buchse A-kodiert, Power (PWR) 50020501
Tabelle 11.5: Zubehér M12 Steckverbinder

102

AMS 3048i

Leuze electronic




# Leuze electronic Typeniibersicht und Zubehér

11.4.4 Zubehoér vorkonfektionierte Leitungen zur Spannungsversorgung

Kontaktbelegung/Adernfarbe PWR Anschlussleitung

PWR Anschlussleitung (5-pol. Buchse, A-kodiert)
Pin Name Aderfarbe

1 VIN braun

2 /0 1 weiB

3 GND blau

/02 4 1102 schwarz

M12-Buchse 5 FE grau
(Ackodlert Gewinde |  FE blank

Technische Daten der Leitungen zur Spannungsversorgung

Betriebstemperaturbereich in ruhendem Zustand: -30°C ... +70°C
in bewegtem Zustand: -5°C ... +70°C

Material Mantel: PVC

Biegeradius >50mm

Bestellbezeichnungen der Leitungen zur Spannungsversorgung

Typenbezeichnung Beschreibung Artikelnummer

KD U-M12-5A-V1-050 | M12 Buchse A-kodiert, axialer Steckerabgang, offenes Leitungsende, 50132079
Leitungsldnge 5m

KD U-M12-5A-V1-100 | M12 Buchse A-kodiert, axialer Steckerabgang, offenes Leitungsende, 50132080
Leitungslange 10m
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11.4.5 Zubehér vorkonfektionierte Leitungen fiir PROFINET

Allgemein

e Leitung fir den Anschluss an PROFINET lber M12-Rundsteckverbinder
e Standardleitung von 2 ... 30m verfligbar
e Sonderleitung auf Anfrage.

Kontaktbelegung M 12-PROFINET Anschlussleitung

M12-PROFINET Anschlussleitung (4 pol. Stecker, D-kodiert)
EtherNet Pin Name Aderfarbe
RD+ 1 TD+ gelb/yellow
2 RD+ weiB/white
3 TD- orange/orange
4 RD- blau/blue
RD- SH (Gewinde) FE blank
M12-Stecker
(D-kodiert)
Aderfarben
ws / WH
ge/YE
bl / BU
or/ 0G
Leiterklasse: VDE 0295, EN 60228, IEC 60228 (Klasse/Class 5)

Zubehér M12-PROFINET Anschlussleitung, offenes Ende
Kabelbezeichnung: KS ET-M12-4A-P7-...

Zubehér PROFINET Anschlussleitung mit beidseitig D-kodiertem M 12 Stecker
Kabelbezeichnung: KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-..., Kabelbelegung 1:1, nicht gekreuzt

Zubehér PROFINET Anschlussleitung, M12/RJ45
Kabelbezeichnung: KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-...

Hinweis zum Anschluss der PROFINET Schnittstelle!

Die gesamte Verbindungsleitung muss geschirmt sein. Die Schirmanbindung muss auf bei-
den Seiten der Datenleitung das gleiche Potential aufweisen. Damit werden Potentialaus-
gleichsstréme Uber die Schirmung und mdgliche Stérungseinkopplungen durch
Ausgleichsstréme vermieden. Die Signalleitungen miissen paarig verseilt sein.

Verwenden Sie CAT 5 Leitung zur Verbindung.

=10
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# Leuze electronic Typeniibersicht und Zubehér

Technische Daten PROFINET Anschlussleitung

Betriebstemperaturbereich in ruhendem Zustand: -50°C ... +80°C
in bewegtem Zustand: -25°C ... +80°C
in bewegtem Zustand: -25°C ... +60°C (Schleppketten-
betrieb)

Material Leitungsmantel: PUR (grlin), Aderisolation: Schaum-PE,
Halogen-, Silikon- und PVC-frei

Biegeradius > 65mm, schleppkettengeeignet
Biegezyklen > 10, zul. Beschleunigung < 5m/s?

Bestellbezeichnungen PROFINET Anschlussleitung

Typenbezeichnung | Beschreibung Artikelnummer
M12-Stecker fiir BUS IN, axialer Leitungsabgang, offi Leitungsende

KS ET-M12-4A-P7-020 Leitungslange 2m 50135073

KS ET-M12-4A-P7-050 Leitungslénge 5m 50135074

KS ET-M12-4A-P7-100 Leitungslénge 10m 50135075

KS ET-M12-4A-P7-150 Leitungslénge 15m 50135076

KS ET-M12-4A-P7-300 Leitungslénge 30m 50135077

M12-Stecker fiir BUS IN auf RJ-45 Stecker

KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-020 Leitungslénge 2m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50135080
KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-050 Leitungslange 5m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50135081
KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-100 Leitungslénge 10m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50135082
KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-150 Leitungslénge 15m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50135083
KSS ET-M12-4A-RJ45-A-P7-300 Leitungslénge 30m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50135084

M12-Stecker + M12 Stecker fiir BUS OUT auf BUS IN

KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-020 Leitungslénge 2m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50137077
KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-050 Leitungslénge 5m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50137078
KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-100 Leitungslénge 10m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50137079
KSS ET-M12-4A-M12-4A-P7-150 Leitungslénge 15m, Kabel 1:1, nicht gekreuzt 50137080

Leuze electronic AMS 3048i 105



Wartung & Leuze electronic
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12.1

=le)

12.3

Wartung

Allgemeine Wartungshinweise

Das Lasermesssystem bedarf im Normalfall keiner Wartung durch den Betreiber.

Reinigen

Bei Staubbeschlag oder Ansprechen der Warnmeldung (ATT) reinigen Sie das Gerat mit
einem weichen Tuch und bei Bedarf mit Reinigungsmittel (handelstblicher Glasreiniger).
Kontrollieren Sie auch den Reflektor auf eventuelle Verschmutzungen.

Achtung!

Keine Lésungsmittel oder acetonhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Der Reflektor, das
Gehdusefenster bzw. Display kann dadurch eingetriibt werden.

Reparatur, Instandhaltung

Achtung!

Eingriffe und Verdnderungen an den Geréten, auBer den in dieser Anleitung ausdrticklich be-
schriebenen, sind nicht zuldssig.

Das Gerét darf nicht gedffnet werden. Zuwiderhandlungen flihren zum Verlust der Garantie.
Zugesicherte Eigenschaften kénnen nach Offnen des Gerétes nicht mehr garantiert werden.

Reparaturen an den Geraten durfen nur durch den Hersteller erfolgen.

% Wenden Sie sich fiir Reparaturen an Ihr Leuze Vertriebs- oder Servicebdiro.
Die Adressen entnehmen Sie bitte der Umschlaginnen-/riickseite.

Hinweis!
Bitte versehen Sie Lasermesssysteme, die zu Reparaturzwecken an Leuze electronic zuriick-
geschickt werden, mit einer méglichst genauen Fehlerbeschreibung.

Abbauen, Verpacken, Entsorgen

Wiederverpacken
Fur eine spatere Wiederverwendung ist das Gerat geschiitzt zu verpacken.

Hinweis!
Elektronikschrott ist Sondermdill! Beachten Sie die értlich geltenden Vorschriften zu dessen
Entsorgung.
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& Leuze electronic Stichwortverzeichnis
A Sicherheitshinweise ................ 37
AKHVIEIUNG .« .o oo 76  Empfangssignal ................... ... 41
Allgemeine Fehlerursachen .............. 98  FEreignisbezogene Diagnose ............ 95
Anschllsse ERR ... 80
PROFINETBUSIN ................. 38  Erweiterte Diagnose ................... 97
PROFINETBUSOUT ................ 39
PWRIN ... 38 F
Service ......... ... i 39  Fehler Schnittstelle ................... 99
Ansprechzeit .................... ... 14 Fehlerbehebung ...................... 95
ATT 80 Fehlerfall ................ciiiiii.... 84
Aufldsung ... 73 Fehlerverzdgerung (Geschwindigkeit) .. ... 85
Ausgabezeit ............... ... 14 Fehlerverzégerung (Position) ............ 84
Ausgang ............ ... 76, 77  Fehlerverzogerungszeit (Geschwindigkeit) . 85
Ausrichtung . .......... ... ... ... ..., 20 Fehlerverzogerungszeit (Position) ........ 84
Funktion ........... ... ... .. ... .. 76
B Funktionsbeschreibung ................. 6
Bedienfeld . ..........covuiiiiiiin 40  Funktionsprinzip ..................... 12
Bedientasten ............. ... ... ... 44
Bedienung . ....... .. ... L. 40, 52 G
Beheizte Reflektoren Gechwindigkeit im Fehlerfall ............ 84
MaBzeichnung ..................... 31 Genauigkeit ... 14
TechnischeDaten .................. 30 Gerdtetaufe .................0..... 64, 66
Betriebstemperatur ............ ... ... 15 Geschwindigkeit .............. 70, 85, 86
Bewegungsstatus ..................... 92 Grenzwert1 .......... ... ... ... 71, 87
Blinken des Teilnehmers . ............... 67 Grenzwert2 .............. ... .. 71, 89
Grenzwert3 ............ .. ..., 71, 90
C Grenzwert4 ......... ... .. ... 71, 9
Conformance Classes ................. 59 Status ............ ...l 71, 92
Geschwindigkeitsauflésung . ............ 86
D Geschwindigkeitsgrenzwert . ......... 87, 89
DIiagNoSe ..o oot eii e 95  Geschwindigkeitsgrenzwertstatus 1 ... ... 92
DISPIAY .+t 40  Geschwindigkeitsgrenzwertstatus 2. .. .. .. 92
BeleUChtUNg . . oo e g4  Geschwindigkeitsgrenzwertstatus 3 ...... 92
Kontrast . ... ..o g4  Geschwindigkeitsgrenzwertstatus 4 ... ... 92
Dynamischer ~Geschwindigkeitsgrenzwertsta- ~ Geschwindigkeitshysterese .......... 87, 89
WUS oo oo go  Geschwindigkeitsmessfehler ............ 92
Dynamischer Geschwindigkeitsvergleich . . .93 Geschwindigkeitsstatus unterdriicken . ... 84
Geschwindigkeitsvergleich Grenzwert 1 ... 92

E
Ein-/Ausgang
101 76
102 .. 78
Eingang ......... .. i 77
Elektrischer Anschluss ................. 37

Geschwindigkeitsvergleich Grenzwert 2 ... 93
Geschwindigkeitsvergleich Grenzwert 3 ... 93
Geschwindigkeitsvergleich Grenzwert 4 ... 93

Grenzwert 1 Bereichsanfang ............ 88
Grenzwert 1 Bereichsende ............. 88
GSD-Datei ............... ... 61, 68
GSD-Module .............. ... .. ..., 70
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H mit Laserstrahl-Umlenkeinheit ......... 24
Hardware ...................c....... 80  Montagewinkel (optional) ............... 21
Hauptmeni
Gerateinformation .................. 45 N
Netzwerk Information ............... 45 Netzwerkbetrieb ...................... 13
Parameter ........... ... ... .. .. ... 46
Service ... 46 o
Sprachauswahl .................... 46 Oberer Positions grenzwert ............. 80
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: Offset ... i 73
/O . 707 p
VO2 .o 70 Packungsinhalt ....................... 18
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Interner Hardwarefehler ................ 41 Positionswert ...................... 48
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Konformitatserklarung .................. 5 Passwort .. ... 94
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LEDPWR ..ot 42 Preset ......... . . . 75
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Luftfeuchtigkeit . ..................... 15 PresetStatus ........................ 80
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M PROFINET
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Status ........... ...l 70, 80  Vorausfallmeldung .................... 41
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ATT 100 w
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TMP 100
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Meniistruktur AMS 3048i
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Ebene 1

®)(y) : Auswahl

Ebene 2

(@) (y) : Auswahl
(€2 : Zuriick

Ebene 3
@ @ : Auswahl
() : Zuriick

Ebene 4 Ebene 5
@ @ : Auswahl @ @ : Auswahl
(&) : Zuriick €9 : Zuriick

Auswahloption / Einstellmdglichkeit

@ @ : Auswahl
@ : Aktivieren
(&9) : Zuriick

Detailinfos ab

Geréteinformation Seite 45
Netzwerk Information Seite 45
Status- und Messdaten Seite 45
Parameter (&  Parameterverwaltung (@ Parameterfreigabe ON/OFF Seite 47
(@ Passwort (&  Passwort aktivieren ON/OFF
@ Passworteingabe Einstellmdglichkeit eines 4 stelligen numerischen Passwortes
@ Parameter auf Default Alle Parameter werden auf Werkseinstellung zuriickgesetzt
(«@  PROFINET (@) Axtivierung ON/OFF Seite 47
(@  Positionswert (¢ Maseinheit Metrisch/Inch Seite 48
(@ Zzahirichtung Positiv/Negativ
@ offset Werteeingabe:
(@ Preset Werteeingabe
(@ Fehlerverzogerung ON/OFF
@ Positionswert im Fehlerfall Letzter giltiger Wert/Null
@ o @ 101 («) Portkonfiguration Eingang/Ausgang Seite 48
@ Schalteingang @ Funktion keine Funktion/Preset Teach/Laser ON/OFF
@ Aktivierung Low aktiv/High aktiv
@ Schaltausgang @ Funktion Pos. Grenzwert 1/ Pos. Grenzwert 2 / Geschwindigkeit / Intensitét (ATT) / Temp. (TMP) /
Laser (LSR) / Plausibilitét (PLB) / Hardware (ERR)
@ Aktivierung Low aktiv/High aktiv
@ 102 (@ Portkonfiguration Eingang/Ausgang
@ Schalteingang @ Funktion keine Funktion/Preset Teach/Laser ON/OFF
@ Aktivierung Low aktiv/High aktiv
@ Schaltausgang @ Funktion Pos. Grenzwert 1/ Pos. Grenzwert 2 / Geschwindigkeit / Intensitét (ATT) / Temp. (TMP) /
Laser (LSR) / Plausibilitat (PLB) / Hardware (ERR)
(@ Axtivierung Low aktiv/High aktiv
(@ Grenzwerte (&)  Obere Pos. Grenze 1 (@ Axtivierung ON/OFF
@ Grenzwerteingabe Werteeingabe in mm bzw. Inch/100
(& Untere Pos. Grenze 1 (@ Axtivierung ON/OFF
@ Grenzwerteingabe Werteeingabe in mm bzw. Inch/100
(&  Obere Pos. Grenze 2 (@ Axtivierung ON/OFF
@ Grenzwerteingabe Werteeingabe in mm bzw. Inch/100
(&)  Untere Pos. Grenze 2 (& Axtivierung ON/OFF
@ Grenzwerteingabe Werteeingabe in mm bzw. Inch/100
(@)  Max. Geschwindigkeit (@ Axtivierung ON/OFF
@ Max. Geschwindigkeit Werteeingabe in mm/s bzw. Inch/100s




Meniistruktur AMS 3048i

& Leuze electronic

(@  Sonstiges (@ Display Hintergrund 10 Minuten/ON Seite 50
@ Display Kontrast Schwach/Mittel/Stark
(@ Service RS232 (& Baudrate 57,6Kbit/s / 115,2Kkbit/s
@  Format 8.e,1/8n,1
Sprachauswahl Deutsch / English / Espariol / Francais / Italiano Seite 51
Service Zustandsmeldungen Anzahl der Lesungen, Lesetore, Leserate / Nicht-Leserate efc.. Seite 51

POO®

Diagnose

Nur fiir den Service durch Leuze-Personal

Erweiterte Diagnose

Nur fiir den Service durch Leuze-Personal
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