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Vorwort Leuze

1 Vorwort

1.1 Zu diesem Handbuch

Diese Original-Betriebsanleitung zum IVS 108 richtet sich an Anwender, die weiterfiihrende technische
Informationen zu den Themen Anschluss, Programmierung, Wartung und Spezifikationen suchen. Die
Kurzanleitung PAL IVS 108 und andere Verd&ffentlichungen im Zusammenhang mit diesem Produkt
koénnen kostenlos von der Website heruntergeladen werden, die auf der Riickseite dieses Handbuchs
aufgefiihrt ist.

1.1.1 Handbuch-Konventionen

Im vorliegenden Dokument werden die nachstehenden Konventionen verwendet.

Die unten aufgefiihrten Symbole werden in diesem Handbuch verwendet, um den Leser auf wichtige
Punkte oder Verfahren hinzuweisen, die bei der Verwendung des Lesegerats zu beachten sind:

HINWEIS

Hinweise enthalten Informationen, die fiir die korrekte Diagnose, Reparatur und Bedienung des
0 Lesegerats erforderlich sind.

A

A | Das Symbol VORSICHT weist auf Handlungen hin, die zu Schdden am Gerat oder anderen
A Gegenstanden fiihren kénnen.

A
2 Das Symbol WARNUNG weist auf Handlungen hin, die zu Verletzungen der Person flhren

kénnen, die den Vorgang ausfuhrt.

1.2  Technischer Support

1.2.1 Unterstitzung durch die Website
Leuze bietet auf seiner Website verschiedene Dienstleistungen sowie technische Unterstitzung an.
Gehen Sie zu (www.leuze.com).

Zum Schnellzugriff klicken Sie auf der Homepage auf das Suchsymbol, und geben Sie den Namen des
gesuchten Produkts ein. Auf diese Weise kénnen Sie Datenblatter, Handblicher, Software und Hilfspro-
gramme sowie Zeichnungen herunterladen.

Bewegen Sie die Maus lber das Men( "Kontakt und Support"”, um auf Dienstleistungen und technischen
Support zuzugreifen.

1.2.2 Technischer Support fiir Vertriebspartner

Eine ausgezeichnete Quelle fur technische Unterstiitzung und Informationen ist ein autorisierter Leuze-
Vertriebspartner. Ein Vertriebspartner ist mit den verschiedenen Arten von Unternehmen, Anwendungs-
software und Computersystemen vertraut und kann individuelle Unterstltzung leisten.

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 3
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2.1

2.2

2.3

24

25

Konformitat

Allgemein

Fir die Installation, den Betrieb und die Wartung darf der Sensor nicht ge6ffnet werden.

SchlieBen Sie Ethernet-Verbindungen nur an ein Netzwerk an, das lediglich tber ein Routing innerhalb
der Anlage oder des Gebaudes verfiigt, nicht aber Uber ein Routing aul3erhalb der Anlage oder des
Gebaudes.

Stromversorgung

A
: % Lesen Sie diese Informationen, bevor Sie das Produkt installieren.

Dieses Produkt ist fur die Installation ausschlief3lich durch qualifiziertes Personal vorgesehen.

Dieses Produkt ist fir den Anschluss an ein Steckernetzteil (Nennspannung 10 bis 30 V, mindestens 1 A)
vorgesehen, das den Vermerk ,UL LISTED" tragt und mit ,LPS* oder ,Class 2“ gekennzeichnet ist.

EMV-Konformitat

Stellen Sie zur Erfullung der EMV-Anforderungen Folgendes sicher:

» Verbinden Sie das Sensorgehause uUber ein Kupfergeflechtband, das kiirzer als 100 mm ist, mit der
Anlagenerde.

+ Bei Direktanschlissen verbinden Sie die Abschirmung lhres Kabels mit der Ringmutter des Steck-
verbinders.

CE-Konformitat

Die CE-Kennzeichnung bestatigt die Konformitat des Produkts mit den wesentlichen Anforderungen, die
in der geltenden europaischen Richtlinie aufgefiihrt sind. Da die Richtlinien und geltenden Normen standig
aktualisiert werden und Leuze diese Aktualisierungen umgehend tGbernimmt, ist die EU-
Konformitatserklarung ein ,lebendes® Dokument. Die EU-Konformitatserklarung steht den zustandigen
Behdrden und den Kunden Gber die kommerziellen Referenzkontakte von Leuze zur Verfligung. Seit dem
20. April 2016 schreiben die wichtigsten europaischen Richtlinien, die fir Leuze-Produkte gelten, die
Einbeziehung einer angemessenen Analyse und Bewertung des Risikos/der Risiken vor. Diese Bewer-
tung wurde in Bezug auf die anwendbaren Punkte der Normen durchgefiihrt, die in der
Konformitatserklarung angegeben sind. Leuze-Produkte sind hauptsachlich fir die Integration in komple-
xere Systeme konzipiert. Aus diesem Grund liegt es in der Verantwortung des Systemintegrators, fiir die
endgdltige Installation eine neue Risikobewertung vorzunehmen.

A

A | Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen
A verursachen; in diesem Fall kann vom Anwender verlangt werden, angemessene Mallnahmen
durchzufihren.

FCC-Konformitéat

Modifikationen oder Anderungen an diesem Betriebsmittel ohne die ausdriickliche schriftliche Genehmi-
gung von Leuze kénnten die Gebrauchsbefugnis fir dieses Betriebsmittel nichtig machen.

Dieses Gerat entspricht TEIL 15 der FCC-Richtlinien. Der Betrieb erfolgt gemaf den folgenden zwei
Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine Storstrahlung aussenden und (2) dieses Gerat muss unemp-
findlich gegenliber empfangener Stérstrahlung sein, einschlieRlich Stérungen die ungewlinschten Betrieb
ausldsen konnten.

Dieses Betriebsmittel wurde geprift und entspricht einem digitalen Gerat der Klasse A, gemal Teil 15 der
FCC-Richtlinien. Gerate dieser Klasse weisen einen angemessenen Schutz vor schadlicher Strahlung in
einem gewerblichen Umfeld auf. Dieses Betriebsmittel erzeugt und nutzt hochfrequente Energie und kann
diese abstrahlen, was fiir den Fall, dass es nicht in Ubereinstimmung mit dem Betriebshandbuch installiert
und betrieben wird, Stérungen der Funkkommunikation verursachen kann. Der Betrieb dieses Betriebs-
mittels in einem Wohngebiet kann Stérungen verursachen, wobei in diesem Fall der Nutzer die Stérungen
auf eigene Kosten zu beseitigen hat.
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2.6 LED-Sicherheit
Die LED-Emission erflllt die Norm EN 62471.
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Sicherheit Leuze

3 Sicherheit

Der vorliegende Sensor ist unter Beachtung der geltenden Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt und
gepruft worden. Er entspricht dem Stand der Technik.

3.1 BestimmungsgeméRe Verwendung

Die Vision-Sensor-Serie IVS 108 ist fur die optische, berlihrungslose Uberpriifung von Bauteilen konzi-
piert, beispielsweise zur Uberprifung, ob es sich um das richtige Teil handelt oder ob es ordnungsgeman
montiert wurde.

A

Bestimmungsgemaéale Verwendung beachten!

. | Der Schutz von Betriebspersonal und Gerat ist nicht gewahrleistet, wenn das Gerat nicht
entsprechend seiner bestimmungsgemafien Verwendung eingesetzt wird.

% Setzen Sie das Gerat nur entsprechend der bestimmungsgemafien Verwendung ein.

% Die Leuze electronic GmbH + Co. KG haftet nicht flir Schaden, die durch nicht
bestimmungsgemafie Verwendung entstehen.

% Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme des Gerats. Die Kenntnis der
Betriebsanleitung gehort zur bestimmungsgemafen Verwendung.

HINWEIS

0 Integrierte Beleuchtung!

Die kamerabasierten Sensoren der Baureihe IVS 108i entsprechen beziglich der integrierten
Beleuchtung folgender Einteilung:

% Beleuchtung rot und weil3: Freie Gruppe nach EN 62471

HINWEIS
o Bestimmungen und Vorschriften einhalten!

% Beachten Sie die in lhrer Umgebung geltenden gesetzlichen Vorschriften und die im Rahmen
der Haftpflichtversicherung des Arbeitgebers geltenden Richtlinien.

3.2  Vorhersehbare Fehlanwendung

Eine andere als die unter "Bestimmungsgemalie Verwendung" festgelegte oder eine dariiber hinausge-
hende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman.

Unzulassig ist die Verwendung des Gerates insbesondere in folgenden Fallen:
+ in Rdumen mit explosiver Atmosphare
* in sicherheitsrelevanten Schaltungen
* in der Lebensmittelverarbeitung
* zu medizinischen Zwecken

HINWEIS

0 Keine Eingriffe und Verdnderungen am Gerat!

& Nehmen Sie keine Eingriffe und Veranderungen am Geréat vor.
Eingriffe und Verdnderungen am Gerat sind nicht zulassig.

% Das Gerat darf nur zum Tausch der Gehausehaube gedffnet werden.
% Das Gerat enthalt keine durch den Benutzer einzustellenden oder zu wartenden Teile.

% Eine Reparatur darf ausschlieRlich von Leuze electronic GmbH + Co. KG durchgefiihrt wer-
den.

3.3  Befahigte Personen

Anschluss, Montage, Inbetriebnahme und Einstellung des Gerats dirfen nur durch befahigte Personen
durchgefihrt werden.

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108
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Sicherheit Leuze

Voraussetzungen fir befahigte Personen:
+ Sie verfligen Uber eine geeignete technische Ausbildung.
+ Sie kennen die Regeln und Vorschriften zu Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit.
+ Sie kennen die Betriebsanleitung des Gerats.
+ Sie wurden vom Verantwortlichen in die Montage und Bedienung des Gerates eingewiesen.

Elektrofachkréfte
Elektrische Arbeiten diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden.

Elektrofachkréfte sind aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis
der einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren
und mdgliche Gefahren selbststédndig zu erkennen.

In Deutschland missen Elektrofachkrafte die Bestimmungen der Unfallverhiitungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 erfiillen (z. B. Elektroinstallateur-Meister). In anderen Landern gelten entsprechende
Vorschriften, die zu beachten sind.

3.4  Haftungsausschluss
Die Leuze electronic GmbH + Co. KG haftet nicht in folgenden Fallen:
» Das Gerat wird nicht bestimmungsgemaf verwendet.
» Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen werden nicht beriicksichtigt.
» Montage und elektrischer Anschluss werden nicht sachkundig durchgefihrt.
* Veranderungen (z. B. baulich) am Gerat werden vorgenommen.

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 7



Aligemeine Ubersicht

4 Allgemeine Ubersicht

@& Ce X

10-30Vdc 0.40-0.14A 4.2W max

‘wwwJouz.com - Leuzs electronic GmbH+Co. KG
In dor Brake 1 - D-73227 Owen

e

Befestigungsldcher fur die Halterung (2)
Betriebs-LED
Ethernet-Anschluss-LED

90° drehbare Anschlussleiste
HMI-Schnittstelle
Ethernet-Anschluss
Stromversorgung - E/A-Anschluss
Objektiv

LED-Zielsystem

10. Roter Punkt (NO GOOD)

11. Griiner Punkt (GOOD)

12.  Weille polarisierte Beleuchtungen

Bild 4.1: Aligemeine Ubersicht

COoNoOoOR~WN =

Xzl D>

e

Bild 4.2: Details zur HMI-Schnittstelle

Leuze

HMI-Konfiguration

NO-GOOD-Objekt
H * in der Teach-Phase: blinkend, NO-GOOD-Objekt-Teachvorgang
* in der Betriebsphase: NO-GOOD-Objekt erfasst
® « fUr zukUftige Verwendung
) Trigger
* in der Teach-Phase: Triggereingangssstatus

* in der Betriebsphase: Trigger empfangen

GOOD-Objekt
* in der Teach-Phase: blinkend, GOOD-Objekt-Teachvorgang
* in der Betriebsphase: GOOD-Objekt erfasst

Run
E » Dauerhaft: Gerat in der Betriebsphase
* Blinkend: Teach-Vorgang erforderlich

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108
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5 Schnelleinstieg

5.1  AnschlieRen des Systems

Bild 5.1 zeigt ein Beispiel fir den Anschluss des Systems. In dieser Anordnung sind die Ergebnissignale
mit der SPS verbunden, wahrend es gleichzeitig mdglich ist, das Gerat tiber den Host-PC zu konfigurieren
und zu Uberwachen.

Das Gerét wird durch einen externen Trigger (Lichtschranke) aktiviert, wenn das Objekt in seinen Lese-
bereich eintritt.

Host
KSS GB-M12-8... =
B |
KD U-M12-H... —

m

o . n n n n
> System-Controller
Anwesenheitssensor und Stromversorgung
Bild 5.1: IVS 108: Beispiel fir eine Anordnung

5.2 Montage und Positionierung des Geréats

1. Verwenden Sie zur Montage des IVS 108 die separat erhaltliche Halterung, um das Gerat optimal zu
positionieren. Die gangigste Montagekonfiguration ist in der nachstehenden Abbildung dargestellt.

& @
103062 0400.148 4 2 g ™
SR Lot deco

B |07 o Cnbtico, kg

Bild 5.2: Positionierung mit Montageblgel (es sind verschiedene Montagebugel erhéltlich - siehe Da-
tenblatt)

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 9



Schnelleinstieg

Leuze

2. Berlcksichtigen Sie beim Montieren des IVS 108 die folgenden drei idealen Positionswinkel des Eti-
ketts: Neigung oder Verdrehung 10° bis 20° und Schragstellung 0°. Das Gerat kann jedoch mit
jedem beliebigen Neigungs- und Verdrehungswinkel arbeiten, sofern das zu priifende Objektmerk-
mal in das Bildfeld (Field of View, FOV) passt.

Bild 5.3:

Max. 20% Neigung zur Vermeidung direkter Reflexionen

Die Schnellkonfiguration des Sensors IVS 108 kann entweder Uber die HMI-Schnittstelle (siehe
Kapitel 5.3.1 ,Teachvorgang per Taste®), die keine PC-Verbindung erfordert, oder per IVS 108
webConfig (siehe Kapitel 5.4 ,Verwendung von IVS 108 webConfig“) erfolgen. Wahlen Sie das
Verfahren je nach Ihren Anforderungen.

5.3  Konfiguration der HMI-Taste

5.3.1 Teachvorgang per Taste

Die Run-LED blinkt, bis der Teachvorgang eingeleitet wird (z. B. Werkseinstellung des Geréats).
Driicken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der HMI aufleuchtet), um den Teachvorgang

zu starten.

GOOD-Objekte, die anzulernen sind (griine LED und griiner
Punkt blinken).

Positionieren Sie das GOOD-Objekt vor dem Zielsystem.

Positionieren Sie den Triggersensor ordnungsgemal. Die Trig-
ger-LED signalisiert die Objekterkennung.

Driicken Sie kurz (< 1 s) die HMI-Taste, um das Bild zu erfassen.
Es kénnen mehr als ein GOOD-Objekt erfasst werden. Es wird
empfohlen, ein Bild pro GOOD-Objektinstanz aufzunehmen. Die
Kameraparameter werden nur bei der ersten Erfassung automa-
tisch justiert.

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 10
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5. Dricken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der
HMI aufleuchtet), um die Erfassung von NO-GOOD-Objekten zu
starten. Die rote LED und der rote Punkt beginnen zu blinken. EU]F Xexl /D

6. Positionieren Sie das NO-GOOD-Objekt vor dem Zielsystem.
Uberprifen Sie die Trigger-LED.

@
Xepa S /D

7. Dricken Sie kurz (< 1 s) die HMI-Taste, um das Bild zu erfassen.
Es kénnen mehr als ein NO-GOOD-Objekt erfasst werden.

&'ﬂi XirJ /P

8. Dricken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der
HMI aufleuchtet), um den automatischen Lernvorgang zu starten
(LEDs schalten um). Am Ende wechselt das Gerat in die Betriebs-
phase.

Der Teachvorgang kann auch in der Run-Phase gestartet werden: Driicken Sie die HMI-Taste
fur 2 s (gelbe LED auf der HMI) flir inkrementales Teachen oder 4 s (rote LED auf der HMI) zum
Abbrechen und erneuten Teachen.

5.3.2 Inkrementaler Teachvorgang per Taste (optional)

Im Run-Modus (griine Run-LED leuchtet dauernd) kdnnen dem aktuellen Job Trainingsbilder hinzugefiigt
werden.

Es wird empfohlen, diesen Vorgang per webConfig durchzufiihren, um mehr Kontrolle Gber
diesen Vorgang zu haben.

1. Drlicken Sie die HMI-Taste fiir ca. 2 Sekunden, und lassen Sie sie
los, sobald die gelbe HMI-LED aufleuchtet. &q}

2. Neue GOOD-Objektbilder kbnnen dem aktuellen Job hinzugefiigt
werden.
Wenn inkrementales Teachen nur fir NO-GOOD-Objekte erfor-
derlich ist, fahren Sie mit Schritt 3 fort.
Driicken Sie kurz (< 1 s) die HMI-Taste, um ein GOOD-Bild zu
erfassen.

h=-

3. Drucken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der
HMI aufleuchtet), um die Erfassung von NO-GOOD-Objekten zu
starten. Die rote LED und der rote Punkt beginnen zu blinken.

b=~

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 11
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5.3.3

5.3.4

4. Neue NO-GOOD-Objektbilder kdnnen dem aktuellen Job
hinzugefiigt werden.
Wenn inkrementales Teachen nur flir GOOD-Objekte erforderlich o
ist, fahren Sie mit Schritt 5 fort. XerJ v b
Driicken Sie kurz (< 1 s) die HMI-Taste, um das NO-GOOD-Bild
zu erfassen.

Sl X5 v D

5. Dricken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der
HMI aufleuchtet), um den automatischen Lernvorgang zu starten “

(LEDs schalten um). Am Ende wechselt das Gerat in die Betriebs-
phase.

Bei Fehlern kann der Vorgang vor dem Fortfahren mit Schritt 5 abgebrochen werden, indem die
HMI-Taste fir ca. 2 Sekunden gedrickt wird, bis die gelbe HMI-LED aufleuchtet.

g
511;} XirJ Vb

Erneuter Teachvorgang per Taste (optional)

Im Run-Modus (griine Run-LED leuchtet dauernd) kann der aktuelle Job geléscht und neu trainiert
werden.

Driicken Sie die HMI-Taste lange (> 4 s, bis die rote LED auf der HMI aufleuchtet), um den Teachvorgang
zu starten, siehe Kapitel 5.3.1 ,Teachvorgang per Taste".

Wenn Fehler auftreten und das erneute Teachen nicht abgeschlossen wird, wird der aktuelle Job nicht
Uberschrieben.

Bei Fehlern kann der VVorgang vor dem Einleiten des Lernvorgangs abgebrochen werden, indem
die HMI-Taste fiir ca. 2 Sekunden gedriickt wird, bis die gelbe HMI-LED aufleuchtet.

&
@i Xz ST v D

Firmware-Rollback und Konfigurations-Reset (optional)

Es ist mdglich, ein Firmware-Rollback auf die vorletzte installierte Softwareversion oder einen
vollstandigen Konfigurations-Reset-Vorgang durchzufiihren, indem die HMI-Taste beim Einschalten des
Gerats gedriickt gehalten wird.

Halten Sie fir das Firmware-Rollback die HMI-Taste gedrickt, bis alle LEDs gleichzeitig etwa 3 Sekunden
lang blinken, und lassen Sie sie anschliefend los, wenn sie dauernd leuchten.

Bei einem Firmware-Rollback bleiben alle gespeicherten Auftrage erhalten. Zwei aufeinanderfolgende
Firmware-Rollback-Vorgange flihren dazu, dass die werksseitige Softwareversion alle gespeicherten
Auftrédge beibehalt.

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 12
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5.4

5.4.1

Um den Konfigurations-Reset-Vorgang auszufiihren, halten Sie die HMI-Taste gedriickt, bis alle LEDs
gleichzeitig fiir etwa 3 Sekunden blinken, lassen Sie sie dann los, und driicken Sie sie wahrend der Blink-
sequenz der LEDs erneut.

Beim Konfigurations-Reset-Vorgang werden die werksseitigen Standardkonfigurationen (globale Einstel-
lungen und IP-Adresse 192.168.60.101) wiederhergestellt und alle gespeicherten Jobs geléscht, wobei
die zuletzt auf Ihrem Gerét installierte Softwareversion beibehalten wird.

Es wird empfohlen, das IVS 108 webConfig vor der Durchfiihrung der oben genannten

0 Vorgange zu schlief3en. Stellen Sie eine Verbindung zu webConfig her, oder aktualisieren Sie
die webConfig-Seite im Browser, um die Version der Geratesoftware zu Uberprifen (siehe
Kapitel 5.4.5 ,Dienstprogramme (Utilities)*).

Verwendung von IVS 108 webConfig

Bevor ein IVS 108-Gerat verwendet werden kann, muss ein Teachvorgang durchgefihrt werden. Das
Teachen kann entweder Uber die integrierte HMI (siehe Kapitel 5.3.1 ,Teachvorgang per Taste®) oder die
grafische Benutzeroberflache IVS 108 webConfig erfolgen.

0 Fir den Zugriff auf das IVS 108 webConfig wird der Internet-Browser Google Chrome

empfohlen.

Um auf das IVS 108 webConfig zuzugreifen, verbinden Sie sich per Ethernet mit der IP-Adresse des
Gerats (Werkseinstellung: 192.168.60.101).
Bei einem neuen Gerat wird der Benutzer automatisch zur Startseite (Init) weitergeleitet.

Wurde der Teachvorgang bereits durchgefiihrt, wird die Seite Uberwachung (Monitoring) angezeigt.
AufRerdem gibt es eine Seite Einstellungen (Settings) zur Anpassung der Gerateeinstellungen.

Geréateinformationen und die Funktion zur Softwareaktualisierung sind auf der Seite Dienstprogramm
(Utilities) verfiigbar.

Startseite (Init)

Beim AnschlieRen eines neuen Gerats wird eine die Startseite mit den IP- und globalen Einstellungen
angezeigt:

e S

IP Settings

Address 192.168.60.101

Netmask 255.255.255.0

Gateway ex[0.0

[ Enable DHCP

Global Settings v

Unter ,IP-Einstellungen® kdnnen die Felder ,Adresse” und ,Netzmaske® bearbeitet werden, um eine belie-
bige statische IP-Adresse zu konfigurieren, wahrend das Feld ,Gateway* optional ist.

Durch Aktivieren von ,DHCP* bezieht das Gerat aulerdem automatisch eine IP-Adresse. Im Netzwerk
muss ein DHCP-Server vorhanden sein.
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5.4.2

Die Startseite enthalt auerdem die folgenden Schaltflachen fir die Interaktion mit dem IVS 108-Gerat:

T Upload Package

Job importieren (Import Job)
Importieren von einem oder mehreren Jobs von einem anderen Gerét.

Neuer Job (New Job)
Erstellen eines neuen Jobs mit dem Teach-Assistenten, siehe Kapitel 5.4.2 ,Teachen (Teaching)“.

Einstellungen wiederherstellen (Settings Restore)

Wenn ein Einstellungs-Backup eines Gerats durchgefiihrt wurde (siehe Kapitel 5.4.5 ,Dienstprogramme
(Utilities)®), lassen sich mit dieser Schaltflache alle Jobs und globalen Einstellungen dieses Gerats impor-
tieren. Nach Klicken auf die Schaltflache ,Einstellungen wiederherstellen® 6ffnet sich das folgende
Fenster:

Settings Restore

se a .ivsbek file, select jobs and restore your settings

Wahlen Sie nach Auswahl der Backup-Datei (.ivsbck-Format) einen oder mehrere Jobs aus, die Sie
wiederherstellen méchten, und bestatigen Sie die Auswahl. Die globalen Einstellungen werden automa-
tisch wiederhergestellt. Am Ende des Vorgangs wird die Seite Uberwachung angezeigt.

Paket hochladen (Upload Package)
Hochladen eines Firmwarepakets.

Paket herunterladen (Download Package)
Herunterladen des Gerate-Firmwarepakets.

Flhren Sie die Vorgénge ,Einstellungen wiederherstellen® und ,,Paket hochladen* NICHT durch,
wahrend das Gerat Triggersignale empfangt.

Teachen (Teaching)

Um das Teachen auf dem IVS 108-Geréat durchzufiihren, geben Sie einen Jobnamen ein, wahlen Sie die
Bank aus, in welcher der Job gespeichert werden soll, klicken Sie auf die Schaltflache ,Job erstellen®, und
folgen Sie den nachstehenden Anweisungen.

Job Creation Wizard

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 14
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Schritt 1: Bild einrichten

Wahlen Sie auf der Seite Bild einrichten (Image Setup) die Option Automatische Einrichtung starten (Start
Automatic Setup), um die Parameter Fokusdistanz, Belichtungszeit und Sensorverstarkung automatisch
einzustellen (Vorschlag). Alternativ kdnnen Sie auch Erweiterte Bildeinstellungen (Advanced Image
Settings) wahlen, um die Parameter manuell einzustellen.

AuBerdem besteht die Méglichkeit, das Bildfeld in Abhangigkeit von den Anforderungen der Anwendung
zu verschieben, was niitzlich sein kann, wenn Objekte mit unterschiedlichen Batch-Formaten auf
derselben Linie inspiziert werden missen. Klicken Sie dazu einfach auf das Bild, und ziehen Sie es lber
den grauen Bereich.

Leuze =

@ imagesetn © ~cauies © AcauireNo G Q o

Automatic Image Settings

Start Automatic Setup

Advanced Image Settings v

Klicken Sie nach Abschluss der Bildeinrichtung auf Weiter.

Schritt 2: GOOD-Erfassung

Auf der Seite GOOD-Erfassung (Acquire GOOD) kénnen ein oder mehrere GOOD-Objekte durch Klicken
auf die Teach-Schaltflache erfasst werden. Es wird empfohlen, so viele GOOD-Bilder wie die bekannte
Anzahl der als GOOD einzustufenden Instanzen zu erfassen.

In den GOOD- und NO-GOOD-Boxen kénnen insgesamt 6 Bilder abgelegt werden, davon
mindestens eines pro Box. Jede Box kann also maximal 5 Bilder enthalten.
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@ image setup © ~cauire Good © AcauireNo G

Good

Klicken Sie auf ein erfasstes Objekt in der Box GOOD, und wahlen Sie LOSCHEN, um es zu

o [6schen.

Nachdem Sie mindestens ein Objekt hinzugefugt haben, kénnen Sie auf WEITER klicken und zur Seite
NO-GOOD-Erfassung (Acquire NO GOOD) wechseln.

Schritt 3: NO-GOOD-Erfassung

Auf der Seite NO-GOOD-Erfassung (Acquire NO GOOD) kénnen ein oder mehrere NO-GOOD-Objekte
durch Klicken auf die Schaltflache Teach erfasst werden. Es wird empfohlen, so viele NO-GOOD-Bilder
wie die bekannte Anzahl der als NO GOOD einzustufenden Instanzen zu erfassen.

In den GOOD- und NO-GOOD-Boxen kdnnen insgesamt 6 Bilder abgelegt werden, davon
mindestens eines pro Box. Jede Box kann also maximal 5 Bilder enthalten.

@ image setup © ~cauire Good

Good

16

IVS 108
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o Klicken Sie auf ein erfasstes Objekt in der Box NO GOOD, und wahlen Sie LOSCHEN, um es

zu loschen.

Nachdem Sie mindestens ein NO-GOOD-Objekt hinzugefligt haben, kdbnnen Sie auf die Schaltflache
Teach klicken.

Schritt 4: Lernen (Learn)

Dieser Schritt wird automatisch ausgefiihrt. Wenn er zu lange dauert, kdnnen Sie den Vorgang durch
Klicken auf die Schaltflache Training beenden (Stop training) anhalten.

Leuze

@ image setup @ Acauire Good @ Acauire No Good Q Lo

Wenn das Gerét angelernt ist, wechselt die grafische Benutzeroberflache zur Seite ,Uberwachung®.

5.4.3 Uberwachung

Die Seite Uberwachung (Monitoring) ist in eine obere Leiste, einen Hauptbereich und eine untere Leiste
unterteilt.

(~ J « Jolo]

Analysis Statistics C

Good

] =

Analysis Chart
No Good
| Good
I No Good
overrun

In der oberen Leiste erscheint der Jobname auf der linken Seite. Verwenden Sie das Dropdown-Menu, um
zu einem anderen Job zu wechseln (falls vorhanden).
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Wenn Sie den ausgewahlten Job als laufenden Job und Startjob verwenden méchten, klicken
Sie auf die Schaltflache Wiedergeben, bevor Sie die Seite verlassen.

Neben dem Jobnamen erscheinen die folgenden Symbole:

Symbol Beschreibung

Job hochladen (Upload job): Ladt einen Job von lhrem PC hoch (.svscfg-Datei)

Job herunterladen (Download job): Ladt den aktuellen Job auf Ihren PC herunter

Neuen Job hinzufiigen (Add new job): Wechselt zum Trainings-Assistenten, um einen
neuen Job zu erstellen

Job I6schen (Delete job): Léscht den aktuellen Job

oflof -

Der Hauptbereich enthalt:
« die GOOD- und NO-GOOD-Boxen auf der linken Seite,
» den Arbeitsbereich in der Mitte und

+ die Statistik-Box auf der rechten Seite. Hier werden die Statistiken zu den laufenden Erfassungen
angezeigt.
In der unteren Leiste wird ein Archiv der Erfassungen (Filmstreifen) angezeigt.

Wenn das Gerat kein Triggerereignis empfangt, zeigt die Seite ,Uberwachung® nur die Statistik-
Box auf der rechten Seite und einen leeren Filmstreifen an.

Um die Erfassung von Objekten zu starten, gibt es zwei Optionen:

Speichern und Wiedergeben mit externem Trigger

Wiedergeben mit Selbst-Triggerung

a Einzelbildaufnahme

Die Schaltflache Wiedergeben ist zugleich eine Schaltflache Speichern: Klicken Sie darauf, bevor Sie die
Seite verlassen, um eine Anderung zu speichern.

Die Schaltflache Wiedergeben mit Selbst-Triggerung ist keine tatsachliche Betriebsart
(Ausgangssignale werden nicht angesteuert). Sie ist nur fiir Demonstrationszwecke oder
Vorabprifungen im statischen Zustand bestimmt.

Neben den Symbolen Wiedergeben werden die Erfassungsergebnisse als griine Balken fir GOOD-
Objekte, rote Balken flir NO-GOOD-Objekte und graue Balken fiir OVERRUN-Erfassungen angezeigt.
Klicken Sie auf das Symbol Pause, um die Erfassung zu beenden und alle verfugbaren Funktionen zu akti-
vieren.

Durch Ziehen der grauen Box entlang der unteren Leiste werden die in diesem Intervall enthaltenen Erfas-
sungen angezeigt. Sie konnen nun Inkrementales Teachen ausflihren: Klicken Sie dazu auf eine Erfas-
sung, und wahlen Sie GOOD oder NO GOOD, um sie der entsprechenden Erfassungsbox hinzuzufiigen.
Es ist auBerdem moglich, erfasste Bilder per Drag & Drop in die Box GOOD / NO GOOD oder von der Box
GOOD in die Box NO GOOD und umgekehrt zu verschieben. Nachdem Sie auf eines der ,Wiedergeben*-
Symbole geklickt haben, werden die neu hinzugefligten Erfassungen vom Gerat zusatzlich zu den
wahrend des anfanglichen Teachvorgangs gespeicherten Erfassungen verwendet.
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Daruber hinaus ermdglicht das IVS 108-webConfig das Speichern von Bildern. Sie kénnen jedes in
webConfig angezeigte Bild speichern, indem Sie darauf klicken und Save wahlen.

chert werden soll“ zu aktivieren.

o Es wird empfohlen, die Browser-Option ,Vor dem Herunterladen fragen, wo die Datei gespei-

Folgende Optionen stehen auch zur Verfligung:

:'l'le"“‘*'“ Ithage= Anzeigen aller Bilder oder nur einer Kategorie aus GOOD, NO GOOD und OVERRUN

Download des gesamten Filmstreifens

Bei Auswahl von ,Download des gesamten Filmstreifens werden die letzten 50 Erfassungen
heruntergeladen.

5.4.4 Einstellungen (Settings)

Diese Seite enthalt IP-Einstellungen und globale Einstellungen.
Sie ist Uber das ,Hamburger“-Symbol in der oberen rechten Ecke aufrufbar.

Leuze =
Job Settings
0 150

Trigger Input Delay [ms] 1 @
Trigger Input Debounce 100
[us]
Global Settings
Trigger Input Event Leading

3 10 45
Output Hold Time [ms] °

n Output Mode Push-Pull Active High

Remote Teach Input Event  Leading

Remote Teach Input 10000
Debounce [us]

Aiming System Always On

Green/Red Spots Enabled

Die Parameter unter Job-Einstellungen (Job Settings) sind fur jeden Auftrag variabel, was bedeutet, dass
jede Anderung nur fur den aktuellen Auftrag gliltig ist:

« Triggereingangsverzdgerung (Trigger Input Delay): Verzégerung, die vor der Erfassung des Trigger-
ereignisses angewandt werden soll. Sie wird als Zeit (in ms) gemessen. Dieser Parameter kann
zusammen mit der Bilderfassung eingestellt werden: Die Bilder werden im entsprechenden Fenster
angezeigt.

+ Triggereingangs-Entprellung (Trigger Input Debounce): Filterentprelizeit, gemessen in ps.
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Die Parameter unter Globale Einstellungen (Global Settings) sind fir alle Jobs gleich, so dass jede
Anderung fiir alle Jobs glltig ist:

+ Triggereingangsereignis (Trigger Input Event): Dies kann entweder die steigende oder fallende
Flanke sein.

» Ausgangs-Haltezeit (Output Hold Time): Zeit (in ms), wahrend der die Ausgangsdaten glltig bleiben.

» Ausgangsmodus (Output Mode): Die verfigbaren Auswahlmdglichkeiten sind NPN, PNP, Gegentakt
aktiv High und Gegentakt aktiv Low.

+ Remote-Teach-Eingangsereignis (Remote Teach Input Event): Die verfligbaren
Auswahlmoglichkeiten sind ,Steigende Flanke® und ,Fallende Flanke®.

* Remote-Triggereingangs-Entprellung (Remote Teach Input Debounce): Filterentprellzeit, gemessen
in us.

+ Zielsystem (Aiming System): Die verfigbaren Auswahlmdglichkeiten sind ,Immer EIN®, ,Immer AUS*
und ,Nur Kalibrierung®.

* Griine/rote Punkte (Green/Red Spots): Die verfligbaren Auswahlméglichkeiten sind ,Nur
Kalibrierung®, ,Aktiviert“ und ,Deaktiviert”.

5.4.5 Dienstprogramme (Utilities)

Die Seite Dienstprogramme ist Giber das ,Hamburger“-Symbol in der oberen rechten Ecke aufrufbar.

Leuze =

Device Information

Model: IVS 108 M1-102-W0
Serial: 20116083
Software Version: 1.2.0

Software Build: 30

Maintenance

UploadPackage | Download Package | Clear Confgursions | - Setings Beckup

IP Settings

Address 192.168.60.101
Netmask 255.255.255.0
Gateway exl

[ Enable DHCP

Diese Seite ist in drei Bereiche unterteilt:

+ Geréteinformationen (Device Information): Informationen Uiber das Geratemodell, die Seriennum-
mer, die Softwareversion und die GUI-Version.

+ Wartung (Maintenance):

» Paket hochladen (Upload Package)zum Aktualisieren der Geratefirmware.

» Paket herunterladen (Download Package)zum Herunterladen des Gerate-Firmwarepakets.

» Konfigurationen l6schen (Clear Configurations), um alle erstellten Jobs zu I6schen und alle globa-
len Einstellungen auf die Standardwerte zurtickzusetzen.

+ Einstellungs-Backup (Settings Backup) zum Herunterladen aller Jobs und globalen Einstellungen
und zum Speichern in einer .svsbck-Datei.

» Einstellungen wiederherstellen (Settings Restore) zum Importieren aller Jobs und globalen Ein-
stellungen eines Geréts (siehe Kapitel ,Einstellungen wiederherstellen (Settings Restore)®).

+ IP-Einstellungen (IP Settings): Adresse, Netzmaske, Gateway (die Felder ,Adresse” und
.Netzmaske* kénnen bearbeitet werden, um eine beliebige statische IP-Adresse zu konfigurieren,
wahrend das Feld ,Gateway* optional ist)

Leuze electronic GmbH + Co. KG IVS 108 20



Schnelleinstieg Leuze

A

A | Fuhren Sie die Vorgange ,Einstellungen wiederherstellen® und ,Paket hochladen® NICHT durch,
\ |wahrend das Gerét Triggersignale empfangt.
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6 Einflhrung

6.1 Produktbeschreibung
Der IVS 108 ist ein lernfahiger und einfach einzurichtender Sensor, der fir jede Art von Objekt-Anwesen-
heits- und -Orientierungs-Erkennung geeignet ist.

Der IVS 108 ist fur alle Anwendungen geeignet, bei denen ein sehr einfaches Installationsverfahren erfor-
derlich ist, ohne dass besonders intelligente Kamerafunktionen bendtigt werden.

Dank seiner Algorithmustechnologie ist der IVS 108 die ideale Lésung fir Anwendungsprobleme im
Zusammenhang mit der Anpassungsfahigkeit an und Flexibilitat von Maschinenformaten, die mit einem
Sensor oder Sensorsystem nicht so einfach zu I6sen sind.

Der IVS 108 wurde flr verschiedene Anwendungen in der Sekundarverpackungs- und Automobilindustrie,
in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie flr die Abfiillung, fir kosmetische Verpackungen und fir alle
Markte entwickelt, in denen die folgenden Detektionsanwendungen bendtigt werden:

Vorhandensein i :
abel
des Etiketts

Ausrichtung des

Verschlusses

Vorhandensein EF-X
des Verschlusses ‘ ‘

Bedruckung von
Etiketten \

6.1.1 Ausgezeichnete Performance
 Elektronische Fokussierungssteuerung
* 50 ... 150 mm Betriebsabstand
+ Kurzere Erfassungszeit durch Bildausschnitt
« Algorithmus zur schnellen und einfachen Einrichtung der Anwendung

6.1.2 Einfacher Setup

« Schnelle Installation durch benutzerfreundliche, sensordhnliche HMI zur einfachen und intuitiven
Einrichtung

+ LED-Zeiger zum Zielen

» Schnellmontagezubehor

+ Visuelles Feedback zur Uberpriifung der exakten Code-Positionierung im Bildfeld und Leistungsma-
ximierung

» Einfach zu bedienende Webserver-GUI fiir Wartung und Jobeinstellung
» Benutzerdefinierte Bilderfassungs-Datenbank
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6.1.3 Einfache Bedienung
« LEDs der HMI-Schnittstelle liefern Betriebs- und Leistungsriickmeldungen
» Multi-Bilderfassungseinstellungen fiir mehr Flexibilitat
+ Bildspeicherung und -archivierung mit Pufferfunktion
» Software-Tools fiir die Diagnose

6.1.4 Flexible Lésung
+ Kompletter Zubehdérsatz von Montagewinkeln und Kabeln
* Punkt-zu-Punkt-Kommunikation per Ethernet verfligbar
» Optogekoppelte, polaritatsunempfindliche Eingénge
» Gegentakt-, NPN- oder PNP-Ausgange mit Kurzschlussschutz

6.1.5 Industrielle Belastbarkeit
* Industrieller kompakter visueller Sensor
* Robuste Metallausflhrung
Abgedichtete M12-Rundsteckverbinder
Schutzarten IP65 und IP67
* Max. Betriebstemperatur 50 °C
» Versorgungsspannungsbereiche von 10 bis 30 VDC

6.2  Anzeige und Tastenfeldtaste

X2 LD

)

Bild 6.1: Anzeigen
Am Gerat befinden sich die folgenden LED-Anzeigen

PWR Die blaue LED (™D zeigt an, dass das Gerat an die Stromversorgung angeschlossen
ist
NET Die gelbe LED ©) zeigt die Verbindung zum integrierten Ethernet-Netzwerk an
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Die Farben und Bedeutungen der fiinf LEDs sind in der folgenden Tabelle angegeben:

E NO GOOD | Die rote LED ® zeigt ein NO-GOOD-Objekt an. Blinken wéhrend des Teach-
vorgangs

@ fir zukinftige Verwendung
o

@ TRIGGER | Die gelbe LED ® zeigt den Status des Triggereingangs beim Teachen und
den Empfang eines Triggers im Betrieb an

GOOD Die griine LED ® zeigt ein GOOD-Objekt an. Blinken wahrend des Teachvor-
gangs

RUN Die griine LED @ zeigt an, dass sich das Gerat in Betrieb befindet. Wenn sie
E blinkt, signalisiert dies, dass ein Teachen erforderlich ist.

Waéhrend des Geratestarts (Reset- oder Neustartphase) blinken diese funf LEDs eine Sekunde lang.

6.3 Zielsystem

Zwei rote LED-Zeiger projizieren zwei gleich weit entfernte quadratische Muster auf die Zielflache. Das zu
erkennende Objektmerkmal sollte sich in der Mitte zwischen den beiden Quadraten befinden.

1 Ziel-LED
Bild 6.2: IVS 108, Ziel-LEDs

6.4 LED-Spots

Es gibt zwei LED-Spots, die aktiviert werden kdnnen, um Licht auf den Zielbereich zu projizieren und anzu-
zeigen, dass ein GOOD- oder NO-GOOD-Objekt erkannt wurde.

N =

Griner Spot
Roter Spot

Bild 6.3: IVS 108, GOOD- / NO-GOOD-LED-Spots
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6.5 Modellauswahl und Bestellinformationen

Modell IVS 108 M1-102-W0
Optik 7 mm
Beleuchtungsele- | Weil3, polarisiert
ment

I/O 30UT+2IN+ETH

Bestellnummer IVS 108 M1-102-WO0

6.6 Integriertes Beleuchtungssystem
Das Beleuchtungselement des IVS 108 besteht aus 4 weillen LEDs mit Polarisationsfilter.

Bild 6.4: IVS 108, Beleuchtungselement

6.7  Zubehor
Das lieferbare Zubehor finden Sie unter www.leuze.com oder im Datenblatt.

6.8  Anwendungsbeispiele

Der IVS 108 wurde flr verschiedene Anwendungen in der Sekundarverpackungs- und Automobilindustrie,
in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie flr die Abfiillung, fir kosmetische Verpackungen und fir alle
Markte entwickelt, in denen die folgenden Detektionsanwendungen bendtigt werden:

Anwendung Detektionsergebnis (OK / NICHT OK)

b

Label

Ausrichtung des Ver-
schlusses

Vorhandensein des Ver- 3
schlusses [ ( |

Vorhandensein des Eti-
ketts

Bedruckung von Etiket-
ten
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7 Montage
71 Packungsinhalt

7.2

Vergewissern Sie sich beim Offnen der Verpackung, dass der IVS 108 und alle mit dem Gerat gelieferten
Teile vorhanden und intakt sind. Die Teileliste enthalt:

* IVS 108 (mit Abdeckkappen fir M12-Steckverbinder)
+ Kurzanleitung

Leuze

Die Abdeckkappe fir den Ethernet-Anschluss gewahrleistet die Schutzart IP67, wenn Ethernet nicht

verwendet wird.

Abmessungen

Der IVS 108 kann in verschiedenen Positionen installiert werden. Die beiden Schraubenlécher (M3 x4 mm

Tiefe) am Gerategehduse dienen der mechanischen Befestigung.
Die nachstehenden Diagramme geben die Gesamtabmessungen des Gerats an und kénnen fir seine
Installation verwendet werden.

|_Optische Achse

_optical axis

~ T Optische Achse

oo
F~

@3 n°2
[20.12] X 4 mm

38
[1.50]

Bild 7.1:

Leuze electronic GmbH + Co. KG

Gesamtabmessungen; Anschluss bei 0°

f

28.1
[1.11]

mm
[Inch]
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= Optische Achse

58

[2.30]

Bild 7.2:

Leuze electronic GmbH + Co. KG

= I
Optische Achse g
________ e e e BN
e
=)
R
=

Gesamtabmessungen; Anschluss bei 90°

IVS 108

Leuze

@3 n°2
[@0.12] x 4 mm

[Inch]
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8.1

Elektrische Anschliisse

Der IVS 108 kann (iber eines der erhaltlichen Zubehdrkabel angeschlossen werden. Diese enden in einem
17-poligen M12-Steckverbinder auf der IVS 108-Seite, wahrend auf der anderen Seite 17 freie, isolierte

Leitungen vorhanden sind. Die Leitungen KD U-M12-HA-P1 ... haben folgende Belegung:

Bild 8.1:

13 3

17-poliger M12-Strom- und -E/A-Steckverbinder

Leuze

Pinbelegung des Stromversorgungs- und E/A-Steckverbinders

Pin Bezeichnung Farbe Beschreibung

1 Vdc Braun Eingang Versorgungsspannung +

2 GND Blau Eingang Versorgungsspannung -

Steckverbinder- | Chassis Das Steckergehause stellt die elektrische

Gehéause Verbindung zum Gehause her

6 1A Gelb I1A Triggereingang A
(polaritatsunempfindlich)

5 1B Rosa 1B Triggereingang B
(polaritatsunempfindlich)

13 12A Grin I2A Remote-Teach A
(polaritatsunempfindlich)

3 12B Weil} I2B Remote-Teach B
(polaritatsunempfindlich)

9 O1 Rot Daten glltig PP

8 02 Grau GOOD-Ausgang PP

16 03 Gelb-Braun NO-GOOD-Ausgang PP

A

Fir eine ordnungsgemale Installation wird empfohlen, alle nicht verwendeten Adern zu kiirzen.

Stromversorgung

Die Versorgungsspannung muss zwischen 10 und 30 VDC liegen.

Bei jedem Einschalten des IVS 108 leistet die elektronische Motorfokussierung zuséatzliche
Arbeit fir Systemprifung und -einrichtung. Es wird empfohlen, die Einschaltzyklen auf wenige
Male pro Tag zu begrenzen.

Leuze electronic GmbH + Co. KG
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8.2

8.21

8.3

Eingénge

Der Reader verfugt Uber zwei optogekoppelte, polaritdtsunempfindliche Eingénge: Eingang 1 (Externer
Trigger) und Eingang 2 (Remote-Taste).

Der externe Trigger wird bendétigt, um die Erfassung und Verarbeitung von Bildern zu starten.

Die Installation der Remote-Taste wird in Fallen empfohlen, in denen das Gerat nicht zuganglich ist, und
generell, um einen einfacheren Zugriff auf die Teach-Funktion zu haben.

Die elektrischen Kenndaten der beiden Eingénge sind:

Vs = 30 VDC max.
ln = 10 mA max.

Der aktive Zustand dieser Eingdnge wird in der Software ausgewahlt.

Ein Entstorfilter ist standardmaRig fir beide Eingange in der Software implementiert. Der Wert kann tber
den Software-Parameter ,Debounce-Filter* gedndert werden. siehe Kapitel 5.4.4 ,Einstellungen
(Settings)” Im Abschnitt ,Einstellungen” des Benutzerhandbuchs zum IVS 108 webConfig finden Sie
weitere Einzelheiten zu diesen Parametern.

Diese Eingange sind optogekoppelt und kdnnen sowohl mit NPN- als auch mit PNP-Befehlen angesteuert
werden.

Die polaritdtsunempfindichen Eingdnge gewahrleisten die volle Funktionalitat, auch wenn die
Pins A und B vertauscht werden.

Anschluss von Triggern und externen Tastern
Die folgende Tabelle zeigt, wie die Trigger- und Remote-Eingédnge angeschlossen werden.

Empfohlener Anschluss Hinweise

Ein Taster mit SchlieRerkontakt wird
bendtigt.

I2A und 12B sind polaritatsunempfindlich
und kénnen vertauscht werden.

Externer Taster

IVS 108

Verbinden Sie den Ausgang des PNP-
Trigger-Gerats mit 11A und die GND-Ver-
sorgungsschiene mit [1B.

1A und 1B sind polaritatsunempfindlich
und kénnen vertauscht werden.

Triggersignal von
einem PNP-Gerét

PNP Trigger
Device

Verbinden Sie den Ausgang des NPN-

Trigger-Gerats mit 11B und die VDC-Ver-
sorgungsschiene mit [1A.

m 1A und 1B sind polaritatsunempfindlich

und kénnen vertauscht werden.

Triggersignal von
einem NPN-Geréat

NPN Trigger
Device

Ausgéange

Die drei Ausgange kénnen als NPN, PNP und Push-Pull (Standardeinstellung) konfiguriert werden. Sie
sind kurzschlussfest, und die maximale Last betragt 100 mA.

Ausgang 2 und Ausgang 3 dienen als GOOD- und NO-GOOD-Objekt-Signale. StandardmaRig bleiben sie
10 ms lang aktiv.

Ausgang 1 dient als Data-Valid-Signal. Es wird 1 ms nach der Aktivierung des GOOD- oder NO-GOOD-
Objektsignals aktiviert und 1 ms vor der Deaktivierung des GOOD- oder NO-GOOD-Objektsignals deak-
tiviert.

Die Dauer der Ausgangsaktivierung kann Gber IVS 108 webConfig auf der Seite ,Einstellungen* festgelegt
werden.
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8.3.1

8.3.2

8.4

Digital-I/O-Diagramm

Die Bildaufnahme beginnt mit der steigenden Flanke des Eingangstriggersignals (Standard, kann Gber
IVS 108 webConfig auf die fallende Flanke gedndert werden).

In IVS 108 webConfig kann eine Entprellzeit eingestellt werden, um stérungsbehaftete Triggersignale zu
unterdriicken.

Jedes Triggerereignis entspricht einem Data-Valid-Signal, das anzeigt, dass die Ausgangssignale abge-
tastet werden kénnen.

Das Prufergebnis, d.h. ein als GOOD oder NO GOOD erkanntes Objekt, liegt immer 50 ms nach der Trig-
gerung vor (Reaktionszeit).

Wenn eine Entprellzeit groRer als Null eingestellt wurde, betragt die Reaktionszeit des Gerats 50 ms plus
Trigger-Entprellzeit.

Uberschreitungen (siehe Kapitel 13 ,Fehler beheben®) werden durch Setzen der Ausgangssignale GOOD
und NO GOOD signalisiert.

Obwohl nicht unbedingt erforderlich, wird empfohlen, alle Ausgangssignale anzuschlieen und
0 zu analysieren, um vollstandige Systeminformationen fir die Diagnose und Fehlerbehebung zu
erhalten.

TRIGGER, ﬂ b ﬂ

! NO-GOOD-
'\ OBJEKT

OVERRUN (UBERSCHREITUNG)

_____

A
1
ouT_1. | 1
DATA VALID | 1
R o ] |
4 1 { 1 1 !
OuT_2 ‘ Reaktionszeit = 50 ms 1 Reaktionszeit = 50 ms|i 1 I !
GOOD 1 1 —{ 1 ! !
L
I GOOD- | P \ 1| GOOD- | | :
ouT_3 I\OBJEKTJ Reaktionszeit = 50 ms | '\OBJEKT/' : |
NO-GOOD, -=- T \ —— ! !
T T T
1 \ |
1 h |

! \

Bild 8.2: Digital-1/0-Diagramm

Details zum Data-Valid-Timing
Das Data-Valid-Signal wird 1 ms nach Aktivierung des Signals GOOD oder NO GOOD aktiviert. Es wird 1
ms vor dem Deaktivieren des Signals GOOD oder NO GOOD deaktiviert.

ims ims
< g

DATA VALID

10ms*

GOOD/NO-GOOD

*Standardeinstellung, einstellbar per IVS 108 webConfig
Bild 8.3: Details zum Data-Valid-Timing

Integrierte Ethernet-Schnittstelle

Die integrierte Ethernet-Schnittstelle kann fir den Zugriff auf webConfig und die Telnet-Kommunikation
verwendet werden.

webConfig kdnnen Sie aufrufen, indem Sie einen Internet-Browser (Google Chrome wird empfohlen)
6ffnen und die IP-Adresse 192.168.60.101 des Gerats in die Adressleiste eingeben.

Eine Telnet-Kommunikation kann durch Verbindung mit der Gerate-IP an Port 23 hergestellt werden. Ein
Kabel KSS GB-M12-8... kann fir den Anschluss an ein Host-Gerat verwendet werden.
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o Eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung wird ausdrtcklich empfohlen.

Bild 8.4: 8-poliger X-kodierter M12-Ethernet-Netzwerksteckverbinder

Pinbelegung des Standard-Ethernet-Netzwerksteckverbinders

Pin Bezeichnung Beschreibung

1 TX+ Sendedaten (positiver Pin)

2 TX- Sendedaten (negativer Pin)

3 RX+ Empfangsdaten (positiver Pin)
4 RX- Empfangsdaten (negativer Pin)
5 nc Nicht verbunden

6 nc Nicht verbunden

7 nc Nicht verbunden

8 nc Nicht verbunden

Leuze electronic GmbH + Co. KG
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9.1

9.2

Typische Anordnungen

Die folgenden typischen Anordnungen beziehen sich auf System-Hardwarekonfigurationen. Gepunktete
Linien in den Abbildungen beziehen sich auf optionale Hardware-Konfigurationen in der jeweiligen Anord-
nung.

Alle Softwarekonfigurationen werden tber IVS 108 webConfig vorgenommen, das Uber die inte-
grierte Ethernet-Schnittstelle mit dem Reader verbunden ist.

Sensorahnlicher Aufbau

Der IVS 108 wird direkt an die Maschinensteuerung angeschlossen.

Ein optionaler Taster wird empfohlen, wenn bei Produktchargenwechseln ein haufiges Teachen

durchgefiihrt wird oder wenn das Gerat nicht leicht zugénglich ist.

Zum Auslésen der Bilderfassung ist ein Anwesenheitssensor oder das Steuersignal der Maschine erfor-
Taster

derlich.
(@
1
1

System-Controller

IVS 108

Anwesenheitssensor

Bild 9.1: Sensorahnlicher Aufbau

webConfig fiir Erstkonfiguration und gelegentliche Uberwachung

Zusétzlich zum zuvor beschriebenen Aufbau kann ein PC Uber Ethernet fir die Erstkonfiguration und eine
gelegentliche Uberwachung angeschlossen werden.

Eine Punkt-zu-Punkt-Ethernet-Verbindung wird empfohlen.

Zum Auslésen der Bilderfassung ist ein Anwesenheitssensor oder das Steuersignal der Maschine erfor-
derlich.
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Taster
System-Controller

oo IVS 108
. @ |

1 £
[

PC

Anwesenheitssensor

Bild 9.2: Aufbau mit webConfig

9.3 Aufbau mit Telnet-Kommunikation zum Jobwechsel

Wenn mehr als ein Job bendtigt wird, kann der Jobwechsel per Telnet-Kommunikation erfolgen.

Zur Vereinfachung der Verbindung kann ein Ethernet-Switch verwendet werden, aber ein eigenes LAN
wird weiterhin empfohlen, da der IVS 108 mit einer festen IP-Adresse konfiguriert ist.

Zum Auslosen der Bilderfassung ist ein Anwesenheitssensor oder das Steuersignal der Maschine erfor-
derlich.

Taster

System-Controller - C‘ IVS 108
=

Ethernet-Switch

] L

Anwesenheitssensor

Bild 9.3: Aufbau mit Telnet

Weitere Informationen zum Jobwechsel per Telnet, siehe Kapitel 11.2 ,Jobwechsel per Telnet-
Kommunikation®.
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10

10.1

10.2

Lesemerkmale

FOV-Berechnung

Verwenden Sie zum Berechnen des Bildfeldes (FOV) fiir lnre Anwendung die Daten in der nachstehenden
Tabelle, die sich auf Bild 10.1 und die Formel unten beziehen.

do Blickwinkel Blickwinkel Vertikal | Blickwinkel Diagonal | Min. Leseabstand
Horizontal
11 mm 19° 14,5° 24° 50 mm

Der Blickwinkel hat eine Toleranz von * 1°, die vom Leseabstand abhangt.
FOVx = 2 [(d + d0) * tan (0,/2)]

dabei bedeutet:

FOVXx = horizontales, vertikales oder diagonales FOV

ay, = horizontale, vertikale oder diagonale Blickwinkel

d = Leseabstand (in mm) von der Fensteroberflache bis zur Objektoberflache
dg = Offset (in mm) von der Mitte des Objektivs zur &ulReren Fensterflache

—'dp d -
i

FOV-
Ebene

Bild 10.1: Leseabstand, BezugsgréRRen

Beispiel

Das FOV bei einem Leseabstand von 100 mm betragt:
FOVH =2 [(100 mm + 11 mm) * tan (19°/2)] = 37 mm
FOVy =2 [(100 mm + 11 mm) * tan (14,5°/2)] = 28 mm

Detektionsdiagramm
Das folgende Diagramm zeigt das maximal erreichbare Bildfeld fir die Objektinspektion.

Alle Merkmale, die im Zusammenhang mit der Objektinspektion von Interesse sind, sollten im
Bildfeld enthalten sein.
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IVS 108, Inspektionsbereich

Inspektionsbereich

[wwi] Ao sejejuozLioHq

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

0

Inspektionsabstand [mm]

IVS 108, Inspektionsbereich

Bild 10.2:
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11 Multijob-Konfigurationen

Der IVS 108 kann Multijob-Vorgange verarbeiten. Diese Eigenschaft ist nltzlich, wenn verschiedene
Objektchargen innerhalb einer einzigen Maschine inspiziert werden muissen.

Im internen Speicher des Gerats konnen bis zu 32 Jobs gespeichert werden.
Ein Jobwechsel kann entweder per IVS 108 webConfig oder Telnet-Kommunikation erfolgen.

11.1  Jobwechsel per IVS 108 webConfig

Um einen Job in IVS 108 webConfig aufzurufen, gehen Sie zur Seite ,Uberwachung®, und wahlen Sie die
Job-ID aus der Liste Aktueller Job.

Current Bank sme
Bank 4 ~ Vials

Bestatigen Sie den laufenden Job durch Klicken auf die Schaltflache Speichern und Wiedergeben, bevor
Sie die Seite verlassen. Dies ist auch der Job, der beim nachsten Starten des Systems geladen wird.

11.2 Jobwechsel per Telnet-Kommunikation

Jobs konnen auch Uber eine Ethernet-Verbindung mit Hilfe einer Telnet-Kommunikation abgerufen
werden. Offnen Sie eine TCP/IP-Telnet-Sitzung unter Verwendung eines Telnet-Clients mit folgenden
Parametern:

 |P: IP-Adresse des Gerats (Standard 192.168.60.101)
* Port: 23

Die folgenden Befehle stehen zur Verfligung, um zwischen Jobs zu wechseln und Informationen tber den
laufenden Job abzurufen:

Befehl @) job load <Bank#>#CR

Beschreibung Eine Bank laden (0 bis 31). Anderungen werden beim néchsten Systemstart
Ubernommen.

Beispiel job load 6#CR

Ausgabemeldung | job load <Bank#>#CR#LFDONE #LF#CR#CR#LFIVS 108>
oder

job load <Bank#>#CR#LFFAIL;Failed to get status, already in
configuration#LF#CR#CR#LFIVS 108>

a) Alle Befehle missen mit #CR (Carriage Return, Byte-Dezimalwert = 13) enden

Befehl @) job status#CR
Beschreibung Informationen zur aktuellen Bank abrufen.
Beispiel job status#CR

Ausgabemeldung | current loaded bank:#CR#LF<Bank#>;#LF#CR#CR#LFIVS 108>

current startup bank:#CR#LF<Bank#>#LF#CR#CR#LFIVS 108>

a) Alle Befehle missen mit #CR (Carriage Return, Byte-Dezimalwert = 13) enden
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Wird der Befehlsstring Gber ein vorab zugewiesenes Array gesendet, das grofRer ist als der
String selbst, muss der nicht verwendete Teil des Arrays mit @@ (Bytes), also dem Zeichen
[NULL], initialisiert werden.
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12  Wartung

12.1 Reinigung
Reinigen Sie die Objektivabdeckung regelméBig, damit das Gerat weiterhin einwandfrei funktioniert, siehe
Kapitel 4 ,Allgemeine Ubersicht".
Staub, Schmutz usw. auf der Objektivabdeckung kénnen sich auf die Leistung des Gerats auswirken.
Wiederholen Sie den Vorgang in besonders schmutzigen Umgebungen haufig.
Verwenden Sie zum Reinigen der Linsenabdeckung weiche Materialien und Alkohol, und vermeiden Sie
abrasive Substanzen.
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Fehler beheben

Leuze

Anleitung zur Fehlersuche

Problem

Lésungsvorschlag

Overrun

Falle von Uberschreitung (Overrun) sind meist auf ein stérbehaftetes Trigger-
signal und/oder eine zu schnelle Abfolge von Triggerereignissen (z. B. mehr
als zwei Ereignisse alle 50 ms) zurlickzufiihren.

Wahlen Sie eine geeignete Entprellungsfilterzeit, und/oder stellen Sie die Lini-
engeschwindigkeit auf 20 Objekte pro Sekunde ein.

Die Trigger-LED leuch-
tet nicht, wenn das
Objekt den Sensor pas-
siert

» Vergewissern Sie sich bei einem PNP-Signal, dass einer der beiden
Triggereingange (11A oder 11B) mit dem vom Sensor (oder der SPS) kom-
menden Signal verbunden ist und der andere Eingang auf 0 VDC liegt.

» Vergewissern Sie sich bei einem NPN-Signal, dass einer der beiden
Triggereingange (11A oder 11B) mit dem vom Sensor (oder der SPS) kom-
menden Signal verbunden ist und der andere Eingang auf +VDC liegt.

» Vergewissern Sie sich, dass der Triggersensor beim Passieren des
Objekts regelmaRig schaltet.

» Vergewissern Sie sich, dass die Trigger-Entprellung nicht zu hoch einge-
stellt ist.

Das Remote-Eingangs-
signal startet den
Teachvorgang nicht

» Vergewissern Sie sich bei einem PNP-Signal, dass einer der beiden
Remote-Eingange (12A oder 12B) mit dem vom Taster (oder von der SPS)
kommenden Signal verbunden ist und der andere Eingang auf 0 VDC
liegt.

» Vergewissern Sie sich bei einem NPN-Signal, dass einer der beiden
Remote-Eingange (12A oder 12B) mit dem vom Taster (oder von der SPS)
kommenden Signal verbunden ist und der andere Eingang auf +VDC
liegt.

+ Uberpriifen Sie die korrekte Funktion des Tasters mit einem Multimeter.

» Vergewissern Sie sich, dass die Taster-Entprellung nicht zu hoch einge-
stellt ist.

Die SPS empfangt
keine GOOD- oder NO-
GOOD-Signale vom
IVS 108-Sensor

» Kontrollieren Sie, ob die LEDs fur GOOD-Objekt und NO-GOOD-Objekt
korrekt leuchten.

* Wenn die SPS ein PNP-Signal benétigt, vergewissern Sie sich, dass die
Ausgange des IVS 108 als Push-Pull (Gegentakt) oder PNP konfiguriert
sind.

* Wenn die SPS ein NPN-Signal bendétigt, vergewissern Sie sich, dass die
Ausgénge des IVS 108 als Push-Pull (Gegentakt) oder NPN konfiguriert
sind.

Die Stromversorgungs-
LED ist aus

» Kontrollieren Sie, dass Pin 1 (braune Ader) an +VDC und Pin 2 (blaue
Ader) an 0VDC angeschlossen sind.

» Prifen Sie mit einem Multimeter nach, ob die Versorgungsspannung 10
bis 30 VDC (siehe Kapitel 15 ,Technische Daten*) betragt.

Alle HMI-LEDs blinken
nach dem Einschalten

Dies kann nach einem Software-Update auftreten, bei dem keine
Kompatibilitat mit der vorherigen Version mehr gegeben ist.

» Software-Update beibehalten (gespeicherte Jobs werden geldscht):
Rufen Sie die webConfig auf, und I6schen Sie alle Konfigurationen tber
die Schaltflache Konfigurationen I6schen (Clear Configurations)auf der
Seite Dienstprogramme (Utilities).

» Software-Update verwerfen (gespeicherte Jobs werden beibehalten):
Fihren Sie ein Rollback-Verfahren tber die HMI durch (siehe
Kapitel 5.3.4 ,Firmware-Rollback und Konfigurations-Reset (optional)®).
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14  Service und Support

Service Hotline

Die Kontaktdaten der Hotline Ihres Landes finden Sie auf unserer Website www.leuze.com unter Kontakt
& Support.

Reparaturservice und Riicksendungen

Defekte Gerate werden in unseren Servicecentern kompetent und schnell instand gesetzt. Wir bieten
lhnen ein umfassendes Servicepaket, um eventuelle Anlagenstillstandzeiten auf ein Minimum zu redu-
zZieren.

Unser Servicecenter benétigt folgende Angaben:
* lhre Kundennummer
* Produktbeschreibung oder Artikelbeschreibung
» Seriennummer bzw. Chargennummer
+ Grund fiir die Supportanfrage mit Beschreibung

Bitte melden Sie die betroffene Ware an. Die Ricksendung kann auf unserer Website www.leuze.com
unter Kontakt & Support > Reparaturservice & Riicksendung einfach angemeldet werden.

Fir einen einfachen und schnellen Durchlauf senden wir lhnen einen Riicksendeauftrag mit der
Ricksendeadresse digital zu.

Was tun im Servicefall?

Bitte benutzen Sie dieses Kapitel als Kopiervorlage im Servicefall!

% Fillen Sie die Kundendaten aus und faxen Sie diese zusammen mit Ihrem Serviceauftrag an
die unten genannte Fax-Nummer.

Kundendaten (bitte ausfiillen)

Geratetyp:

Seriennummer:

Firmware:

Anzeige auf Display

Anzeige der LEDs:

Fehlerbeschreibung:

Firma:

Ansprechpartner/Abteilung:

Telefon (Durchwahl):

Fax:

Strasse/Nr:

PLZ/Ort:

Land:

Leuze Service-Fax-Nummer:
+49 7021 573 - 199
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15 Technische Daten

Elektrische Daten

Power

Versorgungsspannung 10... 30 VDC

Leistungsaufnahme max. 0,40 ... 0,14 A (4,2 W)
Kommunikations-Schnittstellen

Ethernet (integriert) 2 10/100 Mbit/s

Eingange Optogekoppelt und polaritatsunempfindlich
Max. Spannung 30 Vdc

Max. Eingangsstrom 10 mA

Ausgange Gegentakt, NPN oder PNP, kurzschlussfest;
Max. Ausgangsspannungsabfall 3V

VOUT HIGH (max. / min.) Vsupply ! Vsupply = 3V

VOUT LOW (max. / min.) 3v/ov

ILOAD max. 100 mA

GOOD- und NO-GOOD-Ausgangsreaktionszeit 50 ms ab dem Eingangs-Triggersignal

a) Die integrierte Ethernet-Schnittstelle ist nur fir eine Konfiguration durch Verbindung mit der
Gerate-IP-Adresse 192.168.60.101 vorgesehen. Es wird eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung emp-
fohlen.

Optische Daten

Betriebsabstand 50 - 150 mm
Blickwinkel 19°
Umgebungsdaten
Betriebstemperatur a) -10...50°C (14 ... 122 °F)
Lagertemperatur -20...70°C (-4 ... 158 °F)
Max. Feuchte 90%, nicht kondensierend
Schwingungsfestigkeit EN 60068-2-6 14 mm bei 2 bis 10 Hz; 1,5 mm bei 13 bis 55 Hz;
2 g bei 70 bis 500 Hz; 2 Stunden pro Achse
Schockfestigkeit EN 60068-2-27 30g; 11 ms;
3 StolRe auf jeder Achse
Schutzart ®) EN 60529 IP65 und IP67

a) Bei Anwendungen mit hohen Umgebungstemperaturen sollte eine Metallhalterung zur
Warmeableitung verwendet werden.

b) bei korrektem Anschluss (fest angezogen) an IP67-Kabel mit Dichtungen.
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Physikalische Eigenschaften

Abmessungen
IVS 108 mit Anschluss bei 0°
IVS 108 mit Anschluss bei 90°

HxBxT
78 x47 x38 mm (3,1 x1,9x1,5in)
58 x 47 x 58 mm (2,3 x 1,9 x 2,3 in)

Gewicht

173 g (6,1 02)

Material

Aluminium mit Schutzfenster aus PMMA
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